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INTRODUZIONE

I programmi di gestione della Distinta Base e della Produzione forniscono un insieme di funzionalita necessarie alle imprese di produzione e
di assemblaggio per programmare e gestire i propri processi produttivi.

Passepartout rende disponibili tutte le funzioni necessarie a definire, descrivere e gestire la composizione dei diversi prodotti creati dalle
suddette aziende.

Nel complesso, Passepartout mette a disposizione dell'utente uno strumento intuitivo e di facile gestione, con un elevato numero di
funzionalita. Permette di definire la Distinta Base del prodotto e di predisporre archivi strutturati necessari per la gestione della produzione,
degli scarichi automatici da magazzino e il dettaglio delle movimentazioni dei componenti.

Il termine Distinta Base comprende I'insieme delle operazioni volte alla progettazione, manutenzione, ricerca e sviluppo di un Prodotto Finito
(PF).

In termini meno generici possiamo affermare che la Distinta Base Principale (DBP) e I'elenco dei componenti (materie prime, semilavorati,
spese, lavorazioni) che necessitano per produrre un PF.

Premesso che tutte le funzioni operative del processo produttivo vengono indicate nella Bolla di Lavorazione (BL), con il termine
Produzione si identificano tutte le operazioni riguardanti la realizzazione pratica di un PF (gestione materiali, gestione risorse lavorative,
processi e metodi di avanzamento della lavorazione, laboratori esterni, ecc.).
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Il diagramma della figura precedente illustra il flusso relativo al ciclo di produzione. Due sono i processi principali dai quali si propagano i
restanti processi secondari: Distinta Base (DB) e Produzione.

Nel processo DB si contemplano tutte quelle operazioni per la progettazione, manutenzione, ricerca e sviluppo di un Prodotto Finito (PF).

Obiettivo della DB ¢ quello di produrre il documento Bolla di Lavorazione (BL) che verra utilizzato per scandire le fasi nel processo
produttivo del PF.

La BL ¢é possibile ottenerla partendo direttamente dalla DB oppure, tramite il suo inserimento in un Ordine Cliente (OC), attraverso un
processo elaborativo identificato con il termine FATTIBILE o con un collegamento diretto alla BL.

L'OC puo innescare un altro processo conosciuto come PIANIFICAZIONE che produrra o la richiesta di aumento delle risorse produttive o
la generazione di un ordine a fornitore

La BL produce quindi una serie di documenti che permettono di gestire gli scarichi di lavorazione, gli eventuali depositi presso laboratori
esterni, per concludere con il carico del PF.

Il ciclo produttivo si conclude o con lI'aumento del carico di magazzino o con l'evasione dell'ordine cliente.
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DISTINTA BASE

La Distinta Base (DB) definisce la composizione, ed eventualmente la lavorazione di un determinato Prodotto Finito (PF) o SeMiLavorato
(SML).

Definiamo prodotto finito un qualunque articolo di magazzino che possiede una distinta base, e subira un processo di lavorazione.
Intenderemo altresi un semilavorato un qualunque articolo di magazzino che possiede una distinta base, che viene richiamata, da una o piu
fasi, di un prodotto finito.

PASSEPARTOUT gestisce due tipi di distinta base, quella principale (DBP) e quella di variazione (DBV), che a sua volta si suddivide in
DBV Articolo (DBVA), DBV Cliente (DBVC) e DBV Ordine (DBVO) a secondo dell'oggetto al quale viene collegata.

La distinta base principale di PASSEPARTOUT si definisce aperta, cioé non & necessario descrivere la DBP per ogni prodotto finito da
produrre, ma é possibile definire una DBP di massima, che verra, in un secondo tempo, durante il lancio della produzione, sviluppata per
generare l'effettiva distinta base per il prodotto finito corrente; al limite sulla distinta base principale si potrebbero inserire solo dei richiami
generici a tipologie di articoli, e tramite le distinte base di variazione specificare gli articoli effettivi.

Tutti gli articoli, indipendentemente che siano prodotti finiti o Materie Prime (MP), devono essere codificati nell'anagrafica articoli.

Il programma considera articoli di produzione gli articoli aventi una DBP, oppure tutti gli articoli strutturati che abbiano al proprio interno un
elemento di struttura con DBP.

La DBP viene inserita dall'anagrafica articolo, ed e possibile agganciarla agli articoli di tipo:
A Articolo;
L  Lavorazione;
p c/dePosito;
B  distinta Base.

Gli articoli di tipo “B” hanno ragione di esistere, solo se si gestiscono le strutture, ed € possibile gestire una DBP, nella suddetta tipologia di
articolo, solo se sulla struttura, a cui 'articolo € collegato, viene specificato che la DBP sta su un elemento diverso dal primo.

Sugli articoli di tipo “A”, “L” e “P” ¢é possibile inserire una DBP solo se non si tratta di articoli “a corpo”, sigla AC nell'unita di misura
primaria, € non sono strutturati o, nel caso lo siano, se sono dei padri e nella relativa struttura e stato specificato che la DBP sta sul primo
elemento.

La DBVA viene inserita dall'anagrafica articolo, ed e possibile agganciarla agli articoli di tipo:
Articolo;

Lavorazione;

Spesa;

c/dePosito;

Modificatore;

Descrizione;

prestaZione.

NOZOOLOr>

Le DBVA sono utilizzabili, e quindi inseribili, solo se si gestiscono le strutture, e l'articolo sul quale viene inserita non & strutturato o € un
padre di struttura.

La DBVC viene inserita dall'anagrafica cliente.

La DBVO viene inserita dalle varie righe dei documenti di tipo:
e Ordini Clienti;

e  Preventivi;

e Ordini matrice clienti.

DISTINTA BASE ¢ 5



Manuale Utente MEXAL PASSCOM
DISTINTE BASI PRIMARIE

La funzione “Distinte basi primarie” permette di gestire in un unico ambiente tutte le distinte basi primarie presenti in archivio. Attivata la
funzione la prima volta verra mostrata la finestra di seguito illustrata:

Azienda  Contabilita' Magazzino  Produzione  Stampe Apnnuali  Dichiarativi Servizi Aiuto Q@ Cerca YrRecenti

f YOR BE ¥ 0DOQE OMPA b EMEXAL

LCB - 09/09/2021 Beauty Spa Cambio azienda

QveEe®
ASB After Shave Balm Primaria v Si v 0,1 3,00 500,00
BYBAMET100 Profumo Byblos Ametista 100 ml Primaria v Si v
BYBAMET120 Profumo Byblos Ametista 120 ml Primaria ~ Si 4 2,0 2,00 2.000...
BYBAMET50 Profumo Byblos Ametista 50 ml Primaria ~ Si v 2,0 3,00 2.500...
BYBAMETISTA Profumo Byblo Ametista Primaria v Si v
EDC Eau de Cologne Primaria v Si v 0,1 2,00 1.000...
EDP Eau de Parfum Primaria ~ Si v 01 2,50 1.000...
EDT Eau de Toilette Primaria 4 Si v 0,1 2,00 1.000...
MIX Mix profumo Primaria v Si v
PROVA articolo di prova Primaria ~ Si 4
VAS Vaso dicrema Primaria v Si v 0,1 1,50 5.000...
~
A
~
v
v
2
Comos | 70, et S ) i ot X e

Nella finestra sono elencate tutte le distinte basi primarie presenti; nelle varie colonne, oltre a codice con distinta base e descrizione articolo,
vengono riportati i dati presenti negli “ulteriori dati” della distinta base, come: categoria di sviluppo dei semilavorati, unita di misura
primaria/secondaria, usa DBVC/DBVO, controllo esistenza/disponibile in creazione SottoBL, collegamento PF/SML, ore di approntamento,
ore per lotto, lotto di produzione e magazzino materie prime.

F4 Nuovo viene mostrata una finestra di scelta in cui & possibile indicare il codice articolo a cui si vuole associare la nuova distinta
base primaria.

Nuova distinta base primaria P 3 X

Codice articolo

Q Ricerca Nuovo / Disattiva Input
per codice ~+ Variazione ricerca estesa strutturati

v ok X Annulla

Sh+F8 Import di una dbp — Premendo tale tasto funzione si puo copiare un'intera distinta base. Se la distinta base corrente € gia stata
utilizzata, quest'ultima viene ricoperta da quella importata.

Importazione dbp X

Codice articolo +
DB daimportare

Q Ricerca Nuovo / Attiva ricerca Input v X
per codice * Variazione estesa strutturati

Viene chiesta una conferma:

Attenzione X

L'articolo ha gia una DBP, l'import andra a sovrascrivere i datiConfermare l'operazione?

v ok X Annulla
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Dall'anagrafica articolo tramite il tasto “Schede tecniche” [Sh+F5] si pu0 inserire e/o variare una distinta base principale:

Distinta base primaria P-S51 - Sacchetto

ARECICU TR gl Posizione _lindice_[Codice | Descrizionecomponente __________________|Um_|Quantit’"__|Evidenza__|

AVE6 S

X

Anagrafica Note di fase
Sequenza dilavoro 1

Link distinta base = Fase

Descrizione fase =

Eseguita su macchina Default tabella fasi-

Ulteriore descrizione/condizioni

Quantita’

Documentiin stampa

Conto lavoro
Esterno
Fornitore
Magazzino

Planning

Tipo relazione Fine-inizio -~
Wip in minuti

Wip relativo D

Elenco v 0k X Annulla

Una distinta base principale & suddivisa in fasi, max. 99, per una piu flessibile gestione dell'avanzamento della produzione, ed ogni fase puo
contenere fino a 5000 righe di materie prime o indici.

Si ricorda che in una bolla di lavorazione (BL) & possibile impegnare i componenti di tutte le fasi contemporaneamente, o per singola fase
consecutivamente partendo dalla prima. Avanzare la lavorazione, scarichi di lavorazione (SL), per una o piu fasi consecutive, spostare i
componenti da un magazzino all'altro, depositi di lavorazione (DL), ed effettuare i carichi dei prodotti finiti stessi (carichi di lavorazione
(CL).

ANAGRAFICA

Campi d'immissione:

Sequenza di lavoro — Indica la posizione della fase di lavorazione partendo dal primo numero valido. Se presenti piu fasi codificate &
possibile indicare a quale posizione si vuole inserire una fase rispetto ad un’altra.

Link distinta base — Inserimento codice prodotto finito che si vuole richiamare per il link.

Fase — Si attiva se il campo precedente viene valorizzato. E” possibile indicare a quale fase della distinta base richiamata si vuole effettuare il
link.

Esempio:
X
Anagrafica Note di Fase
Sequenza dilavoro 1
Link distinta base EDT e Fase 2
Descrizione fase 1 VERNICIATURA E SERIGRAFIA VETRI =
Eseguita su macchina Pefault tabella fasi~ No
Ulteriore descrizione/condizioni
Quantita’
Elenco v ok X Annulla
Link distinta base EDT — Aggancio alla distinta base dell’articolo EDT
Fase 2 - Aggancio alla 2° fase della distinta base dell'articolo EDT
Descrizione fase 1 VERNICIATURA E SERIGRAFIA VETRI — Descrizione fase della fase 2 dell’articolo EDT
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Descrizione fase — E’ attivo il tasto “Elenco” [F2] per visualizzare la tabella riportante tutte le fasi di lavorazione. L’utente ha la possibilita
di selezionarla o crearne una nuova:

X

QAvVEGE
STAMPAGGIO FLACONI
VERNICIATURA E SERIGRAFIA VETRI v
RIEMPIMENTO
CONFEZIONAMENTO v
CELLOFANATURA
IMBALLAGGIO v
TAGLIO MATERIALE PLASTICO
ASSEMBLAMENTO COMPONENTI
MISCELAZIONE =
MATURAZIONE
ASTUCCIAMENTO =
PROGETTAZIONE
LAVORAZIONE ESTERNA
CONTROLLO QUANTITA'
RAFFREDDAMENTO <7
RECUPERO MATERIALI
CONTROLLO MATERIE PRIME

€

W N A W =

Y o L L L
~N U bE WN =0 W0

[] Nuove ' seleziona X chiudi

[F4] NUOVO - Possibilita di creare una nuova fase di lavorazione, alla pressione del tasto [F4] appare a video la seguente videata:

b7

Codice 18
Descrizione |
Eseguita su macchina

v Ok X Annulla

Codice — Codice progressivo della tabella, assume il primo numero valido.
Descrizione — Descrizione libera che 1’utente puo inserire per definire la fase di lavorazione.

NOTA BENE: Se attivo “Abilitazione IFTechnology” nel codice contratto dell’installazione per ogni fase é possibile
specificare se la fase ¢ “Eseguita su macchina”.

Eseguita su macchina - Se attivo “Abilitazione IFTechnology”; di default viene impostato il valore presente in tabella “Fasi di lavorazione”,
ma & possibile per distinta base personalizzare tale valore. Accetta i seguenti valori:

«» _ Default tabella fasi: (Default) Riporta Si o No sulla base della presenza o meno del flag v in “Eseguita su macchina” per la
“Fase di lavorazione” selezionata.

S — Fissa Si: Indipendentemente dal Default tabella fasi per quella distinta base la fase di lavorazione deve sempre essere
“Eseguita su macchina”.

N — Fissa No: Indipendentemente dal Default tabella fasi per quella distinta base la fase di lavorazione non deve essere mai
“Eseguita su macchina”.

Ulteriore descrizione/condizioni - Si pu0 inserire una ulteriore descrizione, che verra utilizzata durante le stampe della produzione che
accompagnano il prodotto finito.

Sono attivi i seguenti tasti funzione:
[Sh+F5] CONDIZIONI - Condizionare l'utilizzo della fase

Operazioni ammesse

Condizione Articolo
Condizione Cliente
Condizione Semilavorato

o Scelta X chiudi

Condizione Articolo “A:” - Il codice seguente indica il prodotto finito per cui la fase & valida. Sono ammessi i caratteri “?”.
Condizione Cliente “C:” - Il codice seguente indica il cliente per cui la fase & valida.

Condizione Semilavorato “S:” - |l codice seguente indica il semilavorato per cui la fase & valida. Sono ammessi i caratteri “?”.

8 ¢« DISTINTA BASE
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[Sh+F7] SEMILAVORATO AUTOMATICO - Se il campo inizia con il carattere "#" cancelletto, oppure "@" chiocciola,
identifica l'utilizzo di un semilavorato automatico in fase di scarico o di deposito delle materie prime.

Con il semilavorato automatico si indica un prodotto che avanzato nella lavorazione fino ad una certa fase, necessita del carico di
codici temporanei per la gestione di semilavorati.

E utile quando si gestisce la produzione con lavoranti esterni, e quindi si ha la necessita di caricare il prodotto semilavorato a fasi
intermedie prima del rientro del prodotto finito, quando non sempre le fasi sono eseguite nello stesso modo (Es. un lavorante ne

esegue una sola, un altro ne esegue due, altre vengono fatte internamente).
X

Carico
#Codice sml da caricare al termine della fase

#Riga descrittiva per i documenti di avanzamento

Scarico
Nessun semilavorato da scaricare per la fase
Sml da scaricare difase % quantita sml da scaricare

Q Ricerca Nuovo / Disattiva Input v X
per codice * Variazione ricerca estesa strutturati

Carico Il SML della fase attuale viene memorizzato e proposto all'interno di un documento di carico (CL, ma si pud anche usare una
BF), al termine delle operazioni in corso sulla BL attuale. Non & necessario effettuare subito tale operazione, il
programma propone, la prima volta, di effettuare il carico dei SML automatici rientrati dopo uno scarico delle materie
prime pero si potrebbero teoricamente effettuare pit scarichi da BL diverse ed effettuare un unico carico di tali SML.

#Codice sml da caricare al termine della fase — Indicare quale codice articolo semilavorato si vuole caricare al seguito di uno
scarico di materie prime:
- Sono ammessi i seguenti caratteri: (campo ulteriore descrizione inizia con # (cancelletto)

$ verra sostituito dal codice del PF;

? verra sostituito dal carattere del PF (posizionale);

I salta il carattere del PF (posizionale).

#Riga descrittiva per i documenti di avanzamento — Se il campo ulteriore descrizione contiene un secondo carattere #,
quest’ultimo verra considerato come descrizione, ed inserita nei documenti emessi.

Scarico Nel documento SL ad una fase, vengono proposte le materie fino alla fase, piu il semilavorato automatico della fase
precedentemente scaricata.

Nessun semilavorato da scaricare per la fase: se immesso il flag v , all’atto dello scarico di una fase non viene scaricato nessun
semilavorato automatico; dicitura “@0”.

Sml da scaricare di fase - Se il campo ulteriore descrizione inizia o contenere il carattere @ (chiocciola): seguito da:
NN Numero della fase da cui prendere il codice del semilavorato automatico.
% quantita sml da scaricare - immesso il precedente, il @NN é seguito da:
%XX  lapercentuale del campo quantita relativo al semilavorato inserito nella fase specificata da “@”.
Il SML automatico viene codificato alla conferma della DL/SL generata fino alla fase in cui € stato inserito.

PARTICOLARITA Inserendo nel campo “Ulteriore descrizione/condizione” di una certa fase (YY) il carattere @ (chiocciola)
seguito da un numero di fase (NN), all’atto dello scarico della fase YY insieme alle materie prime non sara scaricato
il semilavorato automatico della fase precedente ma quello indicato nel campo “Ulteriore descrizione/condizione”
della fase NN.

NOTA BENE: la gestione dei SML automatici & possibile o con articoli appartenenti ad una struttura o con codici articoli gia
presenti nella base dati. Se i caratteri inseriti, non identificano un codice gia esistente a magazzino, o il SML non viene
riconosciuto come figlio di un articolo strutturato e quindi autocodificato, il codice generato verra considerato come una
descrizione, e non come un codice articolo vero e proprio. A tal proposito € consigliato I'uso di una struttura con autocodifica
ditipo “A” Automatica, con cancellazione logica del figlio quando il progressivo esistenza risulta zero.

La gestione dei semilavorati automatici deve sempre essere effettuata per singolo prodotto finito nel caso in cui vi siano piu
semilavorati automatici nella bolla di lavorazione e vengano movimentati su magazzini differenti.

Quantita — Se nella descrizione della fase € stato inserito un riferimento, & possibile inserire un'espressione indicante quante volte deve
essere utilizzato quel riferimento, cioé un moltiplicatore delle quantita presenti nella fase o distinta base richiamata. La quantita € un campo
alfanumerico di 40 caratteri su cui inserire I'espressione voluta, se sono espressi numeri con decimali, sono considerati al massimo 6
decimali.

Sono ammessi operatori del tipo:

DISTINTA BASE ¢ 9
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()  Parentesi, per forzare la sequenza di esecuzione dell'espressione;
La Priorita dell’esecuzione ¢ ALTA.

* Moltiplicazione;
/ Divisione;
+  Somma;

- Sottrazione. La Priorita dell’esecuzione € BASSA.

PASSEPARTOUT esegue I'espressione da sinistra verso destra, tenendo conto delle varie priorita degli operatori, cioé prima esegue quelli
con priorita piu alta.

1+5*V

prima esegue la moltiplicazione (5*V), quindi aggiunge 1;

(Q+1)*V prima esegue la somma (Q+1), quindi moltiplica il risultato per V.

Sono ammesse le seguenti funzioni:

INT()

ABS()
IF()

Parte intera; Quando in distinta base si rende necessario scaricare una certa quantita’ di componente per un certo lotto di
prodotto finito, si puo' utilizzare la seguente formula:

@INT((Q+(u-1))/u)

dove u rappresenta il lotto di prodotto finito.

Ad esempio se deve essere scaricato 1 cartone ogni 12 prodotti finiti si inserira la seguente formula:

@INT((Q+(12-1))/12).

Valore assoluto.

Si utilizza nella forma IF(<condizione>;<espressione 1>;<espressione 2>). Quando <condizione> risulta verificata, il
risultato della funzione ¢ <espressione 1>, in caso contrario il risultato della funzione ¢ <espressione 2>. All’interno della
IF() sono utilizzabili tutte le variabili riconosciute nel campo quantita. <condizione> deve utilizzare una o due volte i
seguenti operatori logici: = (uguale), <> (diverso), < (minore), > (maggiore), <= (minore o uguale), >= (maggiore o uguale).
E’ possibile utilizzare una unica IF() nel campo quantita. Esempi: IF(Q<10;V+3;2) da come risultato V+3 quando Q & minore
di 10, 2 in caso contrario; IF(2<Q<10;V+3;2) da come risultato V+3 quando Q & maggiore di 2 e contemporaneamente
minore di 10, 2 in caso contrario

Sono ammessi anche caratteri alfabetici con il seguente significato:

Q  quantita calcolata fino a quel punto per quella riga. Nel caso la quantita sia espressa con i colli, “Q” & uguale a “V” * “F”; se &
espressa senza i colli, “Q” & uguale a “V”. Al primo livello di una DBP & uguale alla quantita in produzione;

V  quantitd Variabile. Per le righe con la doppia quantita (2*6) rappresenta la prima(2). Se e stata specificata una sola quantita
equivale a “Q”. Se utilizzato la quantita risultante dall'espressione non viene moltiplicata per la quantita da produrre;

F  quantita Fissa. Per le righe con la doppia quantita (2*6) rappresenta la seconda (6). Se ¢ stata specificata una sola quantita vale 0.
Se utilizzato la quantita risultante dall'espressione non viene moltiplicata per la quantita da produrre;

XYZ quantita dei campi per codici strutturati con misure, relativa all'ultimo SML sviluppato.

Per una spiegazione piu dettagliata vedere il campo quantita nei componenti della fase.

Documenti in stampa — Per ogni fase si puo specificare quali documenti dovranno essere stampati durante I'avanzamento della produzione;
default C,D,G,H,L,T: (Operazione T — Stampe in Bolla di lavorazione)

F6

X

Anagrafica Note di fase
Sequenza dilavoro 1

Link distinta base = Fase

Descrizione fase 6 TEMPERAGGIO =

Eseguita su macchina Default tabella fasi~ Si
Ulteriore descrizione/condizioni

Quantita'

Documentiin stampa c.D,G.H,L,T

Conto lavoro
Esterno
Fornitore
Magazzino

Planning
Tipo relazione Fine-inizio ~
Wip in minuti

Imposta documenti
predefiniti

v ok X Annulla

IMPOSTA DOCUMENTI PREDEFINITI — permette di ripristinare e valorizzare il campo “Documenti in stampa” con il
default:

NOTA BENE: Se non viene specificato nessun tipo di documento, attivando le stampa nel menu bolla di lavorazione, non verra
stampato nessun tipo di documento.

Vedi “Documenti di produzione”, ultimo paragrafo di questo manuale.

CONTO LAVORO - Sezione visibile all’accensione della “Gestione conto lavoro”, dai paremtri di produzione.

Campi d'immissione:

10 « DISTINTA BASE
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Esterno — Se impostato a “Si” verra attivata la gestione del conto lavoro passivo per quella determinata fase.

Fornitore — Fornitore terzista da utilizzare come conto per I’intestazione del documento DL generato da invio conto lavoro o
tramite 1’operazione in bolla di lavorazione “P — Deposito conto lavoro”

Magazzino — Magazzino terzista di destinazione per I’invio dei componenti in conto deposito.
NOTA BENE: Il Fornitore e il Magazzino non sono dati obbligatori ai fini della gestione del conto lavoro.
Per tutta la gestione del conto lavoro rifarsi ad apposito capitolo “Conto lavoro passivo”
PLANNING - Sezione visibile all’accensione dell’app planning produzione.

Campi d'immissione:

Tipo relazione — Questo campo accetta 4 valori:
- Fine-Inizio:  Valore di default significa che la lavorazione successiva iniziera dopo la lavorazione precedente, non prima
della fine della precedente.
- Inizio-Inizio: La lavorazione successiva pud iniziare insieme a quella precedente, ma non potra iniziare prima.
- Fine-Fine: La lavorazione successiva terminera insieme alla lavorazione precedente ma potra finire prima.
- Inizio-Fine: La lavorazione successiva finisce quando inizia la lavorazione precedente, ma non potra finire prima
dell’inizio della precedente

Wip in minuti — Accetta valori negativi o positivi. Un valore negativo indica che la prima lavorazione della fase successiva non
iniziera al termine dell’ultima lavorazione della fase ma subito dopo il numero dei minuti specificati. Se il valore ¢ positivo allora la
lavorazione successiva iniziera sommando tale valore al termine della lavorazione precedente.

Tasti attivi fase

F5 NOTE DI FASE - Su ogni fase si apre una finestra di 25 righe da 40 caratteri per inserire le eventuali note della fase. Queste note
sono stampate sui documenti per le lavorazioni di tipo “N” ed “O”. Se le note iniziano con il "." punto, saranno riportati nei documenti "SL"
se il campo "PF" & impostato ad "S" 0 "D".

X

konfezione Byblos
Attenzione materiale fragile!!

Controllo accurato dell'etichetta fondo

< > %o

K« <

@, Ricerca + ok X Annulla

Per visualizzare le note di fase, posizionarsi su uno dei suoi componenti e cliccare il tasto “Dettaglio di riga” [Shift+F6]

NOTA BENE: Per le note di fase e componente € possibile visualizzare solamente le prime 10 righe.
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X
Elenco completo s * . Descrizione componente Anagrafica componente
Ave@
O 1.RIEMPIMENTO 1.RIEMPIMENTO
3 2.CONFEZIONAMENTO 1 FL Flacone profumeria pz 1
5 3.IMBALLAGGIO 2 AMETISTA Profumo Ametista ar 100 Nota articolo
3 CAPS Cappuccio per profumeria pz 1
4 PUMP Pompa per profumeria pz 1 Dettaglio di riga
5 RIEMPIMENTO Lavorazione di riempimento mn 1.2
2 CONFEZIONAMENTO Ulteriori dati
1 AAA Astuccio profumeria pz 1
2 LEAFLET Leaflet pz 1
3 ETICHETTA Etichetta fondo per profumeria pz 1
4 CONFEZIONAMENTO  Lavorazione di confezionamento mn 08
3.IMBALLAGGIO
1 SCATOLA Scatola diimballaggio x12 pz @INT((Q+(12-1))/1...
2 IMBALLAGGIO Lavorazione diimballaggio mn 05
K
<
>
>
ol
A
v
¥
v
IFI:::rLa n :la\::va o) ::snecella Vi :ﬁ::lflca ﬂ- Nuovo i} Cancella Vi Modifica ok X Annulla

EIMEXAL BPASSCOM

Tasti attivi distinta base

F5 ANAGRAFICA COMPONENTE - Permette di accedere direttamente all’anagrafica del componente presente sulla riga. 1l tasto €
disattivato per articoli composti /o righe dove non € inserito un codice codificato nell’anagrafica articoli.

Sh+F11

DISTINTA BASE SML - Permette di accedere direttamente alla distinta base del componente semilavorato. Il tasto non € attivo in
corrispondenza di componenti senza I’icona del semilavorato.

LINK ALLA FASE - Permette di accedere direttamente alla distinta base dell’articolo linkato nel campo “Descrizione fase”. 1l tasto
non é visibile in corrispondenza di una fase senza link.

F3 ULTERIORI DATI - Premendo questo tasto funzione, o alla conferma di una nuova distinta base, vengono richiesti alcuni parametri:

X
Codice articolo BYBAMETS0 Profumo Byblos Ametista 50 ml E controllo utilizzo
Codice PF padre default H
Tabella abbinamenti
Codice cliente E
Usa DBVC/DBVO 4 Ctrl.esistenza/disponibile Si -

Collegamento PF SML v Categoria sfondamento SML
Ore diapprontamento Ore per lotto
Lotto di produzione Magazzino materie prime =dell'ordine
Unita' di misura Primaria =~ pz Coefficente / Decimali 1,000000/ 2
Tipo costo produzione - Valore costo produzione
Gestione fasi conto lavero pefault - Gestione rilevamento tempi ~
Elenco v Ok X Annulla

CODICE ARTICOLO - per il calcolo del costo del PF stesso; nel caso di articolo non strutturato viene impostato direttamente il

codice dell'

articolo corrente, e non & modificabile, altrimenti viene richiesto un codice di riferimento, per dare un costo al prodotto

finito stesso.

CODICE PF PADRE DEFAULT - codice del prodotto finito, da usare per le condizioni articolo di tipo “A”, per lo sviluppo della
distinta base principale. Se non immesso, viene assunto il codice del prodotto finito stesso. Tale codice verra utilizzato nelle seguenti

funzioni:

Sviluppo distinta base;

Sviluppo distinta base a livelli;
Stampa distinta base;

Calcolo costo prodotti finiti;
Costi/Listini articoli di produzione.

TABELLA ABBINAMENT]I — Tabelle abbinamenti per completare la distinta base corrente. Campo a scorrimento di 80 caratteri di
lunghezza. Si possono inserire N campi, lunghi max 12 caratteri. Questo campo si abilita esclusivamente se il codice articolo su cui si
inserisce la distinta base appartiene ad un codice strutturato. E possibile utilizzare le lettere minuscole per la creazione RUN-TIME

del codice.
regola:

“n
a

“b”

9

“c

Se le lettere minuscole sono comprese fra parentesi tonde () verranno sostituite dal codice alternativo, con la seguente

primo carattere;
secondo carattere;
terzo carattere ¢ cosi via fino al 16 carattere (lettera “p”).

Attivo il tasto F2 per la ricerca delle tabelle gia inserite.
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CODICE CLIENTE - codice del cliente di default, distinta base di variazione da utilizzare, nel caso di produzione per il
magazzino, cioé prodotti finiti messi in produzione senza che sia stato specificato un codice cliente.

USA DBVC / DBVO - se la distinta base puo essere modificata da una DBVC o DBVO. Se questo campo ¢ impostato a “N”, anche
se sulla riga dell’Ordine Clienti ¢ stata inserita una DBV, la DBP non verra modificata; e nella creazione automatica delle sotto bolle
il programma raggruppera i prodotti finti con lo stesso codice e la stessa scadenza anche se i prodotti finiti provengono dall’ordine
clienti.

NOTA BENE: impostato il parametro ad "S" se il codice articolo proprietario della DBP ¢ in realta un semilavorato ed il
prodotto finito a cui fa riferimento ¢ collegato ad un ordine cliente, i riferimenti saranno riportati anche nella sottobolla di

lavorazione.
CTRL.ESISTENZA/DISPONIBILE — Accetta i caratteri “S//N/B”.
“S” il programma, nella creazione automatica delle sottobolle, controllera I'esistenza o il disponibile, e creera le sottobolle,

solo per quei semilavorato di cui esiste un fabbisogno;

“N”  non viene effettuato nessun controllo nella creazione delle sottobolle.

“B”  (Blocca creazione sottobolle), nella creazione delle sottobolle fermera lo sviluppo delle sottobolle alla prima distinta base
del semilavorato che ha il parametro impostato;

NOTA BENE: ['utilizzo del parametro influenza la stampa di produzione “Sviluppo distinta base a livelli” in quanto i
semilavorati in cui tale campo € stato impostato a “B” non vengono sviluppati.

NOTA BENE: Il parametro rimane attivo e non modificabile solo se almeno una fase della DBP ¢ attiva in conto lavoro.

COLLEGAMENTO PF SML — Accetta i caratteri “S/N”.
“S” il programma, nella gestione dei semilavorati presenti all’interno della distinta base, gestisce il collegamento con i
semilavorati presenti;
“N”  non viene gestito il collegamento con i semilavorati.

NOTA BENE: I'utilizzo del parametro permette a tutte le procedure della produzione di sapere un determinato
semilavorato a quale prodotto finito fa riferimento, ai fini di avanzamento scarico carico consuntivo prodotto finito
aggiornamento prodotto finito.

CATEGORIA SFONDAMENTO SML - & un campo alfabetico di 1 carattere che rappresenta il tipo del semilavorato, per
selezionare quali semilavorati devono essere esplosi (sviluppati, sfondati):

e Se viene immesso un carattere, sara possibile richiedere 1’esplosione automatica della sua distinta base.

e Se non si immette alcun carattere il semilavorato non verra mai esploso in automatico, e la produzione necessitera di una
lavorazione, (lancio di una sottobolla).

Vengono accettati caratteri da A a Z con il significato definito dall’utente nella tabella “Categorie sviluppo semilavorati” del
menu  “Produzione”.

Una distinta base principale & un elenco di materiali, materie prime e/o semilavorati. Un semilavorato non ¢ altro che una

distinta base utilizzata all’interno di un’altra distinta base.

Esempio:

DBP Prodotto
MP Materiale
SML Semilavorato
MP Materiale
SML Semilavorato
MP Materiale

I semilavorati possono essere esplosi (sviluppati, sfondati) oppure no. Sfondare i semilavorati significa tralasciare il

semilavorato e utilizzare i suoi componenti. NON sfondare significa usare il semilavorato come fosse un componente,

ignorando le materie di cui questo & composto. Normalmente il programma NON sfonda i semilavorati.

ORE DI APPRONTAMENTO - ore necessarie per 1’approntamento dei macchinari, od altro, prima di partire con le lavorazioni,
indipendentemente dalla quantita da produrre.

ORE PER LOTTO - ore di approntamento necessarie per la lavorazione di un determinato lotto di produzione, da aggiungere alle
eventuali ore del campo precedente. Frazione di giorno € considerato un giorno intero.

ATTENZIONE: il programma considera i giorni formati da 8 ore, quindi per giornate lavorative con un numero di ore
diverso, si dovra inserire le ore in proporzione

Esempio:
Giornata lavorativa di 10 ore, per ogni lotto occorrono 5 ore d'approntamento, il numero da inserire sara 4 e non 5,
poiché:
Ore giorno effettive STA a ore giorno logico COME ore per lotto effettive STA a ore da inserire:
10:8=5:x
quindi
(8*5)/10 = 40/10 = 4

LOTTO DI PRODUZIONE - quantita ottimale, o obbligatoria, di produzione, utilizzato per il calcolo delle ore necessarie per
I’approntamento di un lotto. Viene considerato ai fini del calcolo della retrodatazione delle date degli impegni, ma non entra in gioco
nella determinazione della quantita da produrre per il prodotto finito o semilavorato, quindi non sara utilizzata in automatico per
allineare le quantita in produzione.
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MAGAZZINO MATERIE PRIME - numero del magazzino da cui prelevare i materiali. Nella creazione delle sottobolle, il
programma, presenta, come magazzino MP, quello specificato nel primo prodotto finito della bolla. (Come magazzino PF, viene
preso quello MP della bolla, o sottobolla, di livello superiore, (bolla padre)).

Bolla di lavorazione n. 13.0000 del 10/09/2021
Piano dilavoro Magazzino PF 1 MAGAZZINO PRINCIPALE E Ulteriori dati
Scadenza Urgente = Magazzino MP 2 MAGAZZINO SECONDARIO =
Documento avanzamento Con conferma - Operazione Scarico/carico - Assegna lotti Dettaglio righe
Informazioni PF Riferimentov  Tracciabilita'PF v Fase operazione =
Creazione sottobolla

i Codice e descrizione prodotto Um Pronto Lavorazione IM DL ST SL Fase

EDTCHLOEW120VEN Eau de Toilette CHLOE W 120 VEN pz 50,00 | Collegamento PF/ordini

Nella distinta base del prodotto EDTCHLOEWI120VEN ¢é stato immesso al campo Magazzino MP: 2 MAGAZZINO
SECONDARIO, quindi la creazione della sottobolla 13.0001, relativa al semilavorato MIXCHLOEW120, presentera la
seguente testata:

X
Numero 13.0001
Data 10/09/2021=
Data scadenza Urgente =
Magazzino MP 2 MAGAZZINO SECONDARIO =
Nota
Escludi SML -

Codice conto
Modulo stampa  BL

Fissa prezzi
InformazioniPF Riferimento-
Operazione -

Fase operazione

Calendario v ok X Annulla

e come Magazzino PF verra assunto il 2 MAGAZZINO SECONDARIO.

UNITA DI MISURA - unita di misura del prodotto finito, cioé a quale unita fanno riferimento i consumi specificati nella distinta
base. “P” Primaria, “B” Primaria, ma siamo su un articolo di tipo “B”, quindi la sigla dell'unita sara quella della radice del prodotto
finito (Tale campo viene impostato in automatico, e non ¢ modificabile dal programma). “S” Secondaria.

COEFFICIENTE - viene visualizzato il coefficiente di conversione dell'anagrafica.
DECIMALLI - numero di decimali utilizzati dalla produzione, richiesti solo se I'unita di produzione é la secondaria.

COEFFICIENTI DI CONSUMO - Questi coefficienti si possono digitare solo se si gestiscono le taglie e se il prodotto finito che si
sta creando ¢ a taglie o di tipologia articolo “B”. Se immessi sono prioritari rispetto a quelli definiti nella tabella taglie. I coefficienti
di consumo permettono di variare il consumo di quei componenti che nella relativa anagrafica hanno definito, all’interno di “Altri
dati anagrafici” (campo “Consumo per taglia”), un consumo per taglia in base alla taglia prodotta.

X

Codice articolo BYBAMETISTA Profumo Byblo Ametista
Codice PF padre default |
Tabella abbinamenti

Controllo utilizzo

Codice cliente g

Usa DBVC/DBVO 4 Ctrl.esistenza/disponibile Si ~
Collegamento PF SML - Categoria sfondamento SML

Ore diapprontamento Ore per lotto

Lotto di produzione Magazzino materie prime =dell'ordine
Unita’ di misura Primaria =~ pz Coefficente / Decimali 1,000000/

Tipo costo produzione - Valore costo produzione

Gestione fasi conto lavoro Default - Gestione rilevamento tempi

Coefficienti di consumo personali

50 100 120
Ricerca Nuovo / Disattiva Input
~ 0Ok Annull;
a per codice |t Variazione ricerca estesa strutturati X Annulla

Se immesso un valore in corrispondenza delle taglie, questo é prioritario rispetto a quello definito nella tabella taglie.
Il valore 1,000 equivale a nessuna variazione, 2,000 equivale a un consumo doppio, 0,500 equivale a un consumo dimezzato.

TIPO COSTO PRODUZIONE - Accetta tre valori:
“» Default: non viene aggiunto alcun valore al costo del prodotto finito in fase di carico (CL);

“+”  Valore: viene sommato un valore fisso specificato nel campo successivo “Valore costo produzione” al costo del prodotto
finito in fase di carico (CL);

“%”  Percentuale: viene sommato un valore in percentuale specificato nel campo successivo “Valore costo produzione” al
costo del prodotto finito in fase di carico (CL);

VALORE COSTO PRODUZIONE - si attiva con I’abilitazione del campo precedente; viene indicato il valore fisso o in percentuale da
sommare al costo del prodotto finito in fase di carico (CL); (Costo complessivo della DBP; indipendentemente dalla quantita prodotta)
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GESTIONE FASI CONTO LAVORO - Accetta tre valori:

“” Default: comportamento standard, in “Invio conto lavoro” verranno visualizzate le fasi marcate nella distinta base in conto
lavoro e per la stessa le fasi verranno gestite singolarmente;

“S”  Se consecutive: se in una distinta base vengono marcate in conto lavoro due fasi consecutive, per esempio la prima e la
seconda fase, in “Invio conto lavoro” verra visualizzata direttamente la seconda fase. In questo modo la prima e la
seconda fase verranno movimentate insieme. Questa funzionalita e valida solo se le fasi hanno stesso magazzino e stesso
fornitore, altrimenti il comportamento sara quello di “Default”;

“N”  Unica fase: se in distinta base vengono marcate in conto lavoro piu fasi, ma non consecutive tra loro, per esempio la
prima e la terza fase, in “Invio conto lavoro” verra visualizzata direttamente la terza fase anche se esistono delle fasi
intermedie non marcate come conto lavoro esterno. Le fasi, dalla prima alla terza, verranno movimentate
contemporaneamente e come fornitore e magazzino per il documento verranno presi, se impostati, quelli indicati
nell’ultima fase di conto lavoro (terza fase).

GESTIONE RILEVAMENTO TEMPI - & possibile stabilire se I’articolo prodotto finito deve essere soggetto alla funzione del
“Rilevamento tempi”.

F7 CANCELLA FASE - Premendo tale tasto viene richiesta la conferma per la cancellazione della fase corrente.

" Attenzione

Confermi cancellazione fase RIEMPIMENTO?

V'S J No

Sh+F5 NUOVA FASE - Premendo tale tasto si puo inserire una nuova fase.
o Inserisci: Se presenti piu fasi codificate é possibile indicare a quale posizione la si vuole inserire; tutte le fasi scalano di posizione.

o Inverti: Se presenti piu fasi codificate & possibile indicare a quale posizione la si vuole inserire rispetto ad un’altra; viene invertita la
posizione delle fasi.

X

Anagrafica Note di Fase
Sequengza dilavoro 2 Inserisci -

Link distinta base Fase

Descrizione fase 5

Eseguita su macchina Default tabella fasiw

Ulteriore descrizione/condizioni

Quantita'

Elenco ~ ok X Annulla

Sh+F4 IMPORTA FASE — Premendo tale tasto si pud copiare una fase di un’altra distinta base. E possibile copiare anche una fase della
stessa distinta base:

Importazione Fase X

Codice articolo |

Numero fase s Descrizione fase
Sequenza dilavoro 5 Inserisci ~
Q Ricerca Nuove / Disattiva Input « ok X Annulla

per codice * Variazione ricerca estesa skrutturati

CODICE ARTICOLO - Codice dell’articolo avente distinta base da cui si vuole importare la fase.

NOTA BENE: Una volta selezionato il codice articolo si attiva il tasto “Distinta Base” [F5] che permette la
visualizzazione della DBP del codice articolo immesso.

NUMERO FASE - Numero della fase della distinta base relativa all’articolo inserito nel campo precedente. Sul campo € attivo il
tasto “Elenco fasi” [F2] che riporta I’elenco fasi della DBP richiamata nel campo precedente.

SEQUENZA DI LAVORO - Indica la posizione/sequenza di lavoro della fase partendo dal primo numero valido.

. Inserisci: Se presenti piu fasi codificate & possibile indicare a quale posizione la si vuole inserire; tutte le
fasi scalano di posizione.

o Inverti: Se presenti piu fasi codificate & possibile indicare a quale posizione la si vuole inserire rispetto
ad un’altra; viene invertita la posizione delle fasi.

F8 CANCELLAZIONE DISTINTA BASE - Cancellera tutta la distinta base. Questo tasto e disponibile solamente se si entra in DBP
tramite 1’anagrafica articoli. Dal menu Produzione, sara possibile cancellare la DBP selezionata dalla finestra elenco in cui vengono
elencate tutte le distinte basi presenti in archivio.
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EIMEXAL BPASSCOM

Attenzione

Confermi cancellazione Distinta Base

V'si | No

F4 NUOVO COMPONENTE - Possibilita di inserire un nuovo componente. Cliccando il seguente tasto viene mostrata a video la seguente

maschera:

X

Paosizione
Indice

Unita' di misura
Quantita
Evidenza
Controllo
Spezza quantita

Elenco

Codice articolo e descrizione

2 [inserisci ~ Condizioni

Note del componente

v 0k X Annulla

NOTA BENE: 4 seguito dell’inserimento e salvataggio di un nuovo componente, il programma apre automaticamente
la finestra “Nuovo componente” per [’inserimento di un successivo articolo. L ’automatismo non si presenta in fase di
modifica di un componente precedentemente inserito.

POSIZIONE - Indica la posizione del componente partendo dal primo numero valido:

e Inserisci: Se presenti piu componenti codificati € possibile indicare a quale posizione si vuole inserire Iarticolo; tutti i
componenti scalano di posizione.

e Inverti: Se presenti pit componenti codificati & possibile indicare a quale posizione si vuole inserire I’articolo rispetto ad un
altro; viene invertita la posizione dei componenti.

INDICE - Codice per il collegamento con le DBV, o semplicemente una piccola descrizione per la riga. Se non viene immesso
significa che il componente é fisso e non pud essere sostituito; in questo caso sia il campo codice componente che la quantita sono
obbligatori. Se viene immesso 1’indice, il codice del componente e/o la quantita, non sono obbligatori, e se inseriti, posson0 €ssere
sostituiti in tutto o in parte per effetto di una DBV che abbia una riga con lo stesso indice.

CODICE ARTICOLO E DESCRIZIONE - Codice del componente previsto come standard, che tuttavia pud anche essere omesso
in presenza dell'Indice. Nel caso di codici strutturati ¢ anche possibile inserire articoli jolly, (codici espressi con: “abcdefghi” e/o
“rstuvwxyz”), cio¢ indicare quali parti del prodotto finito dovranno creare il codice del componente da utilizzare. La differenza fra i
primo gruppo di caratteri ed il secondo sta nel punto di partenza: il primo inizia e sinistra mentre il secondo a destra.

Esempio:

MP-aaaaa =
MP-rrrrr =
MP-bb =
MP-ss =
MP-ccc =
MP-ttt =
ddd-MlI
uuu-MlI =
aabbcccff =
rrsstttuu =

Se il codice del prodotto finito &: PADRE VAR1 MOD2 STA3

Verranno considerati i seguenti articoli:
MP-PADRE;
MP-PADRE;
MP-VA,;
MP-R1;
MP-MOD;
MP-OD2;
STA-MI;
TA3-MI,
PAVAMOD;
RER10D2A3.

In questo caso se lo sviluppo di una distinta base genera dei componenti non esistenti, alla lunghezza dell’autocodifica, ma nel
campo “Autom:” nella tabella “Strutture Articoli” della relativa struttura ¢ stato impostato con il carattere “C” o “T”, viene creato
il relativo articolo con codice fino alla posizione dell’autocodifica. Si ricorda il significato del campo

“Autom:”

C
A
T
N

Esempio:

Struttura :
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Padre RRRR;
Variante SSS;
Variante SSS;
Autocodifica fino a pos. 7 (RRRRSSS) e Autom: “T”.

Anagrafica articoli:

XXXX Articolo di struttura 1 (Non ha codificato nessun figlio)
YYYY Articolo strutturato di qualsiasi struttura con la DBP avente i seguenti componenti:
COMP1;
COMP2;
XXXXbbbccc (Articolo variabile di struttura 1);
COMP4,

Emissione revisione documenti:
Codice immesso sulla riga: YYYYFINOO1
aaaa bbb ccc

Se il componente XXXXFINOOl non ¢ codificato verra creato 1’articolo XXXXFIN (si fa presente che se esiste una
cartella viene controllata la congruita del codice).

Gli articoli a taglie vengono accettati solo se il PF stesso ¢ a taglie. Se compare il carattere “v” nella colonna denominata “Sml”,
significa che si tratta di un SML, mentre il carattere “v”, nella colonna “Flg”, indica che il componente ha il consumo per taglia
oppure é una forma.

Prodotto finito:

CAMSETRO CAM. DI SETA ROSSA
aaa 1 campo struttura
bbb 2 campo struttura
cc 3 campo struttura

Componenti immessi in DB:

bbbcc articolo composto
FILecc articolo composto

Nello sviluppare la scheda tecnica il programma trasformera i codici nel seguente modo:

SETRO SETA ROSSA
FILRO FILO ROSSO

UNITA DI MISURA — unita di misura primaria o secondaria, riferita alla quantita del componente immessa nel campo successivo.
In assenza del codice del componente il dato non viene richiesto. Sono attivi i tasti PAG+ e PAG-, per presentare le 2 unita di misura
possibili.

NOTA BENE: se per il codice componente immesso viene scelta l'unita di misura secondaria, nella distinta base viene
salvato (in maniera non visibile) il coefficiente di conversione al momento presente in anagrafica articolo. Una successiva
modifica del dato anagrafico non comporta un automatico aggiornamento del valore salvato nella distinta base, che & quello
che viene utilizzato nei documenti di magazzino generati da bolla di lavorazione. Tale aggiornamento puo essere effettuato da
apposita funzione di servizi.

QUANTITA - quantita di utilizzo del componente, che tuttavia pud anche essere omessa in presenza dell'Indice. Il campo accetta
un'espressione algebrica lunga al massimo 40 caratteri. Se sono espressi numeri con decimali sono considerati al massimo 6 decimali;
se l'unita di misura utilizzata e la primaria, alla fine la quantita viene troncata ai decimali con cui é stato codificato il componente.

Sono ammessi operatori del tipo:
()  Parentesi, per forzare la sequenza di esecuzione dell'espressione priorita ALTA;
* Moltiplicazione;
/ Divisione;
+  Somma;
- Sottrazione priorita Bassa.

PASSEPARTOUT esegue I'espressione da sinistra verso destra, tenendo conto delle varie priorita degli operatori, cioé prima esegue
quelli con priorita piu alta.
1+5*V
prima esegue la moltiplicazione (5*V), quindi aggiunge 1.
(Q+1)*v
prima esegue la somma (Q+1), quindi moltiplica il risultato per V.

Sono ammesse le seguenti funzioni:

INT() Parte intera.
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ABS() Valore assoluto.

IF()

Si utilizza nella forma IF(<condizione>;<espressione 1>;<espressione 2>). Quando <condizione> risulta verificata, il

risultato della funzione ¢ <espressione 1>, in caso contrario il risultato della funzione & <espressione 2>. All’interno della IF()
sono utilizzabili tutte le variabili riconosciute nel campo quantita. <condizione> deve utilizzare una o due volte i seguenti
operatori logici: = (uguale), <> (diverso), < (minore), > (maggiore), <= (minore o uguale), >= (maggiore o uguale). E’ possibile
utilizzare una unica IF() nel campo quantita oppure, nel caso di utilizzo del carattere “@”, una IF() prima della “@” ed una dopo.
Esempi: IF(Q<10;V+3;2) da come risultato V+3 quando Q e minore di 10, 2 in caso contrario; IF(2<Q<10;V+3;2) da come
risultato V+3 quando Q & maggiore di 2 e contemporaneamente minore di 10, 2 in caso contrario.

Sono ammessi anche caratteri alfabetici con il seguente significato:

Q

XYZ

ABC
JKW

RST

quantita calcolata fino a quel punto per quella riga. Nel caso la quantita sia espressa con i colli, "Q" & uguale a
"V"*"E" se @ espressa senza i colli, "Q" & uguale a "V".

ATTENZIONE: se inserito in una DBV, e se sulla relativa riga della DBP, stesso indice, non € stato immesso
nessun valore, o il risultato dell'espressione € 0, anche "Q" assumera il valore 0.

quantita Variabile. Per le righe con la doppia quantita (2*6) rappresenta la prima(2). Se ¢ stata specificata una sola
quantita equivale a “Q”. Se utilizzato la quantita risultante dall'espressione non viene moltiplicata per la quantita da
produrre.

guantita in Produzione. Quantita in produzione o da produrre del prodotto finito.

Se inserito all'interno della espressione, tiene separate le 2 quantita, quella a sinistra da quella a destra del carattere stesso;
se il componente € un SML, rappresenteranno nella DBP, del SML stesso, le variabili “V” ed “F”. Se immesso in prima
posizione indica che la quantita specificata dopo tale carattere non é influenzata da quella del PF, cioé non viene
moltiplicata per la quantita da produrre. (Ad esempio uno stampo, che sara unico qualunque sia la quantita da produrre).

quantita dei campi per codici strutturati con misure, relativa all'ultimo SML sviluppato. Cioé il valore risultante dal
codice, in base alle specifiche immesse nella tabella delle strutture.

come XYZ, ma relativi al PF in produzione.

quantita specificate nelle videate personalizzabili, relativamente al componente.

Nota Bene: Viene considerato il componente e non il SML come in tutte le altre variabili.
come JKW, ma relativi al PF in produzione.

199 <.

Nel menu “serviZi” “Personalizzazioni” “videate anagr. Articolo” si deve immettere la seguente tabella:

X
Tipo ar Rip EE Bytes 22

Tipologie ammes *

Titolo TITOLO 2

Cod Descrizione Tp Dim Dec C In

2aa (J) PESO SPECIFICO N 3 1N

2bb (K) ALTEZZA N 3 1N

2cc (W) LARGHEZZA N 3 1N

Controllo

S Stampa delle anagr.
utilizzo

Cancellazione
- v X
che la utilizzano

Elenco
videata

Se nella DB si immette la variabile “K”, quest'ultima assumera il valore immesso nel 2° campo della videata.
ATTENZIONE: la lettura del campo avviene nel seguente modo:

—  Campo in videata articolo NON riportabile. Viene letto il campo immesso nell'anagrafica articolo.

Campo in videata articolo riportabile. Se la riga deriva da un OC, viene letto il campo immesso nel documento.

Campo in videata cliente NON riportabile. Se la riga ha un codice cliente viene letto il campo immesso
nell'anagrafica cliente.

Campo in videata cliente riportabile. Se la riga deriva da un OC, viene letto il campo immesso nel documento.

ATTENZIONE: all'uso delle variabili “A”, “B”, “C”, “R”, “S” e “T”, in quanto se lo sviluppo del PF avviene in momenti
diversi, queste variabili possono fare riferimento a codici diversi:

PRODFINITO ~on
Comp |
compl X ———-== + |
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comp?2 A ——m——— +
... |
TELAIO A
Comp |
compl X —m——— + |
comp?2 A ——mm———— +
R |

PRIMSML A A A

Comp | I

compl X ———-= +  C——— ¥

comp?2 A ——————- + -\ — +

SECONSML A A

Comp [l I

compl X ————= + P —— +

comp?2 A ——————- + -\ — +

Ma se lo sviluppo parte da PRIMSML, la lettera “A” del “comp2” non fara riferimento a PRODFINITO, ma a
PRIMSML. L’utilizzo delle lettere ¢ anche condizionato dal campo “CODICE PF PADRE DEF” per quelle funzioni
specificate nel campo stesso, poiché questo campo per particolari funzioni contiene il codice del PF da cui il SML
dipende per il suo sviluppo.

NOTA BENE: la gestione della Bolla di Lavorazione sara comunque sempre corretta.

Esempi di utilizzazione

Codice PF:
FINENOC1200602 (gta 3) Finestra di Noce 120 x 60 2 ante
aaaa Finestra
bbb Noce
ccc Altezza (X)
ddd Larghezza (Y)

e Ante (2)
Componenti:
Codice Quantita Componente selezionato Qta riga Qta prelevata
LISTbbb Z @ X —--—> LISTNOC Listello di noce 2 da 120 cm. (6*120)
LISTbbb Z @Y —--> LISTNOC Listello di noce 2 da 60 cm. ( 6*%60)
MANIGLIA 1 --> MANIGLIA Maniglia 1 ( 3)
MARCA @1 --> MARCA Stampo marca 1 (Fisso) (1)
VITI Z* (4*2+43%2) --> VITI Viti 28 ( 84)
ART Z*INT (K+,999999) —--> RT Articolo xXxXxXX 4 (12)
ARTVAR v --> ARTVAR Articolo xxxx 3 ( 3)

Nell'articolo “ART” ¢ stata inserita una videata personalizzata, dove nella descrizione di un campo numerico, ¢ stato inserito “(K)”, e
su tale campo ¢ stato inserito il valore: 1,3.

Quindi I'espressione viene interpretata come:
2*INT(1,3+,999999) =2 *INT(2,299999) =2*2=4
che viene moltiplicato per la Quantita da produrre (4 * 3 = 12).

EVIDENZA - se occorre focalizzare I'attenzione su articoli che potrebbero avere delle particolarita, e quindi la necessita di essere
trattati in maniera diversa dagli altri, si pud utilizzare questo campo. Se si immette il carattere “E” che significa “in Evidenza”,
I'evidenza verra segnalata nei documenti di produzione di tipo: “C”, “O” e “T”. Se si immette il carattere “L” che significa “in evidenza
per Lavorazione”, I'evidenza verra segnalata nei documenti di produzione di tipo: “L” e “O”. Se si immette il carattere “T” che sta per
“Tutte”, il componente verra evidenziato in tutti i documenti di cui sopra.

CONTROLLO - L’utilizzo del componente ¢ condizionato dalla sua situazione in magazzino. Vengono accettati i seguenti valori:
E Esistenza;
D Disponibile Netto;
L  Disponibile Lordo.

Il controllo viene eseguito sul componente in distinta base al momento della lettura, controllando se la quantita da verificare (EDL) &
gia minore o uguale a 0, e NON se andrebbe negativa in base alla quantita richiesta. In caso di condizione affermativa, il componente
viene sostituito con il primo dei quattro immessi nel campo seguente.

Articoli sostitutivi per il controllo di esistenza P+ ¥ X

1) AAA Astuccio profumeria H

2) AST Astuccio H

3) =

4) s

a Ricerr.a. 1 NLID.VCI.f I:?isattiva Input . + ok X Annulla
per codice Variazione ricerca estesa strutturati

F Esistenza;
G Disponibile Netto;
H  Disponibile Lordo.
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Impostati i parametri precedentemente elencati, il programma controllera 1’esistenza la disponibilita lorda o netta, del componente
inserito, in base alla quantita inserita. Anche con 1’utilizzo di questi parametri viene richiesto il codice articolo sostitutivo.

Attivo il campo “Spezza quantita”; la funzione fa si che nello sviluppo ed impegno della distinta base vengano prelevati i codici articoli
sostitutivi per la quantita mancante del componente impostato in distinta base.

Se anziché utilizzare le lettere in maiuscolo, si utilizzano le minuscole:

e Esistenza;
d Disponibile Netto;
| Disponibile Lordo.

Il programma si comporta come sopra, ma non viene richiesto il codice sostitutivo, poiché nel caso la quantita risulti essere minore o
uguale a 0, viene automaticamente selezionato il prossimo/precedente, in base al campo successivo, articolo figlio, e se anche per
questo la Quantita risulta negativa, viene considerato quello successivo, e cosi via finché non viene trovato un figlio con Quantita
maggiore di 0. Se nessun figlio ha del disponibile, viene considerato 1’articolo immesso sulla riga della distinta base.

Direzione ricerca figlio

Direzione Buccessivi~

Elenco J ok

f Esistenza;
g Disponibile Netto;
h Disponibile Lordo.

Impostati i parametri, precedentemente elencati, il programma controllera I’esistenza la disponibilita lorda o netta, del componente
inserito, in base alla quantita inserita. L’operativita ¢ la stessa dei parametri (¢/d/1), ma nel caso la quantita inserita non sia soddisfatta
verranno elaborati i codici precedenti o successivi, in base al parametro impostato nell’apposita videata di selezione. Non viene quindi
cercata una quantita maggiore di zero, ma un codice con quantita esatta a quella impostata nella distinta base.

Attivo il campo “Spezza quantita”; la funzione fa si che nello sviluppo ed impegno della distinta base vengano prelevati i codici articoli
strutturati figli per la quantitd mancante del componente impostato in distinta base.

Direzione ricerca figlio

Direzione Buccessivi~

Elenco d Ok

DIREZIONE DI RICERCA DEI FIGLI - Ricerca del disponibile nei figli precedenti o seguenti il codice immesso. “P” Precedente,
“S” Successivo. Per gli articoli strutturati il giro viene effettuato, per tutti i figli che hanno i campi precedenti all’ultimo immesso
uguali. Es.:

Componente: PADR VAR1 VAR2
Direzione.: S
Controlla se “PADR VAR VAR2” ¢ disponibile, in caso negativo cerca in tutti i figli successivi:
“PADR VARI 27?7777
uno con quantita disponibile, in caso negativo considera il componente:
“PADR VAR1 VAR2”
per i non strutturati controlla i caratteri immessi.

Impostato invece il valore “P/p”, verra assunto il significato di “G/g”, ma in pianificazione ed in fattibilita verra controllata la
disponibilita al momento del componente e non quella presente in anagrafica.

NOTA BENE: se un componente é utilizzato piu volte all’interno della stessa DB, il controllo sulla quantita fa sempre
riferimento a quella anagrafica, o del periodo, non decurtata da eventuali precedenti utilizzi.

Sh+F3 CONDIZIONI - una riga pud essere condizionata, cioé resa valida solo se la condizione immessa & soddisfatta. Viene
visualizzata la maschera di seguito illustrata:
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" Condizioni RIEMPIMENTO X

Impegni
Magazzino

Articolo - Cliente
Tipo articolo -

Articolo Includi- =
Cliente Includi- =
validita

Da data Includi~ B

Adata E

Taglie

Taglia Includi-

Avanzamento produzione

Escludi da deposito Escludi da scarico Escludi da rilevamento
Scarica a costo ~ Costo
Magazzini v ok X Annulla

Vengono accettate le seguenti condizioni:

MAGAZZINO — numero del magazzino da utilizzate per I’impegno dei componenti

TIPO ARTICOLO - condizionata da Prodotto finito, o condizionata a Semilavorato.

ARTICOLO - codice del prodotto finito. Si possono specificare anche articoli composti, come mostrato in figura

Condizione CRTbbbbbcdddeee B=1-4

Impegni

Magazzino

Articolo - Cliente

Tipo articolo Prodotto finito~-

Articolo Includiv EDT???7?727777777 articolo variabile £
Cliente Includi~ H
Validita

Da data Includi~ g

A data =

Avanzamento produzione

Escludi da deposito Escludi da scarico
Scarica a costo ~ Costo
Lavorazione esterna Fornitore H
Elenco v 0k X Annulla

utilizzando i caratteri Jolly “?” che specificano qualsiasi carattere nella posizione. In caso il prodotto finito sia strutturato se si inserisce come
condizione un codice articolo questo sara ricercato in automatico in ogni porzione della struttura del codice prodotto finito.

CLIENTE - condizionata da Cliente; specificare il conto cliente, per il quale la condizione ¢ valida.

DA DATA - Data a partire dalla quale il componente & da considerare valido. Nella gestione delle bolle di lavorazione viene controllata la
data scadenza del prodotto finito presente nel Dettaglio righe [F5]. Nella stampa sviluppo distinta base viene controllata la data scadenza
selezionata nel campo apposito della stampa.

A DATA - Da fino alla quale il componente & da considerare valido. Nella gestione delle bolle di lavorazione viene controllata la data
scadenza del prodotto finito presente nel Dettaglio righe [F5]. Nella stampa sviluppo distinta base viene controllata la data scadenza
selezionata nel campo apposito della stampa.

TAGLIE — Condizionata in base alla taglia del prodotto finito. Inserita questa condizione appare una videata, come la seguente, con 1’elenco
delle taglie del prodotto finito, ed il campo di immissione per ogni taglia. Viene richiesto per quali taglie € valido il componente in esame. Se
il prodotto finito non viene prodotto in almeno una delle taglie specificate il componente viene scartato.
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Condizione BYBAMETISTA RN

Impegni
Magazzino

Articolo - Cliente

Tipo articolo -
Articolo Includi~ =
Cliente Includi~ =
validita QTA a taglie RizE--804
Da data Includi~ B
A data s Condizioni taglia
50
Taglie 100 ~
Taglia Includi- 120 -
Avanzlarnento p.roduzmne ok X Annulla
Escludi da deposito Escl
Scarica a costo -  Costo

4 X
Nel caso si seleziona solo una taglia il campo viene valorizzato con la taglia selezionata, altrimenti in caso di una multi selezione delle taglie
il campo viene valorizzato dalla dicitura “Varie”:

Condizione BYBAMETISTA 4 ¥ X

Impegni
Magazzino

Articolo - Cliente

Tipo articolo -
Articolo Includiv E
Cliente Includiv =
Validita
Da data Includi~ B
Adata 5

QTA a taglie FEIEIPY
Taglie
Taglia Includi~ Varie

50 v
Avanzamento produzione 100 v N
Escludi da deposito Escly 120 C
Scarica a costo - Coshi -

v 0k X Annulla

NOTA BENE: nel caso il componente sia da considerare, la quantita del prodotto finito elaborata € solo quelle relativa alle
taglie ammesse.

ATTENZIONE: all'uso della condizione di tipo “A”, vedere nota precedente sull'utilizzo delle variabili, “ABC” - “RST”, nel
campo quantita.
INCLUSIONE/ESCLUSIONE — ammette due condizioni:
I - il componente, nello sviluppo della distinta base, deve essere sempre considerato se si verifica la condizione specificata.

E — il componente, nello sviluppo della distinta base, deve essere sempre considerato tranne nel caso in cui si verifica la condizione
specificata.

22 ¢ DISTINTA BASE



M EXAL PASSCOM Manuale Utente

" Condizione BYBAMETISTA 4

Impegni
Magazzino

Articolo - Cliente
Tipo articolo -

Articolo Includi- =
Cliente Escludi~ 501.00012 Casali profumerie =
Validita

Da data Escludi~ 01/06/2021=

Adata 01/10/2021=

Taglie

Taglia Escludi~ 50

Avanzamento produzione

Escludi da deposito Escludi da scarico
Scarica a costo ~l Costo
Magazzini + ok X Annulla

ESCLUDI DA DEPOSITO - Se impostato ad “S” il componente sara escluso dai documenti di deposito.
ESCLUDI DA SCARICO - Se impostato ad “S” il componente sara escluso dai documenti di scarico.

SCARICA A COSTO - Costo con cui vengono scaricate le materie prime. | valori gli stessi di quelli indicati nei parametri di produzione.
Se il valore del campo é vuoto sara utilizzato il valore presente nei parametri di produzione, se impostato un qualunque valore sara prioritario
rispetto a quello dei parametri.

COSTO - Costo di scarico del componente. Se impostato sara prioritario su qualunque altro valore precedentemente impostato.

NOTA BENE: Con la gestione del Rilevamento tempi, tra i dati per I'avanzamento produzione, solamente per gli articoli di tipo L, si
attivera:

ESLUDI DA RILEVAMENTO - Se il campo riporta il flag v, il componente sara considerato una lavorazione NON valida per la gestione
del rilevamento tempi.

NOTA BENE: Senza gestione del conto lavoro, tra i dati per I’avanzamento produzione si attiveranno:

Condizione AMETISTA - X X

Impegni
Magazzino |

Articolo - Cliente

Tipo articolo -

Articolo Includi- =
Cliente Includi~ =
validita

Da data Includi~ =

Adata =

Taglie

Taglia Includiv

Avanzamento produzione

Escludida deposito Escludi da scarico

Scarica a costo M Costo

Lavorazione esterna Fornitore £
Magazzini ~ 0ok X Annulla

LAVORAZIONE ESTERNA - Se il campo € impostato ad "S" il componente sara incluso nella generazione di Ordini a Fornitori tramite
I'operazione "L" della funzione Prodotti Finiti in Lavorazione. Se indicato nel campo successivo il conto del fornitore il documento sara
intestato a tal conto.

FORNITORE - Codice del conto fornitore a cui intestare il documento nel caso che il campo lavorazione esterna sia impostato ad "S". Per
la generazione dei documenti relativi alle lavorazioni esterne é utilizzata la seguente regola.

e Il documento sara intestato al codice fornitore se presente.

e  Seassente tale valore sara utilizzato il primo codice fornitore presente in anagrafica articolo se presente.

e  Seassente il fornitore in anagrafica viene utilizzato il codice fornitore presente nell'operazione "L" della funzione.

e  Senessuno dei dati precedenti & valorizzato il componente non sara incluso nell'operazione.
Sf+F4 NOTE DEL COMPONENTE - su ogni componente apre una finestra di 10 righe da 40 caratteri per inserire le eventuali
note del componente. Queste note sono stampate sui documenti per le lavorazioni di tipo "N" ed "O”.
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Nota: 5 - - RIEMPIMENTO X

Riempimento flacone
Controllare numero flaconi in macchina

< > » ol

K &« <

@ Ricerca v ok X Annulla

Una volta inseriti tutti i dati, si conferma il componente con il tasto “Ok” [F10]; se si rende necessario I'abbandono delle
modifiche effettuate, occorre quindi uscire dalla distinta base con “Annulla” [ESC]

Sh+F7 DUPLICA COMPONENTE - permette di duplicare un componente precedentemente inserito.
Sh+F3 CANCELLAZIONE COMPONENTE - permette di cancellare un componente precedentemente inserito.
INVIO MODIFICA COMPONENTE - permette di modificare i dati di un componente gia codificato.
NOTA BENE: Solo in presenza di piu di una sequenza di lavoro codificata in distinta base & attivo il campo “Sequenza di

lavoro”.

Sh+F12 NOTA ARTICOLO - permette di nascondere/visualizzare le eventuali note presenti nell’anagrafica del componente e destinate alla

produzione.

Sh+F6 DETTAGLIO RIGA - videata che mostra tutte le opzioni presenti sul componente e sulla fase in esame.

Dettaglio di riga

Fase

Descrizione Note

IMBALLAGGIO Confezione Byblos

Attenzione materiale fragile!t

Controllo accurato dell'etichetta fondo

Ulteriore descrizione
Quantita

Conto lavoro esterno attivo
Fornitore

601.00007 - Packaging Spa
Magazzino

2 - MAGAZZINO SECONDARIO

Componente

Indice Codice e descrizione componente Semilavorato  Consumo per taglia
IMBALLAGGIO Lavorazione diimballaggio

Condizione - Prodotto finito BYBAMET100 Profumo Byblos Ametista 100 m Esclusa

C 501.00001 Limoni Spa

Dal 01/01/2021 Al 31/12/2021

Controllo Note

Una volta inseriti tutti i dati, si conferma la distinta base con il tasto “Ok” [F10]; se si rende necessario l'abbandono delle modifiche
effettuate, occorre quindi uscire dalla distinta base con “Annulla” [ESC]

ATTENZIONE: una volta sviluppata tutta la distinta base, le uniche righe valide sono quelle che contengono un codice
componente esistente, o ammissibile nel caso di articoli strutturati, ed una quantita. Nella funzione “Bolla di Lavorazione”, il
programma, alla conferma della BL, visualizzera i codici non ammessi, e quindi scartati. Una riga con indice, di una DBP,
scartata in base ad una condizione immessa, nella DBP stessa, non potra essere ripescata da un'eventuale riga, con lo stesso

indice, di una DBV.

24 ¢« DISTINTA BASE



MEXAL PASSCOM Manuale Utente
DISTINTE VARIAZIONI ARTICOLI

La funzione “Distinte variazioni articoli” permette di gestire in un unico ambiente tutte le distinte basi di variazioni articoli presenti in
archivio. Attivata la funzione la prima volta verra mostrata la finestra di seguito illustrata:

Azienda  Contabilita Magazzino  Produzione  Stampe Annuali  Dichiaratii Servizi  Ato @ Cerca W Recenti

@ RLE B X AENE 08P & MEXAL

DBP - 31/03/2021 D.B.P. ELETTRONICA S.R.L.  Cambio azienda

Articolo DB Descrizione

(@ Anagraficaarticolo

100 100 mhz

101 101 mhz

120 120 mhz

BULL STPBULL

EPSON STR.EPSON

ETE ETHERNET

Fs CARICATORE FOGLIO SINGOL
TOK TOKEN-RING

AL} RETRO TRATTORE MC.X STP.
usa prodotto America

K«<>»

@hoow @ 02 fjl'f:""“ @ tlimina ¢ Modifica X Chivdi

deseleziona

Nella finestra sono elencate tutte le distinte basi di variazione articolo presenti; nelle colonne viene riportato il codice con distinta base e
descrizione articolo.

Tramite il pulsante Nuovo (F4), viene mostrata una finestra di scelta in cui € possibile indicare il codice articolo a cui si vuole associare la
nuova distinta base di variazione.

Nuova distinta base primaria P X

Codice articolo

Q Ricerca Nuovo [/ Disattiva Input

v Ok Al [{F
per codice -+ Variazione ricerca estesa strutturati XK Annulla

Le DBV Atrticolo viene immessa dall'anagrafica articolo.

Distinta base di variazione AMETISTA - Profumo Ametista X
Posizione |~ lindice ___|Codice ____________________[Desciidionecomponente ____________________lUn__Quantiti ________|Bvidenza__|Controllo___|Note s
X
Indice Condizioni

Codice articolo e descrizione

Unita' di misura Note del componente

Quantita
Evidenza <
Controllo v
Spezza quantita -
&
ok X Annulla <
>
»
>l
~
A
v
Y
¥

o
=]
Y
<
X
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Campi d'immissione

INDICE - codice d'aggancio con le varie DBP. Campo obbligatorio. La riga corrente implementera le eventuali righe della DBP con lo
stesso indice, tutte, e non solo la prima incontrata.

CODICE E DESCRIZIONE COMPONENTE - eventuale codice che sostituira quello immesso nella DBP, non & obbligatorio; se non
immesso rimarra valido quello dalla DBP.

UM - unita di misura utilizzata, richiesto solo se si &€ immesso un codice componente.

QUANTITA — eventuale quantita che implementera quella immessa nella DBP; se uguale a zero, o il risultato dell'espressione & zero, la riga,
alla fine dello sviluppo, verra scartata, ma solo alla fine, poiché un‘altra DBV potrebbe inserire una quantita valida (maggiore di zero). Vedi
anche campo quantita nei componenti della fase di una DBP.

ATTENZIONE se si immette la variabile "Q", (quantita calcolata fino a quel punto), e nella DBP non ¢ stata specificata una
quantita, o altre DBV hanno azzerato tale campo, il suo valore sara 0, e non la quantita da produrre, che invece assume se
utilizzata nella DBP.

EVIDENZA - evidenza della riga, se immesso sovrascrive quella della DBP; se non immesso non azzera quella della DBP.
CONTROLLO - controllo della riga; vedi campo controllo nei componenti della fase di una DBP.
CONDIZIONI - lariga sara considerata solo se la condizione sara vera. Vedi condizione nei componenti della fase di una DBP.

NOTE DEL COMPONENTE - su ogni componente premendo i tasti Shift+F4 si apre una finestra di 10 righe da 40 caratteri per inserire le
eventuali note del componente. Queste note sono stampate sui documenti per le lavorazioni di tipo "N" ed "O". La presenza di una nota sul
componente viene evidenziata dal carattere " v " nella colonna “Not”. Se immesse sovrascrivono quelle della riga della DBP.

ATTENZIONE: la DBVC verra considerata, e quindi sviluppata, solo se nella DBP del prodotto in esame il flag: "Usa DBV
cli./Ordine" e impostato a ““S”.

In produzione, per le righe collegate ad OC, verra ricercata la DBV sul cliente specificato nel destinatario merce, e se mancante, quella del
cliente a cui fatturare.

| tasti funzione attivi sono gli stessi della DBP ad eccezione del tasto:
Sh+F7 IMPORT INDICI - Alla pressione dei tasti si apre il seguente campo di input

Import righe con indice X

Codice articolo |

Q Ricerca Nuovo / Disattiva Input

. F oy i . v ok X Annulla
per codice Variazione  ricerca estesa  strutturati

CODICE ARTICOLO - codice articolo proprietario della DB dalla quale estrapolare gli indici.

Digitato il codice articolo verra proposta una lista di selezione di tutti gli indici presenti all’interno della DB come mostrato in figura.

Elenco indici articolo: ASB X
[ _indice _Codice Descrizione __|Um_[Quantita______|Evid/Con/Ctr
| avEsS
FLAC FLNbbbbbcddd articolo composto 1
TAPO1 TAPbbbbbc articolo composto 1
CART CRTbbbbbcdddeee articolo composto @INT((Q+(12-1)
TESTER After Shave Balm
Importa Seleziona Seleziona
solo indici tutto deseleziona ¥ Ok | X Annulla

F6 IMPORTA SOLO INDICI — Permette di importare, per tutte le righe selezionate, solo gli indici con quantita 0.
Sh+F7 SELEZIONA/DESELEZIONA TUTTO - Permette di selezionare/o deselezionare tutti gli indici presenti.
F10 OK - Tutte le righe selezionate verranno inserite all’interno della videata, per come sono scritte in DBP.

Sh+F8 IMPORT DI UNA DBP/DBV - Alla pressione del tasto appaiono i seguenti campi di input:

Importazione dbp/dbv X

Codice articolo
Caodice conto

Ricerca Nuove [ Disattiva Input

. R X . ~ ok X Annulla
per codice Variazione  ricerca estesa  strutturati

CODICE ARTICOLO - codice articolo da cui si vuole importare la distinta base.
NOTA BENE: Verranno ricopiate solo le righe con indice

CODICE CONTO - codice conto da cui si vuole importare la distinta base.

26 « DISTINTA BASE



EIMEXAL BPASSCOM
DISTINTE VARIAZIONI CLIENT!

Manuale Utente

La funzione “Distinte variazioni articoli” permette di gestire in un unico ambiente tutte le distinte basi di variazioni clienti presenti in
archivio. Attivata la funzione la prima volta verra mostrata la finestra di seguito illustrata:

Azienda  Contabilita’ Magazzino  Produzione  Stampe Annuali  Dichiarativi Servizi Aiuto @ Cerca WRecenti

f X0R B X OONE ODEPE &
DBP - 31/03/2021 D.B.P. ELETTRONICA S.R.L. Cambio azienda

Cliente Descrizione cliente

EMEXAL

201.00001  CUENTE GENERICO DI PROVA
201.00006  Aziende Rossi Spa

201.00009 Hewelwett packard
20100013 CUENTE CON DBVC: ETICHETT

Seleziona
Do @ e

aB® (@ Anagrafica cliente

K&« <>

@ 5959 @) piina o Modifica | XX Chiudi

tutta

Nella finestra sono elencate tutte le distinte basi di variazione clienti presenti; nelle colonne viene riportato il codice e descrizione cliente con

distinta base di variazione.

Tramite il pulsante Nuovo (F4), viene mostrata una finestra di scelta in cui & possibile indicare il codice cliente a cui si vuole associare la

nuova distinta base di variazione.

Nuova distinta base variazione cliente

Codice cliente

@ Elenco ® Cerca @ Inserimento/

descrizione variazione conto

Attiva ricerca
estesa

@ ok X Annulla

Le DBV Cliente viene immessa dall'anagrafica cliente.

Distinta base di variazione 501.00004 - Babboni profumerie Spa X
Posione |- lndce —Jcodce ————loesuaonecomponene ———————————————JunJourss JEwtenzn_|Conrao
X
Indice Condizioni

Codice articolo e descrizione

Unita' di misura =
Quantita

Evidenza

Controllo

Spezza quantita

v 0k X Annulla

Note del componente

4

K& <> » )
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Campi d'immissione

INDICE - codice d'aggancio con le varie DBP. Campo obbligatorio. La riga corrente implementera le eventuali righe della DBP con lo
stesso indice, tutte, e non solo la prima incontrata.

CODICE E DESCRIZIONE COMPONENTE - eventuale codice che sostituira quello immesso nella DBP, non & obbligatorio; se non
immesso rimarra valido quello dalla DBP.

UM - unita di misura utilizzata, richiesto solo se si & immesso un codice componente.

QUANTITA — eventuale quantita che implementera quella immessa nella DBP; se uguale a zero, o il risultato dell'espressione & zero, la riga,
alla fine dello sviluppo, verra scartata, ma solo alla fine, poiché un‘altra DBV potrebbe inserire una quantita valida (maggiore di zero). Vedi
anche campo quantita nei componenti della fase di una DBP.

ATTENZIONE se si immette la variabile "Q", (quantita calcolata fino a quel punto), e nella DBP non ¢ stata specificata una
quantita, o altre DBV hanno azzerato tale campo, il suo valore sara 0, e non la quantita da produrre, che invece assume se
utilizzata nella DBP.

EVIDENZA - evidenza della riga, se immesso sovrascrive quella della DBP; se non immesso non azzera quella della DBP.
CONTROLLO - controllo della riga; vedi campo controllo nei componenti della fase di una DBP.
CONDIZIONI - la riga sara considerata solo se la condizione sara vera. Vedi condizione nei componenti della fase di una DBP.

NOTE DEL COMPONENTE - su ogni componente premendo i tasti Shift+F4 si apre una finestra di 10 righe da 40 caratteri per inserire le
eventuali note del componente. Queste note sono stampate sui documenti per le lavorazioni di tipo "N" ed "O". La presenza di una nota sul
componente viene evidenziata dal carattere " v " nella colonna “Not”. Se immesse sovrascrivono quelle della riga della DBP.

ATTENZIONE: la DBVC verra considerata, e quindi sviluppata, solo se nella DBP del prodotto in esame il flag: "Usa DBV
cli./Ordine" e impostato a “S”.

In produzione, per le righe collegate ad OC, verra ricercata la DBV sul cliente specificato nel destinatario merce, e se mancante, quella del
cliente a cui fatturare.

| tasti funzione attivi sono gli stessi della DBP ad eccezione del tasto:
Sh+F7 IMPORT INDICI - Alla pressione dei tasti si apre il seguente campo di input

Import righe con indice X

Codice articolo |

Q Ricerca Nuove / Disattiva Input « ok X Annulla

per codice * Variazione ricerca estesa skrutturati

CODICE ARTICOLO - codice articolo proprietario della DB dalla quale estrapolare gli indici.

Digitato il codice articolo verra proposta una lista di selezione di tutti gli indici presenti all’interno della DB come mostrato in figura.

_Elenco indidi articolo: ASB X
[ Indice _Codice _______Descrizione ________|Um _|Quantita______|Evid/Con/Ctr
| QAvVESS
FLAC FLNbbbbbcddd articolo composto 1
TAPO1 TAPbbbbbc articolo composto 1
CART CRTbbbbbcdddeee articolo composto @INT((Q+(12-1)
TESTER After Shave Balm
Importa Seleziona Seleziona \/
solo indici tutto deseleziona Ok X Annulla

F6 IMPORTA SOLO INDICI - Permette di importare, per tutte le righe selezionate, solo gli indici con quantita O.
Sh+F7 SELEZIONA/DESELEZIONA TUTTO - Permette di selezionare/o deselezionare tutti gli indici presenti.
F10 OK - Tutte le righe selezionate verranno inserite all’interno della videata, per come sono scritte in DBP.

Sh+F8 IMPORT DI UNA DBP/DBV - Alla pressione del tasto appaiono i seguenti campi di input:

Importazione dbp/dbv X

Codice articolo
Codice conto

a Ricerca Nuovo [ Disattiva Input

. F gt X . v ok X Annulla
per codice Variazione = ricerca estesa  strutturati

CODICE ARTICOLO - codice articolo da cui si vuole importare la distinta base.
NOTA BENE: Verranno ricopiate solo le righe con indice

CODICE CONTO - codice conto da cui si vuole importare la distinta base.
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DISTINTE VARIAZIONI ORDINI

La funzione “Distinte variazioni ordini” permette di gestire in un unico ambiente tutte le distinte basi di variazioni ordini presenti in archivio.
Attivata la funzione la prima volta verra mostrata la finestra di seguito illustrata:

Aziends  Contabilita” Magazzino  Produzione  Stampe Apnuali  Dichiagativi Servizi Aito Q. Cerca rRecenti

® XOD B X OONE QHELD R BEMEXAL
DBP - 31/03/2021 D.B.P. ELETTRONICA S.R.L. Cambio azienda
Articolo DB Descrizione Cliente Descrizione cliente:
(@ Anagrafica articolo
a5 8
MON-CTX14 Monitor 14" ckx 201.00006 Aziende Rossi Spa MA 1/4
MON-CTX14 Monitor 14" ctx 201.00006  Aziende Rossi Spa oc 1/
A
~
¥
¥
Filtro Seleziona Seleziona
@k, ®m, @™ @oinns 3 veara X o

Nella finestra sono elencate tutte le distinte basi di variazione ordine presenti; nelle colonne viene riportato il codice e descrizione articolo
con DB, il codice e descrizione cliente a cui ¢ intestato 1’ordine che presenta tale distinta base di variazione e il numero documento
interessato.

Solo per le distinte basi di variazione ordine non ¢ attivo il pulsante Nuovo (F4) nella finestra, perché é possibile inserire delle DBVO
direttamente e solo sull’ordine da emissione/revisione documenti. E’ solo possibile apportare delle modifiche alle distinte basi di variazione
ordine gia presenti in elenco.

Si immette dalle righe dei documenti, “Ordini Clienti”, “Ordini Matrice”, “Preventivi” tramite il tasto Sh+F5. Viene aperta la seguente
finestra:

Componenti distinta base di variazione BYBAMET 100 - Profumo Byblos Ameti

frdice_ . [Codice __________________lDescizionecomponente _____Jum__Quntio_____Evdenza__|___|

Nuovo componente

Indice

Codice articolo e descrizione =
Unita' di misura

Quantita

Evidenza -

0k X Annulla

K« <>»

Campi d'immissione

INDICE - codice d'aggancio con le varie DBP. Campo obbligatorio. La riga corrente implementera tutte le eventuali righe della DBP con lo
stesso indice, e non solo la prima incontrata.

CODICE E DESCRIZIONE COMPONENTE - eventuale codice che sostituira quello immesso nella DBP, non € obbligatorio; se non
immesso rimarra valido quello dalla DBP.

UM - unita di misura utilizzata, richiesto solo se si &€ immesso un codice componente.
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QUANTITA, eventuale quantita che implementera quella immessa nella DBP; se uguale a zero, o il risultato dell'espressione & zero, la riga,
alla fine dello sviluppo, verra scartata. Solo alla fine, poiché un‘altra DBV potrebbe inserire una quantita valida (maggiore di zero). Vedi
anche campo quantita nei componenti della fase di una DBP.

ATTENZIONE se si immette la variabile "Q", (quantita calcolata fino a quel punto), e nella DBP non ¢ stata specificata una
quantita, o altre DBV hanno azzerato tale campo, il suo valore sara 0, e non la quantita da produrre, che invece assume se
utilizzata nella DBP.

EVIDENZA - evidenza della riga, se immesso sovrascrive quella della DBP; se non immesso non azzera quella della DBP.

ATTENZIONE: la DBVO verra considerata, e quindi sviluppata, solo se nella DBP del prodotto in esame il flag: "Usa DBV
cli./Ordine" & impostato a “S”.
Sh+F7 IMPORT INDICI — permette di aprire la finestra “Elenco indici articolo”, dove viene visualizzato ’elenco dei componenti
indicizzati della DBP dell’articolo richiamato, e importare gli indici selezionati. Alla pressura del tasto il sistema mostrera all’utente il
seguente messaggio di attenzione:

Attenzione

Elenca indici e genera lo sviluppo dei codidi articolo?

Jsi X No

Selezionano [Esc] “No” apparira I’elenco degli indici articolo presenti in DBP senza sviluppo (Funzionalitd standard
disponibile dalle versioni precedenti a questa), al contrario cliccando [INVIO] “Si” verra proposto all’utente I’elenco degli
indici articolo con sviluppo:

Esempio finestra senza sviluppo:

Elenco indidi articolo: JUICEMELAVETRO1000 X
[ Tindice —codice —————Descrigone —————Eyn Souant ————evidenza |
| avy [=R<]
INDICEOO0  JE940bbbbecccedddd  articolo composto 6
INDICEO1 CARTNaaaaaP21dddd articolo composto @INT((Q+(6-1))/6)
Importa Seleziona Seleziona 3
solo indici tutto deseleziona Ok | X Annulia

Esempio finestra con sviluppo codici articolo:

X
| [indice_|Codice _________Descrizione ______________________________lUm_Quantita________|Fvidenza _|
avy [=X¢]
INDICEOO  JE940MELAVETRO1000 succo mela 1lt vetro 6
INDICEO1 CARTNJUICEP211000  Cartone P21 Succhi Juice 1lt @INT((Q+(6-1))/6)
lezi lezi
s e 9 geseniona ¥/ O X Annula
F6 IMPORTA SOLO INDICI - Permette di importare, per tutte le righe selezionate, solo gli indici con quantita O.

Sh+F7 SELEZIONA/DESELEZIONA TUTTO - Permette di selezionare/o deselezionare tutti gli indici presenti.

F10 OK - Tutte le righe selezionate verranno inserite all’interno della videata, per come sono scritte in DBP.

La funzione esegue sull’articolo su cui si € premuto il tasto funzione SH+F5, i seguenti controlli:
e  larticolo possiede la DBP
o la DBP contiene articoli componenti con indice (componenti indicizzati)
e  negli ulteriori dati (F3) della DBP il parametro “Usa DBV Cli./Ordine” risulta impostato a “S”

Negli ultimi due casi la funzione viene comunque attivata in modo che 1’operatore possa eventualmente inserire in un secondo tempo i dati
nella DBP.

NOTA BENE: in caso di ordine cliente con destinazione diversa se il conto della destinazione &€ un conto
cliente dove e presente una Distinta base di Variazione Cliente sara questa ad agire con priorita rispetto alla
distinta base variazione cliente, se presente, del conto intestatario del documento.
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ESEMPI SEMILAVORATI AUTOMATICI
ESEMPIO 1

Costruiamo un esempio di gestione dei semilavorati automatici. Usiamo come esempio la schermata di seguito illustrata.

X
EE B i coseeDescione componente Isml (U Qunid Edenso | Controlo[ote | rormaJRETRIINOR
avee
£ 1VERNICIATURA E SE... 1.VERNICIATURA E SERIGRAFIA VETRH#F Dettaglio diriga
£ 2.RIEMPIMENTO-#FLRS. .. FLNbbbbbcddd pz 1
[ 3.CONFEZIONAMENTO-#... LAVVER Lavorazione VER mn 0415 Ulteriori dati
(1 4.CELLOFANATURA-@3%... 2.RIEMPIMENTO [HFLRS#ELACONE RIEMPITO@1]
[ 5.IMBALLAGGIO- @3%50 MiXbbbbbeddd articolo composto X/1000
TAPbbbbbc articolo composto pz 1
PMPbbbbbc articolo composto 1
LAVRIE Lavorazione RIE hr 0.01
LAVRIEROSSELLA Lavorazione RIE ROSSELLA hr 0.01
LAVRIEMIRELLA Lavorazione RIE MIRELLA hr 0.01
3.CONFEZIONAMENTO{#FIVC#FLACONE CONFEZIONATO@2
ASTbbbbbeddd articolo composto 1
LF bbbbbcddd articolo composto pz 1
ET bbbbbeddd articolo composto 1
TESTER Etichetta "TESTER" pz 1
COLLARINO Collarino per profumeria pz 1
LAVASTEMANUELE Lavorazione Astuccio profumo EMAN hr 0.02
LAVAST Lavorazione Astuccio profumo hr 0.02
4.CELLOFANATURA[@3%50 |
CELLOPHAN Cellophan in mt mt 0.150
LAVCEL Lavorazione CEL mn 05 4
LAVCELANDREA Lavorazione CEL ANDREA mn 05 2
5.IMBALLAGGIO ul
CRTbbbbbcdddeee articolo composto pz @INT((Q+(12-1))/12
TERbbbbbeddd articolo composto @INT((Q+(2-1))/2)
LAVIMB Lavorazione IMB mn 015
LAVIMBDAVIDE Lavorazione IMB DAVIDE hr 0.15
TESTER ;
¥
Importa R HNuova ]E Cancella ﬁ Modifica D HNuovo ]E Cancella @ Modifica Ok X Annulla
Fase fase fase fase

11 nostro prodotto finito ¢ il codice articolo “EDT” ed & composta da 5 fasi di lavorazione.

All’interno della prima fase € stata specificata una materia prima che ¢ il “FLN” ovvero il flacone neutro, ed una lavorazione, che ¢ la
verniciatura.

All’interno della seconda e terza fase sono state specificate varie materie prime per il riempimento e il confezionamento dei profumi, con le
relative lavorazioni.

All’interno della quarta fase € stata specificata una materia prima e la lavorazione di CELLOPHANATURA.
All’interno della quinta fase sono state specificate le materie prime riguardante 1’'imballaggio con le lavorazioni associate.

Bisogna tenere presente che la funzionalita dei semilavorati automatici & subordinata alla presenza di un codice articolo strutturato, quindi
per comodita si € costruita una struttura articolo, ed inserito nell’anagrafica degli articoli un codice, che identifica il padre della struttura che
intendiamo utilizzare.

Come si puo notare dalla videata nel campo ulteriore descrizione tutte le righe cominciano con la dicitura “#”, che indica la presenza di un
semilavorato automatico, ma cosa significano le scritte presenti a video?

Nella prima fase di lavorazione del prodotto finito “VERNICIATURA E SERIGRAFIA” effettuando lo scarico della fase, in presenza della
dicitura “#FLVI111?97 il programma genera in automatico un codice articolo “FLV”, dove & il padre della struttura creata da noi, a cui
abbiamo aggiunto un elemento statistico il codice del prodotto finito. Subito dopo lo scarico, della prima fase, il programma presenta a video
una schermata che avvisa della presenza di un codice articolo da caricare a seguito di lavorazioni che possono essere state eseguite presso
laboratori esterni.

X

(J Eseguiil caricamento

del documento X Annulla

0 Elimina

Si ha adesso la possibilita o di caricare il semilavorato premendo il tasto INVIO o di rimandare 1’operazione premendo il tasto ESC
(spiegheremo in seguito il caricamento del documento).

Continuando nelle operazioni della bolla di lavorazione, eseguiremo lo spostamento della seconda fase ad un laboratorio esterno, quindi
eseguendo I’operazione “M - Sposta Impegni + deposito” il programma eseguira il documento “DL” composto dalle materie prime della
seconda fase, pil il codice “FLV$” che ¢ il semilavorato che ¢ stato generato dalla prima fase di lavorazione. Quando il laboratorio esterno ci
avvisera che la lavorazione & terminata, e ci ritornera il semilavorato effettueremo lo scarico della seconda fase del PF, il programma nel
documento “SL” prodotto inserira la materia prima “RIEMPIMENTO” + “FLV$” di conseguenza il codice articolo “FLR$” sara caricato con
il documento “CL”.
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L’operativita a questo punto non cambia in quanto verranno sempre scaricati i codici generati nella fase precedente e caricati quelli della fase
corrente di utilizzo.

Come si puo notare dal nostro esempio, nella quarta e quinta fase, dopo il codice articolo, ¢ indicata la scrittura “@3” e di seguito una
percentuale; cid indica che nella quarta fase dovra essere scaricato il semilavorato di fase 3 in quantita 50%. 1l restante 50% verra scaricato
nell’ultima fase. Facciamo un esempio:

Esempio : Nella prima fase genero la pezza che serve a creare la mia camicia, che viene scaricata in quantita del 50% per creare il
davanti e dietro della camicia dalla seconda fase, ed utilizzo il restante 50% nella terza fase per creare le maniche. Nella
fase numero due e tre creo due semilavorati che verranno utilizzati nella quarta fase dove sono cuciti per ottenere il
semilavorato camicia grezza che nella quinta viene corredato a un ricamo e nella sesta viene inscatolata.

ESEMPIO 2

Vediamo un esempio pratico di utilizzo dei semilavorati automatici. Il prodotto finito che la nostra ipotetica azienda produce & un cerchio in
lega per applicazione automobilistica, nelle sue differenti varianti di colore e diametro; il suo codice é strutturato (struttura di 3 elementi:
modello/colore/diametro) e I’articolo padre, sul quale ¢ inserita la DBP, ¢ “RALLY”.

La sua DBP & composta da 4 fasi:

%
aQvae®
(O 1.FUSIONE-#GR_RAL... 1.FUSIONE-#GR_RA!222 Dettaglio diriga
[ 2.LAVORAZIONE C.N. 04M-MI SIMM-4M 1MBX32 70NS sC 5
[ 3.RIFINITURA-#RI_RA... 04M-MI SIMM-4M 1MBX32 70NS sc 5.5 Ulteriori dati
[ 4VERNICIATURA 04M-MiI SIMM-4M 1MBX32 70NS sC 6
04M-MI SIMM-4M 1MBX32 70NS sC 2 Cancellazione Distinta Base
2.LAVORAZIONE C.N.
LA_CN Lavorazione con meccanica di prec Hr 0.5
3.RIFINITURA-#RI_RA"22?
LA_FIN Fresatura Fine Hr 1
4.VERNICIATURA
LA_VER Verniciatura a caldo Hr 1
K
«
<
>
»
2l
~
A
.
2
¥
o e g el fodis L e Bl e 0k X

La fase “Fusione” comprende una materia prima, cio¢ la lega di alluminio, e la lavorazione di fusione. La lega di alluminio ¢ utilizzata in
quantita variabile a seconda del diametro del cerchio (ad esempio la prima riga della fase, con quantitd 5, & condizionata all’articolo
RALLY???16", e quindi & valida solo per i cerchi da 16 pollici, qualsiasi sia il colore):

Distinta base primaria RALLY 3
Elenco completo SRRl e [codce _______|Descrisone componente ________Isnl__Jun _JQuentit_______|Evidenza__|Controllo __[Note _|Forma [EERLEERIEI
QAvee®
[ 1.FUSIONE-#GR_RAN!... 1.FUSIONE- #GR_RA?2? Dettaglio diriga
(3 2.LAVORAZIONE C.N. 04M-MI SIMM-4M 1MBX32 70NS sC
[ 3.RIFINTURA-#RI_RA... 04M-MI SIMM-4M 1MBX32 TONS sC 5.5 Ulteriori dati
[ 4VERNICIATURA 04M-MI SIMM-4M 1MBX32 70NS sC
04M-MI SIMM-4M 1MBX32 70NS sC 2
3 T s 99 . H T - - .
La fase “Lavorazione a controllo numerico” comprende solo la lavorazione stessa, in quanto non vengono utilizzate materie prime:
X
Elenco completo s Um__| Quantita Eidenza | Controllo __|Note __|Forms Hota rtcclo
| avee
01 1.FUSIONE-#GR_RAM!. . 2.LAVORAZIONE C.N. Dettaglio di riga
[ 2.LAVORAZIONE C.N. LA_CN Lavorazione con meccanica di prec Hr 0.5
O 3.RIFINITURA-#RI_RA... Ulteriori dati
01 4VERNICIATURA

La fase “Rifinitura”, come la precedente, comprende solo la corrispondente lavorazione, in quanto non vengono utilizzate materie prime:
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X

Distinta base primaria RALLY

e - + I TR sml Nota articlo
avese

[ 1.FUSIONE-#GR_RAM. .. 3.RIFINITURA-#RI_RA!!?7? Dettaglio diriga

01 2.LAVORAZIONE C.N. LA_FIN Fresatura Fine Hr 1

1 3.RIFINITURA-#RI_RA... Ulteriori dati

01 4VERNICIATURA

La fase “Verniciatura” comprende la materia prima vernice acrilica (articolo strutturato con 2 elementi: tipo/colore) e la lavorazione di
verniciatura. La vernice e utilizzata in quantita variabile a seconda del diametro del cerchio (secondo la stessa logica della lega di alluminio
nella fase 1), inoltre il codice inserito ¢ formato da “caratteri jolly” (“bbb”), in modo che il colore della vernice utilizzata corrisponda al
colore del cerchio che si intende produrre:

Quantita’ Evi Ctr Not Sml Flg Dat Nota riga
1
BULL bbbbb articolo composto nr 1 % Nota articolo
BULL bbbbb articolo composto nr 2 v
BULL bbbbb articolo composto nr 3 v Condizioni
LA_VER Verniciatura a caldo Hr 1
Dettaglio riga
A
1
Y
Cancellazione Inserimento Variazione Descr.componente
. V 0k
componente componente colonnainput On/Off

Sulla fase 1 ¢ stato inserito come semilavorato automatico il codice “GR_RA!!1?7??”; I’articolo “GR_RA” rappresenta il “grezzo di fusione”
del cerchio Rally ed ¢ ’articolo strutturato padre (struttura con 2 elementi: modello/diametro); attraverso 1’utilizzo dei caratteri “!” ¢ “?” si
viene a comporre il codice dell’articolo strutturato figlio nella variante di diametro corrispondente a quello del cerchio che si deve produrre
(ad esempio GR_RA18”, se si produce il cerchio diametro 18” in qualsiasi colore).

In questo caso il semilavorato automatico viene utilizzato perché ’azienda ha bisogno di monitorare costantemente la giacenza a magazzino
dei “grezzi di fusione”, quindi deve gestirne i carichi e gli scarichi che avvengono a seguito della produzione dei cerchi.

Se creo una BL contenente come prodotto finito i cerchi (in una variante qualsiasi) e ne scarico la prima fase, il programma, dopo aver
presentato a video il documento SL con i componenti della fase in questione, avverte che ci sono dei semilavorati da caricare:

s s weTwE. TE. A M Mg W e

Scarico componenti per avanzamento fase lav. bolla n: 8.0000

Documento SL E=SCARICO LAVORAZ. Conto E
Numero /AUTO  Del 09/07/2020=
Magazzino 1=SEDE CENTRA. Tipo E =S Posiziona sulla riga
A magazzino = Rif.BL 8.0000=Fase 100
1. 29 Codice e descrizione articolo
|.RIF.PF: 2
LA_VER Verniciatura a caldo Hr 1E 0,000 2
BULL 080TR STP.BULL CARRELLO 80 RETRO TRATTORE MC.X STP. nr 1E 164,503 2

Ricerca articolo nel
documento

Variazione su articoli del
documento.

Importa articolida altro
documento

Totale articoli

Videate personalizzate

Q Ricerca Inserimento/ Disattiva Input per campi Inserisci Lista articoli Raggruppa articoli ﬁj Elimina

Vv 0k Annulla
per codice Variazione articolo ricerca estesa strukturati riga articolo nel documento nel documento riga X

i
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Attenzione X |

A seqguito di operazioni su BL sono stati rilevati dei

semilavorati da caricare (CL)

@ Esegquiil caricamento

del documento X Annulia

@ Elimina

A questo punto é possibile generare automaticamente un documento CL con il quale si caricano a magazzino i “grezzi di fusione” nella
variante di diametro corrispondente a quella dei cerchi che si stanno producendo (in alternativa si puo rimandare 1’operazione):

Carico* semilavorati da piu’ BL

Ricerca articolo nel

Documento CL =CARICO LAVORAZ. Conto = documento
Numero /AUTO  Del 09/07/2020=
Magazzino 1=SEDE CENTRA. Posiziona sulla riga
Da magazzin E Rif.BL EFase
1. 3 Codice e descrizione articolo
|.#DBP-BL: 8.0000 FASE: 1 #NOTEB#1
.RIF.PF: 1
PCNOTEB-CM PCNOT EB- CM pz 1E 560,546 1

Variazione su articoli del
documento.

Importa articoli da altro
documento

Totale articoli

Videate personalizzate

Q Ricerca Inserimento/ Disattiva Input per campi Inserisci Lista articoli Raggruppa articoli E Elimina 0k >< Annulla
per codice Variazione articolo ricerca estesa strutturati riga articolo nel documento nel documento riga

TF V = LU}

Scaricando la seconda fase dei cerchi, viene generato un documento SL contenente, oltre ai componenti di quella fase (la lavorazione), i
“grezzi di fusione” che erano stati caricati in concomitanza allo scarico della prima fase:

v U L GsIE I MeUWIY UL My g evens

Scarico componenti per avanzamento fase lav. bolla n:  8.0000

Ricerca articolo nel

Documento SL =SCARICO LAVORAZ. Conto E documento
Numero /AUTO Del 09/07/2020=

Magazzino 1=SEDE CENTRA. Tipo E = Posiziona sulla riga
A magazzmo Rif.BL 8.0000=Fase

|.RIF.PF: 1

PCNOTEB-CM PCNOT EB- CM pz 1E 560,546 1

LA_CN Lavorazione con meccanica di precisione Hr SE 84,501 1

Variazione su articoli del
documento.

Importa articoli da altro
documento

Totale articoli

Videate personalizzate

Ricerca Inserimento Disattiva Input per campi Inserisci Lista articoli Raggruppa articoli Elimina
’ it ) put per camp A a9rupp o~ v 0k X Annulla
per codice Variazione articolo ricerca estesa strutturati riga articolo nel documento nel documento riga

v @ )

Sulla fase 3 ¢ stato inserito come semilavorato automatico il codice “RI_RA!!1???”, che rappresenta il “cerchio rifinito non verniciato” ed
utilizza, per la composizione del codice, la stessa logica del semilavorato automatico inserito sulla fase 1.

In questo caso il semilavorato automatico viene utilizzato perché 1’azienda ha bisogno di far eseguire la fase di “verniciatura” a terzi (in
quanto non possiede locali a norma per poter effettuare tale operazione), quindi deve gestire carichi, depositi e scarichi di “cerchio rifinito
non verniciato” che avvengono a durante la produzione.
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Quando si scarica la terza fase, dopo aver confermato il documento SL contenente i componenti della fase in questione, e possibile generare
subito e automaticamente un documento CL con il quale si caricano a magazzino i “cerchi rifiniti non verniciati” nella variante di diametro
corrispondente a quella dei cerchi che si stanno producendo (in alternativa si puo rimandare 1’operazione):

Lt un e sTuTn e Cevvuy UL v u g eve

Scarico componenti per avanzamento fase lav. bolla n:  8.0000

Ricerca articolo nel

Documento SL E=SCARICO LAVORAZ. Conto E Q@ d

locumento
Numero /AUTO Del 09/07/2020=
Magazzino 1=2SEDE CENTRA. Tipo E = Posiziona sulla riga
A magazzmo Rif.BL 8.0000=Fase
.RIF.PF: 1
LA_FIN Fresatura Fine Hr 10E 560,546 1

Variazione su articoli del
documento.

Importa articoli da altro
documento

Totale articoli

Videate personalizzate

Ricerca Inserimento/ Disattiva Input per campi Inserisci Lista articoli Raggruppa articoli Elimina
’ o 3 - ) 3 w - v ok X Annulla
per codice Variazione articolo ricerca estesa strutturati riga articolo nel documento nel documento riga

v w )

Ricerca articolo nel

Documento CL =CARICO LAVORAZ. Conto

documento
Numero /AUTO Del 09/07/2020=
Magazzino 1=SEDE CENTRA. Posiziona sulla riga
Da magazzin Rif.BL 8.0000=Fase
.#DBP-BL: 8.0000 FASE: 1 #NOTEB#1
.RIF.PF: 1
PCNOTEB-CM PCNOT EB- CM pz 10E 560,546 1

Variazione su articoli del
documento.

Importa articoli da altro
documento

Totale articoli

Videate personalizzate

Ricerca Inserimento Disattiva Input per campi Inserisci Lista articoli Raggruppa articoli Elimina
_ rimento/ ’ put per camp nserisc 9grupp @B & ok X Annulla
per codice Variazione articolo ricerca estesa strutturati riga articolo nel documento nel documento riga

T T 4 - m

E’ ora possibile, dopo aver preventivamente impegnato la quarta fase, effettuare il deposito della stessa presso il laboratorio esterno con
I’operazione “M” (I’unica utilizzabile correttamente con i semilavorati automatici); nel DL che il programma presenta a video, oltre ai
componenti della fase in questione, ¢ presente anche una riga che trasferisce i “cerchi rifiniti non verniciati” dal magazzino aziendale al
laboratorio esterno:
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v U L GsIE I MeUWIY UL My g evens

BPASSCOM

Deposito lav. componenti da mag. a mag. bolla n:  8.0000

Documento DL =DEPOS.PER LAVOR. Conto E
Numero /AUTO Del 09/07/2020=
Magazzino 1=SEDE CENTRA. Tipo E =
A magazzino 2=DEPOSITO A Rif.BL 8.0000=Fase 4
4, 20 Codice e descrizione articolo Um Quantita'
.RIF.PF: 1
PCNOTEB-CM PCNOT EB- CM pz 1E 560,546 1
BULL 080TR STP.BULL CARRELLO 80 RETRO TRATTORE MC.X STP. nr 2E 0,011 1
LA_VER Verniciatura a caldo Hr 3E 5,282 1
Cod.Anal Commessa Area BL Numero Fase Importo Iva
No datiCDG 8.0000 3 1585 22 =
por oot | * Varitons pticlo | * rovrcnestass | © straot ovscols|* netdocumenta * netdvcumente | B gy ¥ 0k X Annulla

Ricerca articolo nel
documento

Posiziena sulla riga

Variazione su articoli del
documento.

Importa articoli da altro
documento

Totale articoli

Videate personalizzate

LV T L)

A verniciatura effettuata si scarica la quarta fase, quindi viene generato un documento SL con i componenti di quella fase pit i “cerchi rifiniti

non verniciati” precedentemente depositati dal terzista:

Lt e sTue CevvuL UL Uy u g e

Scarico componenti per avanzamento fase lav. bolla n:  8.0000

Documento SL =SCARICO LAVORAZ. Conto

Numero /AUTO Del 09/07/2020=

Magazzino 1=SEDE CENTRA. Tipo E =

A magazzino Rif.BL 8.0000=Fase 9

20 Codice e descrizione articolo Rif.PF

.RIF.PF: 1

PCNOTEB-CM PCNOT EB- CM pz 1E 560,546 1
LA_VER Verniciatura a caldo Hr 1E 0,000 1
BULL 080TR STP.BULL CARRELLO 80 RETRO TRATTORE MC.X STP. nr 3E 5,282 1
4

Disattiva
ricerca estesa

Ricerca
per codice

Input per campi
strutturati

Inserimento/

Inserisci Lista articoli Raggruppa articoli ® Elimina
Variazione articolo

riga articolo nel documento nel documento riga 7 0k X Annulla

Ricerca articolo nel
documento

Posiziona sulla riga

Variazione su articoli del
documento.

Importa articoli da altro
documento

Totale articoli

Videate personalizzate

v 4 i)

Non rimane che effettuare il carico del prodotto finito:
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Carico prodotti finiti per bolla n: 8.0000

Documento CL =CARICO LAVORAZ. Conto =
Numero / AUTO Del 09/07/2020=

Magazzino 1=SEDE CENTRA.

Da magazzin ] Rif.BL 8.0000=Fase

|.DBP: PCNOT

PCNOT10004540MON-RA  PCNOT 100 04 540 MON pz 1 1.589,837 1

Elimina
riga

Lista articoli
nel documento

Raggruppa articoli
nel documento

Inserisci
riga articolo

Disattiva
ricerca estesa

Ricerca
per codice

Inserimento/
Variazione articolo

Input per campi
strutturati

Vv ok X Annulla

Q Ricerca articolo nel
documento

Posiziena sulla riga

Variazione su articoli del
documento.

Importa articoli da altro
documento

Totale articoli

Videate personalizzate

PARTICOLARITA" DELLE CONDIZIONI ARTICOLO

In caso sia stata impostata una condizione articolo i controlli effettuati sono di due tipi; dapprima viene controllato che il codice del PF sia
uguale a quello immesso nella condizione, e se questo confronto da esito negativo, ed il PF & un articolo strutturato, inizia il controllo anche

per i vari elementi della struttura del codice:

Esempio:
Struttura: aaaa bbb Ccc ddd Ee
Cod. PF: DIVA NOC SET ROS XX
Condizione: SET  Seta

Prima viene controllato se SET ¢ uguale al codice del Prodotto Finito “DIVANOCSETROSXX”, quindi la condizione “SET” viene ricercata
in tutte le parti del codice lunghe almeno 3 caratteri, quindi viene confrontata con i primi quattro elementi del codice; e poiché il terzo

elemento & SET la fase é ritenuta valida.

DOCUMENTI DI PRODUZIONE

A RIEPILOGO PRODOTTI FINITI Elenca i PF da produrre, o gia pronti presenti sulla BL, con la loro quantita.

B DETTAGLIO ORDINI CLIENTI. Elenca i PF come il documento “A” ma in piu fornisce 1’elenco degli ordini collegati al PF

dellariga di BL.

Cc TAGLIANDI DI PRODUZIONE. Per ogni riga di dettaglio della BL fornisce delle informazioni utili alla creazione del singolo

prodotto, specificando:
- articoli in evidenza “ELT”;
- note presenti in anagrafica del PF, e di tutte le parti del codice se articolo strutturato;

- note presenti in anagrafica del cliente a cui si riferisce il PF ovviamente le sole note relative alla produzione, (Tipo “P”).

D LISTA DI PRELIEVO COMPONENT]I. Effettua una lista dei componenti ordinata per ubicazione e codice articolo.

- Include in stampa solo articoli di tipo “M” (Materiale);
- Raggruppa codici articoli uguali con stessa UM.

E LISTA DI PRELIEVO COMPONENT]I. Effettua una lista dei componenti ordinata per codice articolo.
- Include in stampa solo articoli di tipo “M” (Materiale);
- Raggruppa codici articoli uguali con stessa UM.

F LISTA DI PRELIEVO COMPONENTI. Effettua una lista dei componenti non ordinata.
- Per ogni PF elenca i componenti suddivisi per fase, senza raggruppare articoli con stesso codice;
- Include in stampa articoli di tipo “M” (Materiale), “S” (Spese) e “L” (Lavorazioni).

G LISTA SPESE. Lista dei componenti di tipo spesa ordinata per codice articolo.
- Include in stampa solo articoli di tipo “S” spese;
- Raggruppa codici articoli uguali con stessa UM.

H LISTA LAVORAZIONI. Lista dei componenti di tipo lavorazione ordinata per codice articolo.
- Include in stampa solo articoli di tipo “L” lavorazioni;
- Raggruppa codici articoli uguali con stessa UM.
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LISTA LAVORAZIONI COMPONENTI. Lista dei componenti in evidenza con il carattere “L” o “E”, con doppia quantita. La
doppia quantita in DB espressa come V @ F.
- Raggruppa codici articoli uguali con stessa UM.

DETTAGLIO ORDINI CLIENTI. Dettaglio ordini clienti, con annessa lista di prelievo per ogni singolo prodotto finito. (Tipo
documento “B” piu tipo documento “F” con i singoli controlli specificati sopra).
- Stampa i totali componenti per ogni prodotto finito.

NOTE SUI COMPONENTI. Effettua una stampa dettagliata degli ordini clienti con annessa lista dei componenti, con tutte le
note inserite in DB sulle fasi e sui singoli componenti. (Tipo documento “M” piu le note).

NOTE SUI COMPONENTI IN EVIDENZA. Come il documento tipo “N” ma stampa solo i componenti in evidenza “ELT”.

TAGLIANDI CUMULATIVI. Elenca i PF e i componenti relativi in evidenza di tipo “E” o “T”, con la possibilita di
raggruppare per parti di codice strutturato, i PF. Questo permette di avere dei totali da produrre con la sommatoria delle quantita
di PF, e con la sommatoria dei componenti in evidenza.

- Stampa anche le note anagrafiche dei PF, e delle singole parti di codice articolo strutturato.

- Non viene controllato nei documenti da stampare delle singole fasi.

(numero da 1 a 4) Etichette personalizzabili con la funzione “Servizi — personalizzazioni — Modulistica Documenti”. Viene
stampata un’etichetta con il totale delle quantita su una riga d’ordine in produzione.

(numero da 5 a 9) Etichette personalizzabili con la funzione “Servizi — personalizzazioni — Modulistica Documenti”. Viene
stampata un’etichetta per ogni prodotto in produzione, con eventuale sviluppo per taglia.

Tutti i documenti gestiti.

Vedi esempi delle relative stampe al capitolo Produzione — Bolle di Lavorazione - DOCUMENTI PER LA LAVORAZIONE.

NOTA BENE: la stampa dei documenti che accompagna la lavorazione esegue i seguenti controlli:

- Sesono stati impegnati i componenti della BL, tutte le stampe fanno riferimento ai componenti impegnati, e non alla DB.

- Se NON risultano impegnati i componenti, ogniqualvolta si esegue la stampa di un documento, viene sviluppata la DB, e le
stampe riportano le informazione presenti in scheda tecnica.

- Sefra i documenti viene interposto il carattere “,” (virgola) la stampa dei moduli avviene senza interruzioni.

- Sefrai caratteri viene lasciato uno spazio vuoto (blank), alla fine di ogni modulo viene interrotta la stampa e viene richiesto
il modulo dedicato.

- Tipo doc.: A,BM,N,O,T. Stampa sempre eseguita. Non viene controllata [’esistenza della relativa sigla nell’elenco dei
documenti da stampare nelle singole fasi della DBP.

- Tipodoc.: C,D,G,H,L. La stampa viene eseguita solo per le fasi in cui sono presenti le sigle dei documenti.

- Peril riconoscimento del tipo doc. i documenti “D”, “E” e “F” sono considerati uguali.

Nel menu “BOLLA DI LAVORAZIONE” ¢ possibile selezionare la stampa di tutti i documenti sopra elencati, ma verranno stampati i soli
documenti previsti in questo campo.

Ad esempio se si immettono le sigle “L,G” in questo campo, ¢ successivamente si selezionera la stampa dei documenti “C,D,G,H” solo i
documenti “L” e “G”, verranno stampati.

ATTENZIONE: le etichette personalizzate, ed i documenti “A, B, M, N, O” contenendo informazioni sui PF non sono
soggette a questo controllo, ma sono sempre stampati se richiesti in fase di stampa. Quindi non & necessario specificarli, al
contrario dei documenti “C,D,G,H,L,M".

Inserendo il carattere jolly “?” si intendono tutti i documenti.

I documenti “D,E,F” essendo tutti riferiti a liste di prelievo, ma con diversi ordinamenti, sono alternativi, quindi, basta inserirne uno dei tre in
questo campo, ed in fase di stampa si potra optare per la stampa di uno qualsiasi dei tre documenti.

38 ¢ DISTINTA BASE



BOLLE DI LAVORAZIONE

Tramite la funzione “Bolla di Lavorazione” si inseriscono e si variano le Bolle di Lavorazione, dalle quali si gestisce gran parte delle fasi
produttive.

Dalla Bolla di Lavorazione, che indicheremo con il temine “BL”, si gestisce la messa in lavorazione dei Prodotti Finiti, indicati con il temine
“PF”, il lancio e ’avanzamento della produzione, la stampa di tutti i documenti necessari, nonché lo scarico delle Materie Prime, che
indicheremo “MP”, ed il carico dei Prodotti Finiti.

Tramite il Menu “Servizi — Configurazioni — Amministrazione utenti” ¢ possibile scegliere la configurazione della Bolla di lavorazione: a
lista oppure diretto. Dalla versione 20201 di Mexal di default le impostazioni di configurazione predefinite sono impostate a “a lista”.
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BOLLA DI LAVORO A LISTA

Richiamando la bolla di lavorazione “a lista” appare la seguente videata:

Azienda  Contabilita' Magazzino  Produzione  Stampe Annuali  Dichiarativi Servizi Aiuto QCerca vrRecenti

@ XOR BE ¥ 0BOE VTP W BMEXAL

DBP - 02/02/2021 D.B.P. ELETTRONICAS.R.L. Cambio azienda

BET S cono —ag]
Qe

Dettaglio
1. 0000 1  1MON-CTX14 Monitor 14" ctx 02/02/2021 v v v -
2. 0000 1 1%Vari* * prodotti Finiti vari * 02/02/2021 v v v Froprieca
3. 0000 1 1MON-CTX17 Monitor 17" ctx digitale 02/02/2021 v v
4. 0000 1 1MON-DBP Monitor a taglie 02/02/2021 v v Anagrafica articolo
5. 0000 1 1MON-CTX14 Monitor 14" ctx 02/02/2021 v v v
Anagrafica conto
6. 0000 1 1NOTEB Noteb 02/02/2021 v vV
7. 0000 1 1NOTEB Noteb 02/02/2021 v v oV
8. 0000 1 1SL-SCAUDIO Scheda audio notebook 02/02/2021 v v v 201.00006  Azie Mestraalbero
9. 0000 1 1*Vari * * prodotti finiti vari * 02/02/2021 VoV
10. 0000 1  1SL-MBPNB4343 M/B Pentium per notebook 02/02/2021 v vV
11. 0000 1 1NOTEB Noteb 02/02/2021 v vV
12. 0000 1 1NOTEB Noteb PRODUZIONE PER MAGA... 02/02/2021 v vV K
13. 0000 1  1MON-DBP Monitor a taglie 02/02/2021 v v «
14. 0000 1  1SL-MBPNB4343 M/B Pentium per notebook 02/02/2021 v ovov <
15. 0000 1 1*Vari* * prodotti finiti vari * 02/02/2021 v vy >
16. 0000 1 1MON-CTX17 Monitor 17" ctx digitale 02/02/2021 v v 201.00029  Bian »
17. 0000 1 1MON-CTX14 Monitor 14" ctx 02/02/2021 v vV 31
18. 0000 1 1*Vari * * prodotti Finiti vari * 02/02/2021 VoV
19. 0000 1  1SL-SCAUDIO Scheda audio notebook PRODUZIONE PER MAGA... 02/02/2021 v v v =~
20. 0000 1  1MON-DBP Monitor a taglie 02/02/2021 v v A
A~
v
¥
v
B 7080, G5 QAT HI | G b X

Specifiche delle colonne PL, C, Se L:

PL Piano di lavoro;

C  Esistono dei carichi da effettuare;

S Esistono degli scarichi da effettuare;

L  Esistono dei SML da gestire (SML sospesi).

Sono attivi i seguenti tasti funzione:

F3 Posizionandosi su una bolla di lavoro € possibile visualizzare il dettaglio del documento, la lista di prodotti finiti con descrizione,
unita di misura e quantita. La finestra attiva un dettaglio parziale se la quantita di prodotti finiti all’interno della bolla di lavoro é
superiore ai 21 elementi.

Azienda  Contabilita' Magazzino  Produzione  Stampe Annuali  Dichiarativi Servizi Aiuto Q Cerca Y¥Recenti
® %80 B ¥ 0OOE QIEPY & BEMEXAL

DBP - 02/02/2021 D.B.P. ELETTRONICA S.R.L. Cambio azienda

[~ Tooln | [soL | et Prodoteofint —[pescione Nt Joate __IPLic s L lsplconto mag]

- Dettaglic
Dettaglio BL
1. 0000 1 1MON-CTX14 Monitor 14" ctx -
2. 0000 1 1*Vari * WMLVl Codice e descrizione prodotto Um Quantita'| Proprieca
3. 0000 1 1MON-CTX17 Monitor 17" ct di| MON-CTX14 Monitor 14" ctx nr 1,00
4. 0000 1 1MON-DBP Monitor a taglie | MON-CTX15 Monitor 15" ctx digitale nr 1,00 Anagrafica articolo
5. 0000 1 1 MON-CTX14 Monitor 14" ctkx  MON-CTX17 Monitor 17" ctx digitale nr 2,00
6. 0000 1 1NOTEB Noteb MON-DBP Monitor a taglie nr 2 Anagrafica conto
7. 0000 1 1NOTEB Noteb NOTEB12004540DST NOTEB 120 mhz 04 540 DST pz 2,00
8. 0000 1 1SL-SCAUDIO Scheda audio note NOTEB16616850DST NOTEB 166 16 850 DST pz 1,00 Mestra albero
9. 0000 1 1*Vari* * prodotti finiti var NOTEB16616850TFT Noteb 166 16 850 TFT pz 1,00
10. 0000 1 1SL-MBPNB4343 M/B Pentium pern SL-MBPNB4343 M/B Pentium per notebook nr 2,00
11. 0000 1 1NOTEB Noteb
12, 0000 1 1NOTEB Noteb PRODUZIONE PER MAGA... 02/02/2021 v vV KK
13. 0000 1  1MON-DBP Monitor a taglie 02/02/2021 v v «
14. 0000 1 1SL-MBPNB4343 M/B Pentium per notebook 02/02/2021 v oV <
15. 0000 1 1* Vari * * prodotti Finiti vari * 02/02/2021 v v v >
16. 0000 1  1MON-CTX17 Monitor 17" ctx digitale 02/02/2021 v v 201.00029  Bian »
17. 0000 1 1MON-CTX14 Monitor 14" ctx 02/02/2021 v v v pY
18. 0000 1 1*Vari* * prodotti Finiti vari * 02/02/2021 v vV
19. 0000 1  1SL-SCAUDIO Scheda audio notebook PRODUZIONE PER MAGA... 02/02/2021 v v v ~
20. 0000 1 1MON-DBP Monitor a taglie 02/02/2021 v v A
A
3
2
v
B FTE,, I QI e o § e ot X

1F4 Possibilita di revisionare direttamente 1’anagrafica articolo se la bolla di lavoro contiene solamente un prodotto finito
1F8 Possibilita di revisionare direttamente 1’anagrafica Clienti/Fornitori se la bolla di lavoro & intestata ad un codice di conto

1F11 Possibilita di revisionare la struttura ad albero della bolla di lavorazione:
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Azienda  Contabilita’ Magazzino  Produzione  Stampe Annuali  Dichiarativi Servizi Aiuto @ Cerca YyRecenti
% $HD BE ¥ ODOE 0AWBPR B BMEXAL
DBP - 02/02/2021 D.B.P. ELETTRONICA S.R.L. Cambio azienda
-. Vv Bolla di lavorazione 11 indice sottobolle X 'Em
Qe®
11. 0000 Sottobolla note dilavorazione Data MMP Distinta Base CSL|
11. 0001
11. 0002 Principale Noteb 02/02/21 1 NOTEB G5]
11. 0003 1 M/B Pentium per notebook 02/02/21 1 SL-MBPNB4343 GS} "
11. 0004 2 INTEL TRITON PENT.75/166 02/02/21 1 SMPENPCI-ASP54 (@S] o
~
12. 0000 3P-Jlink3752" 02/02/21 1 PRV (G5]
v
13. 0000 4 Scheda audio notebook 02/02/21 1 SL-SCAUDIO CS|
14. 0000
15. 0000 Diminuisce Aumenta Sposta a destra di d ok X Annull
16. 0000 Uindentazione  l'indentazione unlindentazione nnate 201.00029  Bian
17. 0000 1 1MON-CTX14 Monitor 14" ckx 02/02/2021 v
18. 0000 1 1*Vari * * prodotti finiti vari * 02/02/2021 VoV
19. 0000 1 1SL-SCAUDIO Scheda audio notebook PRODUZIONE PER MAGA... 02/02/2021 v v Vv
20. 0000 1 1 MON-DBP Monitor a taglie 02/02/2021 vV

F5

F6

F7

F8

F4

Attivo se esistono dei SML automatici da caricare. Alla pressione di tale tasto, viene presentato un documento CL con tutti i SML
automatici non ancora caricati.

Attivo se esistono degli Scarichi di Lavorazione di Materie Prime da bolle di lavorazione multiple. Alla pressione di tale tasto,
viene presentato un documento SL con tutte le MP non ancora caricate.

Attivo se esistono dei Depositi di Lavorazione di Materie Prime da bolle di lavorazione multiple. Alla pressione di tale tasto, viene
presentato un documento DL con tutte le MP non ancora movimentate.

Attivo se esistono dei Carichi di Lavorazione dei Prodotti Finiti da bolle di lavorazione multiple. Alla pressione di tale tasto, viene
presentato un documento CL con tutti i PF non ancora caricati.

Per i tasti funzione F6 F7 F8 si rimanda al capitolo gestione multipla bolle di lavoro

Nuovo inserimento; viene aperta una nuova bolla di lavorazione con numerazione automatica di default.

1F5 Filtro avanzato:

X

Selezioni generali

Escludi sottobolle Includi BL da PF

Selezioni testata BL
Dalla BL numero Alla BL numero

Damagazzino MP = A magazzino MP

Da magazzino PF A magazzino PF

Selezioni riga BL

Da Prodotto Finito

A Prodotto Finito

Da scadenza riga =

Ascadenza riga Urgenti Si ~

Dal codice cliente

Al codice cliente

Dal numero OC Alnumero OC Serie

v ok X Annulla

ESCLUDI SOTTOBOLLE: permette di escludere dalla lista le sottobolle di lavorazione.

INCLUDI BL DA PF: permette di includere nella lista anche le bolle generate dalla funzione “Lavorazione prodotto finito”.
NOTA BENE: 1l filtro viene reso sempre attivo impostando a “Si” il parametro “Gestione unita Bolle/Prodotti finiti”

DALLA BL NUMERO - Verranno selezionate tutte le BL con numero maggiore o uguale al numero immesso.

ALLA BL NUMERO - Verranno selezionate tutte le BL con numero inferiore o uguale al numero immesso.

DA MAGAZZINO MP - Verranno selezionate tutte le BL con il magazzino Materie Prime superiore o uguale a quello immesso.

A MAGAZZINO MP — Verranno selezionate tutte le BL con il magazzino Materie Prime inferiore o uguale a quello immesso.

DA MAGAZZINO PF — Verranno selezionate tutte le BL con il magazzino Prodotti Finiti superiore o uguale a quello immesso.

A MAGAZZINO PF - Verranno selezionate tutte le BL con il magazzino Prodotti Finiti inferiore o uguale a quello immesso.

DA PRODOTTO FINITO - Verranno selezionate tutte le BL contenenti nel corpo almeno un codice Prodotto Finito uguale o
superiore a quello immesso.
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A PRODOTTO FINITO - Verranno selezionate tutte le BL contenenti nel corpo almeno un codice Prodotto Finito uguale o
inferiore a quello immesso.

DA DATA SCAD. RIGA - Verranno selezionate tutte le BL con data di scadenza di riga maggiore o uguale a quella immessa.

Nota Bene: Se il successivo parametro “Urgenti” é impostato a SI, nella selezione verranno considerate anche tutte le
BL senza data di scadenza di riga.

A DATA SCAD. RIGA - Verranno selezionate tutte le BL con data di scadenza di riga inferiore o uguale a quella immessa.
URGENT]I — Permette di decidere se nella selezione debbano o meno essere considerate anche le BL senza data di scadenza,
ovvero le BL “Urgenti”:
S = Verranno selezionate tutte le BL senza data di scadenza di riga, ovvero tutte le BL “Urgenti”, ed inoltre anche le BL la cui
data di scadenza di riga rientra nell’intervallo di selezione specificato nei due campi precedenti.

N = Verranno selezionate solo le BL in cui si € specificata una data di scadenza di riga.
U = Verranno selezionate solo le BL senza data di scadenza di riga, ovvero solo le BL “Urgenti”.

DAL CODICE CLIENTE - Codice Conto del Cliente impostato nel dettaglio della BL da cui iniziare la selezione.
AL CODICE CLIENTE - Codice Conto del Cliente impostato nel dettaglio della BL con cui terminare la selezione.

DAL NUMERO OC - Verranno selezionate tutte le BL nelle cui righe di dettaglio e presente almeno un PF collegato ad un OC il
cui numero & superiore o uguale a quello immesso.

Nota Bene: Lasciando vuoto tale campo ed inserendo un valore in quello successivo, verranno selezionate sia tutte le BL
NON collegate ad OC sia le BL nelle cui righe di dettaglio & presente almeno un PF collegato ad un OC il cui numero &
inferiore o uguale a quello immesso nel campo successivo.

AL NUMERO OC - Verranno selezionate tutte le BL nelle cui righe di dettaglio € presente almeno un PF collegato ad un OC il
cui numero ¢ inferiore o uguale a quello immesso.

SERIE — Numero di serie dell’ OC da cui far partire 1a selezione.

Nella finestra é attivo il tasto funzione “Elimina filtro” [SH+F3] che consente di azzerare I’ultimo filtro impostato.

F11 Se impostato un modulo di stampa € possibile tramite questo pulsante eseguire la stampa di uno o pit documenti.

F2 E’ possibile ricercare una bolla di lavorazione. Se il numero immesso é esistente, la procedura aprira il documento corrispondente,
altrimenti verra dato il messaggio “Bolla non presente in archivio”.

Numero bolla di lavorazione =

Numero BL

@\ Ricerca v Ok X Annulla

F2 E’ possibile ricercare le bolle di lavoro esistenti in archivio:

Indice delle bolle principali di lavorazione P4
Bolla note dilavorazione Data MMP Distinta Base 7 Filtro
1 Monitor 14" ctx 02/02/21 1 MON-CTX14
2 PRODOTTIVARI 02/02/21 1
3 Monitor 17" ctx digitale 02/02/21 1 MON-CTX17
4 Monitor a taglie 02/02/21 1 MON-DBP
5 Monitor 14" ctx 02/02/21 1 MON-CTX14
6 Noteb 02/02/21 1 NOTEB
7 Noteb 02/02/21 1 NOTEB
8 Scheda audio notebook 02/02/21 1 SL-SCAUDIO
9 PRODOTTIVARI 02/02/21 1 _
10 M/B Pentium per notebook 02/02/21 1 SL-MBPNB4343 :
11 Noteb 02/02/21 1 NOTEB =
12 PRODUZIONE PER MAGAZZINO 02/02/21 1 NOTEB -
13 Monitor a taglie 02/02/21 1 MON-DBP :
14 M/B Pentium per notebook 02/02/21 1 SL-MBPNB4343 ::
d ok X Annulla

Il campo “Note di lavorazione” viene impostato con la seguente priorita:

1) Note immesse nel relativo campo di testata della BL.

2) Descrizione dell’articolo contenente la DBP se tutta la BL € composta da PF che fanno riferimento alla stessa DBP;
3) Dicitura “PRODOTTI VARI” se nella BL vi sono pit PF con DBP diverse.

Il campo “Data” contiene la data di immissione della bolla di lavoro.

Il Campo “Distinta Base” contiene un codice di PF solo se tutta la BL ¢ formata da articoli che fanno riferimento a quella DB.
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Selezionando una BL, appare la seguente finestra:

Bolla di lavorazione 11 indice sottobolle X
Sottobolla note di lavorazione Data MMP Distinta Base
Principale Noteb 02/02/21 1 NOTEB
1 M/B Pentium per notebook 02/02/21 1 SL-MBPNB4343 N
2 INTEL TRITON PENT.75/166 02/02/21 1 SMPENPCI-ASP54 -
PaS
3P-Jlink3752" 02/02/21 1 PRV
v
4 Scheda audio notebook 02/02/21 1 SL-SCAUDIO »
v
Diminuisce Aumenta Sposta a destra di BL BL
l'indentazione l'indentazione un'indentazione precedente successiva ‘J Ok X Annulla

dalla quale si puo scegliere la BL o sottoBL da revisionare.

Manuale Utente

Tramite i tasti F7 e F8 si puo diminuire o aumentare i caratteri di indentazione tra le BL, e tramite i tasti Shift+F7 e Shift+F8
spostarsi sulla bolla precedente o successiva senza chiudere la finestra. Premendo il tasto F7 si otterra:

Bolla di lavorazione 11 indice sottobolle b ¢

Sottobolla note di lavorazione Data MMP Distinta Base

Principale Noteb 02/02/21 1 NOTEB
1 M/B Pentium per notebook 02/02/21 1 SL-MBPNB4343 N
2 INTEL TRITON PENT.75/166 02/02/21 1 SMPENPCI-ASP54 -
Fas
3P-Jlink3752" 02/02/21 1 PRV

A4
4 Scheda audio notebook 02/02/21 1 SL-SCAUDIO o
7

Diminuisce Aumenta Sposta a destra di BL BL
ind. i ind. i un'indentazione precedente successiva 'J Ok X Annulla

SH+F7 FILTRO: permette di ricercare le BL esistenti utilizzando dei filtri di selezione relativi sia ai dati presenti

bolla che ai dati presenti nel corpo. Selezionato tale tasto funzione viene aperta la seguente finestra:

Filtro ricerca bolle di lavorazione

Testata

| Dalla BL numero
Dalla data

Codice conto
Nota

Da Magazzino MP
Da Magazzino PF
Corpo

Anche sottoBL
Da Prodotto Finito
A Prodotto Finito
Da data scad.riga
Dal codice cliente

Dall'OC coll.numero
Con fase 'Im"
Commessa

Alla BL numero
Alla data

A Magazzino MP
A Magazzino PF

A data scad.riga

Al codice cliente
Al'OC coll.numero
Con fase 'DU'

Area

X

= Urgenti Si
Serie
Con fase 'SL'

Azzera

fitro ¥ 0k X Annulla

nella testata della

DALLA BL NUMERO - Verranno selezionate tutte le BL con numero maggiore o uguale al numero immesso.
ALLA BL NUMERO - Verranno selezionate tutte le BL con numero inferiore o uguale al numero immesso.
DALLA DATA — Verranno selezionate tutte le BL con data maggiore o uguale alla data immessa.

ALLA DATA - Verranno selezionate tutte le BL con data inferiore o uguale alla data immessa.

CODICE CONTO - Verranno selezionate tutte le BL intestate al Codice Conto immesso.

NOTA — Verranno selezionate tutte le BL con le note operative di testata uguali a quelle immesse. E possibile inserire in questo
campo il carattere '?' punto interrogativo, che assume il significato di qualsiasi carattere. Effettuando una selezione con caratteri '?',
e possibile raffinare il grado di ricerca all'interno dell'archivio sul campo note.

DA MAGAZZINO MP - Verranno selezionate tutte le BL con il magazzino Materie Prime superiore o uguale a quello immesso.
A MAGAZZINO MP — Verranno selezionate tutte le BL con il magazzino Materie Prime inferiore o uguale a quello immesso.
DA MAGAZZINO PF — Verranno selezionate tutte le BL con il magazzino Prodotti Finiti superiore o uguale a quello immesso.
A MAGAZZINO PF - Verranno selezionate tutte le BL con il magazzino Prodotti Finiti inferiore o uguale a quello immesso.

ANCHE SOTTOBL - Impostato ad “S” i parametri impostati applicano la ricerca anche alle sottobolle di lavorazione e
semilavorati sospesi.
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1F6

DA PRODOTTO FINITO - Verranno selezionate tutte le BL contenenti nel corpo almeno un codice Prodotto Finito uguale o
superiore a quello immesso.

A PRODOTTO FINITO - Verranno selezionate tutte le BL contenenti nel corpo almeno un codice Prodotto Finito uguale o
inferiore a quello immesso.

DA DATA SCAD. RIGA — Verranno selezionate tutte le BL con data di scadenza di riga maggiore o uguale a quella immessa.

Nota Bene: Se il successivo parametro “Urg” é impostato a SI, nella selezione verranno considerate anche tutte le BL
senza data di scadenza di riga.

A DATA SCAD. RIGA - Verranno selezionate tutte le BL con data di scadenza di riga inferiore o uguale a quella immessa.
URGENTI — Permette di decidere se nella selezione debbano o meno essere considerate anche le BL senza data di scadenza,
ovvero le BL “Urgenti”:
S = Verranno selezionate tutte le BL senza data di scadenza di riga, ovvero tutte le BL “Urgenti”, ed inoltre anche le BL la cui
data di scadenza di riga rientra nell’intervallo di selezione specificato nei due campi precedenti.
N = Verranno selezionate solo le BL in cui si € specificata una data di scadenza di riga.
U = Verranno selezionate solo le BL senza data di scadenza di riga, ovvero solo le BL “Urgenti”.

DAL CODICE CLIENTE - Codice Conto del Cliente impostato nel dettaglio della BL da cui iniziare la selezione.
AL CODICE CLIENTE - Codice Conto del Cliente impostato nel dettaglio della BL con cui terminare la selezione.

DALL’OC COLL. NUMERO - Verranno selezionate tutte le BL nelle cui righe di dettaglio & presente almeno un PF collegato ad
un OC il cui numero & superiore o uguale a quello immesso.

Nota Bene: Lasciando vuoto tale campo ed inserendo un valore in quello successivo, verranno selezionate sia tutte le BL
NON collegate ad OC sia le BL nelle cui righe di dettaglio & presente almeno un PF collegato ad un OC il cui numero &
inferiore o uguale a quello immesso nel campo successivo.

ALL’0OC COLL. NUMERO - Verranno selezionate tutte le BL nelle cui righe di dettaglio € presente almeno un PF collegato ad
un OC il cui numero ¢ inferiore o uguale a quello immesso.

SERIE — Numero di serie dell’ OC da cui far partire la selezione.

CON FASE ‘IM’ — Verranno selezionate tutte le BL contenenti almeno un PF che risulta impegnato alla fase impostata.
CON FASE ‘DL’ - Verranno selezionate tutte le BL contenenti almeno un PF che risulta depositato alla fase impostata.
CON FASE “SL’ — Verranno selezionate tutte le BL contenenti almeno un PF che risulta scaricato alla fase impostata.

NOTA BENE: Impostando i tre campi precedenti con il valore 100, verranno selezionate tutte le BL contenenti almeno un PF
che risulta rispettivamente Impegnato, Depositato, Scaricato a fase CL.

COMMESSA - Verranno selezionate tutte le BL contenenti almeno un PF cui si € associata la commessa impostata.

AREA - Verranno selezionate tutte le BL contenenti almeno un PF cui si ¢ associata ’area impostata.

Indice delle bolle principali di lavorazione (Filtrato) P4
Bolla note dilavorazione Data MMP Distinta Base 7 Filtro
1 Monitor 14" ctx 02/02/21 1 MON-CTX14
2 PRODOTTI VARI 02/02/21 1
3 Monitor 17" ctx digitale 02/02/21 1 MON-CTX17
4 Monitor a taglie 02/02/21 1 MON-DBP
5 Monitor 14" ctx 02/02/21 1 MON-CTX14
6 Noteb 02/02/21 1 NOTEB
7 Noteb 02/02/21 1 NOTEB
8 Scheda audio notebook 02/02/21 1 SL-SCAUDIO
9 PRODOTTI VARI 02/02/21 1 _
10 M/B Pentium per notebook 02/02/21 1 SL-MBPNB4343 :
11 Noteb 02/02/21 1 NOTEB =
12 PRODUZIONE PER MAGAZZINO 02/02/21 1 NOTEB -
13 Monitor a taglie 02/02/21 1 MON-DBP z
14 M/B Pentium per notebook 02/02/21 1 SL-MBPNB4343 t
J ok X Annulla

Nell’intestazione di tale finestra viene indicato se le BL visualizzate sono o meno il risultato dell’applicazione di un filtro di
selezione.

Nella finestra del filtro € attivo il tasto funzione “Azzera Filtro” [SH+F3] che consente di azzerare 1’ultimo filtro impostato.

Duplica BL permette all’utente di duplicare una bolla di lavorazione principale in essere. La nuova BL riporta, in testata, le stesse
informazioni di quella di origine mentre, nel corpo, le medesime righe di prodotto finito azzerate di tutti gli stati di avanzamenti e
dei valori di impegno e scarico.

NOTA BENE: Tale tasto si attiva solo in corrispondenza di una bolla di lavorazione principale.
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TF2 Cancella SML sospesi funzione che consente all’utente, tramite la multi selezione, la cancellazione massiva dei SML sospesi
presenti all’interno delle varie bolle di lavorazione; attiva a video la finestra “Semilavorati sospesi’:

X
| NumeroBL__[RifPF__|Codice_________Descrizione
| avy =l
146.0000 1 SCA-AFTER12200 Scatola ciococlatini "After mint" pz 120 09/10/2023 1/18  09/10/2023 Urgente AFTER
147.0000 1 IMPASTOTORTA Impasto torta kg 150,0000 16/10/2023 TORTA
148.0000 1 JE940MELABRICK200 succo mela 200ml Brick pz 1.200 12/10/2023 JUICEMELABRICK200
148.0000 2 JE940PESCVETRO200 succo pesca 200mlvetro pz 2.100 13/10/2023 JUICEPESCVETRO200
149.0000 3 DLO40TOF2 Cioccolatino extrafondente pz 6.400 11/10/2023 DELIDTOF2MS50
149.0000 2 DLO40TOL1 Cioccolatino al latte pz 6.400 10/10/2023 DELIDTOL1MS51
149.0000 1 DLO40TOP1 Cioccolatino pistacchio pz 18.000 01/12/2023 DELIDTOP1BX50
149.0000 1 P-X50DELIDOP1B Conf. Natale 0P1 Delizia 24pz nr 750 01/12/2023 DELIDTOP1BX50
150.0000 3 IMPASTOTORTA Impasto torta kg 2,5000 05/08/2023 1/9  31/07/2023  05/08/2023  TORTA
150.0000 2 JE940MELAVETRO1000 succo mela 1lt vetro pz 3.000 10/10/2023 1/13  02/10/2023 Urgente JUICEMELAVETRO1000
150.0000 1 SCA-AFTER12200 Scatola ciococlatini "After mint" pz 200 10/10/2023 100/6  27/06/2023 Urgente AFTER
Seleziona - P
rutto o seleziona [ij Cancella ) Chiudi

F9 Seleziona/Deseleziona ¢ possibile selezionare uno o pitt documenti e tramite il pulsante “Elimina” cancellarli automaticamente.
1F7 Seleziona tutto € possibile selezionare automaticamente tutti i documenti.

1F3 Elimina selezionati uno o piu documenti € possibile eliminarli, previa conferma:

} Attenzione

Confermi annullamento del documento

e di tutte le sue sottobolle

Vsiofd Ne

Verifica conferma operazione X

Digitare la parola PROCEDI e confermare per proseguire

Vv ok X Annulla

Se si tenta di cancellare una o piu bolle di lavoro collegate ad uno o piu ordini clienti e quest’ultimi sono aperti su altri terminali, viene dato
il seguente messaggio:

| Messaggi 3 X

Cancellazione BL

«

Documento in uso da altro terminale OC 1/5 . Riga non modificabile
Non e’ stato possible cancellare la Bolla di lavorazione 12.0000

VoA

bl

K

Stampa B
Cont
BETP X continus

Le bolle di lavoro in questo caso non vengono cancellate, & necessario prima chiudere dai vari terminali tutti gli ordini clienti collegati aperti.

Invio  Modifica é possibile entrare in modifica della bolla di lavoro.
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TESTATA BOLLA DI LAVORO

Bolla di lavorazione nuovo inserimento X
Piano dilavoro Escludi da OdP Magazzino PF 1 MAGAZZINO PRINCIPALE = Ulteriori dati
Scadenza Urgente = Magazzino MP 1 MAGAZZINO PRINCIPALE Ll
Documentoavanzamento ~ Con conferma - Operazione Scarico/carico - Assegna lotti Documenti da BL
Informazioni PF Riferimento~ Impegnida Nessun controllo - Fino a fase

Creazione sottobolla

Codice e descrizione prodotto Um Pronto Lavorazione IM DL ST SL Sta Fase

Acquisisci docuvision

Creazione auto SBL

Rintracciabilita’
Note Valore impegni  Valore scarichi

Ricerca/ Filtro
Q sostituisc | ¥ mp @ ok | K annutia

PIANO DI LAVORO - se attivo il flag, imposta la BL corrente come Piano di Lavoro, cioé una collezione di righe collegate o no ad OC.
Su tale BL non sara possibile eseguire nessuna operazione relativa all’avanzamento della lavorazione, come impegni, scarichi o carichi, ma
solo inserimento o cancellazione di righe o variazioni di quantita. In un secondo tempo, disattivando il flag, si potra lanciare la produzione
della BL. In caso si volesse rileggere i contenuti di una bolla di lavorazione, (Esempio: si sono erroneamente cancellati dei semilavorati
sospesi che si vogliono ripristinare impostando la BL come piano di lavoro e riportando il piano di lavoro in BL verranno ripristinate tutte le
informazioni dei PF), bastera impostare le BL a piano di lavoro e riportarlo a bolla di lavorazione.

NOTA BENE: le quantita inserite in un PL non variano la quantita in produzione, (Forn/Prod), nei progressivi degli articoli,
ad eccezione degli OC collegati, che vengono sempre tolti dagli OC sospesi, (Cl.sospes), e inseriti nei OC in produzione,
(ClL.AutPro).

ESCLUDI DA OdP - Se da codice contratto ¢ attivo il modulo “Abilitazione IF Technology” I’utente ha la possibilita di indicare,
apponendo apposito flag v/, se la bolla di lavorazione deve essere esclusa dalla generazione dell’ordine di produzione (OdP). Il campo pilota
lo stesso parametro presente negli “Altri dati” nel dettaglio dei prodotti finiti. Il campo ¢ propositivo per I’inserimento di nuove righe di
prodotto finito. 11 campo ha lo stesso comportamento della data di scadenza presente in testata dei documenti di magazzino.

Una volta abilitato/disabilitato il parametro compare il seguente messaggio:

" Attenzione o4}

a modifica su tutte le righe?

v 0k X Annulla

& possibile decidere se riportare la modifica su tutte le righe della bolla di lavorazione.
SCADENZA - data propositiva per la scadenza delle singole righe di PF inserite nel dettaglio righe delle Bolle di Lavorazione.
DOCUMENTO DI AVANZAMENTO (N/S/D/F/U/M) — Accetta uno fra i seguenti valori:

CON CONFERMA (N) = i documenti SL/CL/DL saranno revisionabili durante le fasi di avanzamento, e dovranno essere confermati
manualmente.

AUTOMATICO (S) = come opzione “N” ma senza la conferma manuale dei documenti.
SENZA AGGIORNARE STATO BL (D) = come opzione “N” ma non viene avanzato lo stato del PF nella bolla di lavorazione.

AGGIORNA STATO BL SENZA DOCUMENTO (F) = viene avanzato lo stato della bolla di lavorazione ma i documenti non
vengono generati, quindi non vengono movimentati gli articoli interessati dalla lavorazione.

Per le opzioni N,S,D,F sara comunque richiesta la conferma della stampa del documento se prevista dal formato di
modulistica utilizzato.

AUTOMATICO PER PIU’ BL (U) = vengono generati gli avanzamenti di produzione, non viene mostrata nessuna operazione a video,
ed il documento generato viene conservato in sospeso per operazioni successive. All’uscita dal menu verra ricordato di confermare
il documento in sospeso. Questo permette di avere piu avanzamenti in un unico documento.
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CON CONFERMA PER PIU’ BL (M) = come opzione “U” ma per piu bolle di lavorazione diverse. Se nei parametri di magazzino ¢
attivata la gestione del magazzino sulla riga, viene gestito il prelievo da magazzini diversi, altrimenti viene prelevato tutto da un
unico magazzino.

NOTA BENE: Con [’operazione “P- Deposito conto lavoro” le uniche opzioni ammesse per la generazione del documento DL
sono “Con conferma’ e “Automatico”.

INFORMAZIONI PF (D/R) — La bolla di lavorazione a lista accetta solamente i valori R o D.

Se impostato a “D - Dettaglio” nei documenti generati dalla BL, viene riportato come righe descrittive, il seguente riferimento:

.RIFERIMENTO PF: codice del PF in lavorazione
.descrizione del PF in lavorazione
.QUANTITA’ : UM quantita del PF in lavorazione

Inoltre, solo nei documenti SL verra aggiunto:
.AVANZAMENTO DA FASE:xx A FASE:xx
.LOTTO:xx (se inserito sulla riga di dettaglio della BL)

Esempio di una “SL” derivata da una “BL” con il parametro impostato a “D””:

X
Documento 'SL =SCARICO LAVORAZ. Conto = Q
Numero /AUTO  Del 02/02/2021=
Magazzino 1 SEDE CENTRA. = Tipo E =
A magazzino = Rif.BL 22.0000=Fase 99
.RIF.PF: MON-CTX14 Dati testata documento
MONITOR 14" CTX
MONITOR
QUANTITA' NR:1,00
DA FASE:1 RECUPERO ELEMENTI FINITI
A FASE:99
08ME-MI EDO SIMM-8MB 60NS nr 1E 74,296 1 22.0000 1
LAVORASS Assemblaggio componenti hr 0,15E 0,000 1 22.0000 2 Videate personalizzate
LAVORIMB Imballaggio hr 0,3E 0,000 1 22.0000 3
MATERIAPRIMA materia prima pz 1E 0,000 1 22.0000 1
MP-1234 Stampo in Plastica Monitor Sc 1E 100,000 1 22.0000 1
MP-CALIM Cavo alimentazione nr 1E 0,360 1 22.0000 3
Gecumerts  stampa. docmamon U corme documento L 7 0k | B At

NOTA BENE.: ci saranno tanti riferimenti per quanti sono i codici dei PF presenti nella BL, di cui si & effettuato
I'avanzamento e di seguito al riferimento sono elencate le MP non ordinate per ubicazione e non raggruppate per codice.

La seguente informazione:

.DBP.IN PRODUZIONE:codice articolo con distinta base primaria.
viene riportata sia sugli “SL” che sui “CL” solo se tutti i PF presenti nella “BL” fanno riferimento alla stessa DBP.

Se impostato a “R - riferimento” nei documenti generati dalla BL viene riportato, come righe descrittive, la seguente dicitura

.RIF.PF: XX

TRACCIABILITA’ PF — Tale flag riproduce il comportamento del parametro "informazioni PF" per i valori "S" o0 "N", gestiti solo nella
bolla di lavorazione ad accesso diretto. Se il campo non viene attivato, indipendentemente da quello che & impostato nel campo
“Informazioni PF”, nei documenti generati dall’avanzamento della bolla di lavorazione, gli articoli verranno sempre raggruppati e si
perderanno le informazioni per la tracciabilitd del prodotto finito. Se il campo ¢ attivo, nei documenti generati nell’avanzamento della
produzione vengono mantenuti tutti i riferimenti al prodotto finito in base al parametro impostato nel campo “ Informazione PF”.

\

Se nei parametri di produzione il campo “Informazione prodotto finito in BL” ¢ stato impostato a “N — nessuna informazione PF” o a “S —
Informazioni per PF” il campo “Tracciabilita PF” nelle bolle di lavoro verra disattivato di default. Se tale parametro viene impostato a “R —
Dettaglio MP + Rif. PF” 0 “D — Dettaglio MP + Info. Per PF” il campo “Tracciabilita PF” nelle bolle di lavoro verra attivato di default. Se
impostato a “Auto” nel caso fosse attivo il controllo di gestione il campo “Tracciabilita PF” nelle bolle di lavoro verra attivato di default
altrimenti sara sempre disattivato.

Se attivo il modulo “Controllo di Gestione”, poiché tutte le materie prime o i prodotti finiti movimentati devono essere suddivisi
per i codici analitici presenti, nel caso in cui venga utilizzato il parametro “N” o “S” la tracciabilitd PF sara sempre disattivata,
quindi raggruppando tutti i codici uguali, verra inserita una sola riga con il totale dei movimenti. Si consiglia I’uso del parametro
“N” 0 “S” solo se il controllo di gestione e la rintracciabilita non serva per la produzione.

NOTA BENE: in presenza di lotti € consigliato avere la tracciabilita PF sempre attiva in BL. Senza questa gestione attiva, non avendo in
fase di CL i riferimenti alla riga dell’OC, non é possibile assegnare correttamente i lotti, vengono adesso impostate correttamente le
quantita ma non il codice del lotto che potrebbe essere sempre lo stesso. Con la gestione del conto lavoro passivo tale parametro € acceso di
default, non modificabile e viene spostato negli “Ulteriori dati” della BL. Con la gestione del conto lavoro attivo solo per le BL generate da
tale funzionalita tale parametro rimane accesso e non modificabile.

BOLLE DI LAVORAZIONE e 37



Manuale Utente M EXAL PASSCOM

MAGAZZINO PF — Numero del magazzino in cui devono essere caricati i PF, di default viene impostato il magazzino 1. Viene accettato al
massimo il numero di magazzini gestito dall’azienda. Puo essere omesso nel caso in cui tutti i PF della BL sono collegati a righe di OC ed in
tal caso appare la dicitura “VARI”. Nel caso di sottoBL, corrisponde al magazzino Materie Prime della BL di livello superiore e non é
modificabile.

MAGAZZINO MP — Numero (obbligatorio!) del magazzino da cui devono essere impegnati e scaricati i componenti, di default viene
|mpostato il magazzino 1. Viene utilizzato negli/nelle:
SCARICHI/STAMPE DOCUMENTI - Nel caso NON siano stati effettuati gli impegni delle MP, rappresenta il magazzino di
scarico del documento SL o magazzino di prelievo delle MP.
— DEPOSITI - Nel caso NON siano stati effettuati gli impegni delle MP, in fase di deposito delle MP viene proposto come
magazzino di destinazione.
— IMPEGNI - Viene utilizzato in fase di impegno delle MP come magazzino su cui impegnare le MP. Le successive operazioni di
scarico e/o deposito non utilizzeranno piu questo magazzino, ma verra utilizzato il magazzino memorizzato nell’archivio impegni.

OPERAZIONE - Operazione da eseguire alla conferma della BL con il tasto F10, sono accettati i seguenti caratteri:

-1 IMPEGNO DELLE MP - Per tutti i PF della BL in cui ¢ stata inserita la fase nella colonna “FS” viene effettuato lo
sviluppo della DB creando un archivio di MP, che verra utilizzato negli avanzamenti di lavorazione e nelle stampe, slegandosi dalla
DB presente nell’anagrafica del PF che potra anche essere variata, senza per questo modificare I’archivio degli impegni gia creato.

NOTA BENE: Con la “Gestione impegno automatico PF” ¢ ['operazione che si propone di default in fase di creazione di nuove
BL.

Nella bolla di lavoro a lista impostando 1’operazione “I — Impegno” o “R-reimpegno” ¢ possibile assegnare automaticamente i lotti.
Quando si eseguiranno le due operazioni comparira un campo “Assegna lotti” che permettera, se attivato, di assegnare in automatico
i lotti a tutti componenti che gestiscono tali dati secondo la regola di prelievo definita nell’impostazione lotto dell'articolo.

Bolla di lavorazione nuovo inserimento

Piano dilavero Magazzino PF 1 MAGAZZINO PRINCIPALE 5 Ulteriori dati
Scadenza Urgente = Magazzino MP 1 MAGAZZINO PRINCIPALE =
Documento avanzamento Con conferma - Operazione Impegno - Assegna lotti v Dettaglio righe
Informazioni PF Riferimento~ Impegni da Nessun controllo ~ Fino a fase 99z
Creazione sottobolla
Bl Codice e descrizione prodotto Um Pronto Lavorazione IM DL ST SL Sta Fase
BYBAMET50 Profumo Byblos Ametista 50 ml pz 10,00 b9 Collegamento PF/ordini
Creazione auto SBL
Documenti sospesi
OC collegati
Rintracciabilita’
INote Valore impegni Valore scarichi
Revisione F\ltm Modifica Elimina
articolo @, sostituisci gt Vi F T rion + ok X Annulla

E’ disponibile anche entrando in revisione impegni da bolla di lavoro il pulsante “Assegna lotto” che esegue il medesimo
comportamento.

NOTA BENE: Con la “Gestione impegn0o automatico PF” impostata a “L” il parametro “Assegna lotti” é attivo di default in fase
di creazione di nuove BL.

- N DISIMPEGNO MP - Effettua il disimpegno delle MP impegnate per tutta la BL in corso. Vengono azzerate le fasi
eventualmente depositate e stampate, restano le fasi scaricate. Dall’archivio degli impegni vengono eliminate le MP delle fasi
interessate. Alla conferma con il tasto F10, la riga del PF verra azzerata nelle colonne “IM” “DL” “ST”.

NOTA BENE: Nel caso di gestione del “Rilevamento tempi”, saranno cancellate tutte le movimentazioni rilevate ed eventuali
assegnazioni di fase.

- D DEPOSITO MATERIE PRIME - Viene presentata la seguente videata dove impostare i numeri di magazzino per
effettuare il deposito.
_Immissione magazzini per spostamento materie prime b4 ]
Magazzino di uscita materia prime 1 SEDE CENTRA.=
Magazzino destinazione per MP Impegnate mag.impegni
Magazzino destinazione per MP NON impegnate 1 SEDE CENTRA.=
Magazzini v 0k X Annulla

Alla conferma della videata, inserita una fase nel campo “FS” viene generato un documento di deposito DL, con le MP di tutti i PF
della BL. Alla conferma con il tasto F10, la riga del PF verra marcata con la fase di deposito impostata: colonna “DL”.
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M SPOSTA IMPEGNI+DEPOSITO MP — Impostata I’operazione viene aperta una schermata dove va digitato il numero
di magazzino, nel quale spostare gli impegni.

NOTA BENE: L operazione non é abilitata nel caso di attivazione del parametro “Gestione conto
lavoro™.

“Immissione magazzini per spostamento materie prime X ]

Magazzino di uscita materia prime | 1 SEDE CENTRA.=

Mag.da sostituire al mag.scritto su impegni

e proporre come magazzino destinazione MP 1 SEDE CENTRA.=
Magazzini v 0k X Annulla

Vengono selezionate le MP impegnate fino alla fase inserita nella colonna “FS” dei PF in BL. L’operazione effettua il disimpegno
dal magazzino inserito nell’archivio impegni per ogni MP, e impegna nuovamente sul magazzino MP inserito nel secondo campo
proposto nella schermata. Esegue al termine dell’impegno il deposito delle MP dal magazzino al magazzino. Alla conferma con il
tasto F10, la riga del PF verra marcata con la fase di deposito impostata: colonna “DL”.

NOTA BENE: con tale opzione non & possibile eseguire lo spezza riga del prodotto in lavorazione.

NOTA BENE: con tale opzione se il campo “Tracciabilita PF” é attivo e se sono stati assegnati
dei lotti negli impegni questi verranno mantenuti nel documento DL generato.

S SCARICO/CARICO - Viene effettuato un documento di scarico SL, con le MP di tutti i PF in BL, in cui € stata inserita
una fase nel campo “FS”. Alla conferma del documento SL, con il tasto F10, la riga del PF verra marcata con la fase di scarico
impostata: colonna “SL”. Anche le colonne “IM” e “DL” verranno marcate con la stessa fase.

A ASSEGNA FASE - Assegna un numero di fase generico per tutta la BL. Potra essere utilizzato in elaborazione multipla
delle BL (menu “PM”), per effettuare operazioni fino a questa fase di assegnazione.

R REIMPEGNO - Per tutte le righe selezionate vengono rimpegnati tutti gli articoli presenti nella DB. Gli articoli
saranno, prima disimpegnati e quindi impegnati alla fase impostata senza che venga effettuato nessun controllo sulle variazioni
apportate manualmente. La colonna stato della Fase impegni, verra modificata in base alla fase impostata nel relativo campo. Con
queste operazione, come I’impegno, ¢ possibile assegnare automaticamente i lotti ai componenti in base alle regole di prelievo
impostate nell’anagrafica del lotto.

NOTA BENE: con tale opzione non é possibile eseguire lo spezza riga del prodotto in lavorazione.

F IMPEGNO FORME - Per tutte le righe selezionate vengono impegnati tutti gli articoli Forme presenti all'interno della
DB. Non viene tenuto conto se erano intervenute delle variazioni sul file degli impegni. Se le forme erano gia state impegnate,
verranno rimpegnate senza che venga effettuato nessun controllo. La colonna stato della Fase impegni, non viene interessata
dall'operazione IMPEGNO FORME.

NOTA BENE: L operazione é visibile nel caso di attivazione del parametro di produzione “Gestione forme”.

0] RIENTRO FORME - Impostata ’operazione viene aperta una schermata dove va digitato il numero di magazzino di
destinazione per le forme presenti nell'archivio impegni prelevandole dal magazzino memorizzato nell'archivio impegni fino alla
fase dichiarata.

NOTA BENE: L operazione é visibile nel caso di attivazione del parametro di produzione “Gestione forme”.

5

_Immissione magazzino per rientro Forme X
Magazzino destinazione per forme | 1 SEDE CENTRA.=
Magazzino di uscita forme mag.impegni

Magazzini Vv ok X Annulla

Le forme cosi elaborate saranno inserite in un documento “SL”:

T STAMPA DOCUMENTI LAVORAZIONE - Stampa dei documenti che accompagnano la produzione. Verranno
effettuate le stampe per tutti i PF in cui ¢ stata inserita una fase nella colonna “FS”. Le MP inserite nelle liste di prelievo vengono
estrapolate dall’archivio impegni, per le fasi impegnate e dallo sviluppo della DB, per quelle non impegnate, con lo stesso principio
con cui vengono presentate nei documenti SL. Alla conferma delle stampe, con il tasto F10, se sono state effettuate quelle inerenti le
liste di prelievo delle MP, le righe dei PF vengono marcate con la fase impostata: colonna “ST”. Questa marcatura ¢ puramente
informativa, in quanto successive stampe delle liste di prelievo non tengono in considerazione ’ultima fase stampata, ma partono
sempre da quella successiva all’ultima scaricata, come per i documenti SL;

L CREAZ. SOTTOBL LAVORANTE - Selezione delle righe da passare ad un lavorante. Verra richiesto fino a quale
fase dovranno essere assegnate le righe selezionate. Tali righe rimarranno anche nella BL di partenza, ma bloccate, e non
considerate dalla pianificazione, in quanto tutte le operazioni saranno fattibili solo dalla nuova sottoBL creata. Eventuali impegni
saranno trasferiti alla nuova sottoBL. Le sottoBL create saranno riconoscibili dal fatto che il carattere «.”, che divide il numero della
sottoBL da quello della BL, viene sostituito con “*’;

NOTA BENE: L operazione non é abilitata nel caso di attivazione del parametro “Gestione conto lavoro”.
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- U DISIMPEGNO PER PRODOTTO FINITO - Impostata I'operazione si richiede la fase nel prodotto finito per la quale
mantenere I'impegno. Inserendo la dicitura "--" il prodotto finito sara completamente disimpegnato.

Esempio: se un prodotto finito € impegnato a fase 10 e si usa l'operazione di disimpegno impostando come numero di fase 2 per il
prodotto finito verranno cancellati tutti gli impegni dalla fase 3 in avanti e la colonna di impegno e quella di deposito & portata alla
fase digitata.

NOTA BENE: i documenti di deposito effettuati prima dell'operazione di disimpegno del prodotto finito non vengono

cancellati.
- E DEPOSITO + IMPEGNO - per le specifiche dell’utilizzo della funzione si rimanda all’apposito capitolo.
- P DEPOSITO CONTO LAVORO - Impostata I’operazione viene aperta una schermata dove va digitato il numero di

magazzino di destinazione per le materie prime.

NOTA BENE: L operazione é visibile nel caso di attivazione del parametro “Gestione conto lavoro”.

_Immissione magazzini per conto deposito x

Magazzino di uscita per MP impegnate Magazzino MP BL
Magazzino destinazione materie prime 1 MAGAZZINO PRINCIPALE H
Magazzini v ok X Annulla

Alla conferma della videata, inserita una fase nel campo “FS” viene generato un documento di deposito DL. Confermando con il
tasto F10, la riga del PF verra marcata con la fase di deposito impostata: colonna “DL”. Per le specifiche dell utilizzo della funzione
si rimanda all’apposito capitolo “Conto lavoro passivo”.

IMPEGNI DA: - Si attiva con le operazioni “I — Impegno” e “R — Reimpegno” ed accetta i seguenti valori:
e  “”_Nessun controllo (Default)
e E - Esistenza:
e N -—Disponibile netto:
e L - Disponibile lordo:

Impostando una delle opzioni precedentemente elencate, il programma controllera 1’esistenza, la disponibilita netta o lorda dei componenti,
in base alla quantita sviluppata. Se la quantita sviluppata non viene soddisfatta da nessun magazzino, il sistema prendera come magazzino di
impegno quello impostato in testata della BL stessa, mostrando il seguente messaggio:

lessaggi emessi per BL:_467.0000 X
Messaggi

Disponibilitd netta nei magazzini non sufficiente per 1'impegno: STAMPO96A1017S
Disponibilitd netta nei magazzini non sufficiente per 1'impegno: SCA-AFTER12200

Disponibilitd netta nei magazzini non sufficiente per 1'impegno: SACC-CARTA
Disponibilita netta nei magazzini non sufficiente per 1'impegno: SCATOLONE

= Stampa

Contir
B arag X Continsa

NOTA BENE: Se in distinta base ¢ stato impostato per il componente, nelle sue condizioni, il “Magazzino”, il controllo per le
disponibilita/esistenze partira da quello impostato.

FINO A FASE - Inserendo il numero della fase in questo campo di testata, verra riproposto su tutte le righe di dettaglio, in cui non sia gia
stata inserita una fase operativa differente. Se si immette un numero da 1 a 99 questo indica la fase fino a cui eseguire 1’operazione
specificata nel campo “OP” della BL. Con la dicitura “CL” Carico di Lavorazione, verra generato un documento CL per i PF presenti nella
BL, in cui si € inserito tale valore. Non inserendo niente in questo campo non verra proposto nessun avanzamento sulle singole righe della
BL, se il tipo operazione ¢ “S” verrd proposto un documento SL per le MP inserite in precedenza come residui di scarico; se il tipo
operazione ¢ “D” verra proposto un documento DL per le MP inserite in precedenza come residui di deposito.

Le uniche “Operazioni ammesse” per le operazioni I, R, F e O sono le seguenti:

Operazione Impegno - Assegna lotti

Fase operazione g
Operazioni ammesse

99 Avanzamento a fase
ST Avanzamento a fase stampata

d ok X Annulla

NOTA BENE: per ['operazione ‘L’, rappresenta il numero della fase da inserire nelle varie righe per la selezione delle
stesse, e quindi non verra riportata in automatico sulle righe, ma dovra essere reinserita nel dettaglio della riga.

Per tutte le operazione € necessario impostare una fase di operazione in caso contrario, alla pressione del tasto F10, viene
visualizzato un messaggio
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ad eccezione dell'operazione “S” di scarico/carico, dove se non impostata la fase vengono scaricati i residui se presenti.

NOTA BENE: Con la “Gestione impegn0 automatico PF” il campo “Fino a fase” viene valorizzato di default con la dicitura 99 in
fase di creazione di nuove BL.

Ctrl+F4 Finestra “Ulteriori dati”:

X
| NumeroBL 23.0000: |
Data bolla 02/02/2021¢=
Nota
Escludi SML Usa categoria di sviluppo-~

Codice conto

Modulo stampa BL

Fissa prezzi No -l
Valore scarico

Categorie SML

Calendario v ok X Annulla

NUMERO BL - numero della bolla di lavoro che si vuole inserire. La numerazione di default ¢ “AUTO”; digitando manualmente un
numero € possibile creare solo le BL principali. Se inserisco un numero di BL gia presente la procedura mi dara un messaggio “Numero gia
esistente”. Questo campo, una volta creata e confermata la bolla non pud essere modificato. L’input del campo € 5+4 caratteri numerici,
separati dal carattere “.”; i caratteri a sinistra del punto indicano il numero della bolla di lavorazione principale, quelli a destra indicano,
eventualmente, il numero della sottobolla di lavorazione. Viene accettato un numero fino a 65000 per la BL, e 9999 per le sottoBL. Il numero
delle sotto bolle deve essere digitato preceduto da quello della BL principale:

“15.2” (sottoBL 2 della BL principale 15).

“15*2” (sottoBL lavorante 2 della BL principale 15).

Se viene immesso un numero e questo non & gia esistente, in questo caso non viene incrementato il numeratore automatico. Se non viene
immesso alcun numero, viene creata una nuova BL con numerazione automatica ed aumento del numeratore. La numerazione, per quanto
riguarda le sottoBL, viene eseguita direttamente dal programma, con le apposite funzioni di creazione sotto Bolla di Lavorazione, e non é
possibile crearle direttamente da questo punto.

NOTA BENE: Se nella BL si collega una riga di documento OC il suddetto campo non risulta editabile; la valorizzazione e
solo automatica.

DATA BOLLA - da immettere nella forma GG.MM.AA, data di immissione della bolla di lavoro, viene proposta la data di sistema. Se
viene modificata in un secondo momento la data di creazione della bolla, un messaggio in testata del documento mostra quella originaria:

Bolla di lavorazione n._49.0000 del 09/04/2021 X
Piano di lavoro Magazzino PF 1 SEDE CENTRA. 2 (@ ukeriori dati
Scadenza Urgente 3 Magazzino MP 1 SEDE CENTRA. [
Documento diavanzamento  Con conferma - Operazione Scarico/carico  ~ Assegna lotti ® Documentida BL
Informazioni P Riferimentor  Tracciabilita' PF v Fase operazione =
@ Creazione sottabolla
Codice & descrizione prodotto Um Pronto Lovorazione 1M DL ST 5L Fase
MON-CTX14 Monitor 147 ctx nr 1,00
@ Revisione mpegni
@ Creazione auto SBL
@ Rntraccibies
jote Valore impegni Valore scarichi
Bolls creata i 08/04/2021
Filteo Conferma
@ (O ik @ ok X Annulla

lcc”

NOTA - Appunti sulla BL consultabili durante la sua esecuzione. Inserendo come primo carattere il “.”, questa descrizione viene riportata
come riga descrittiva su tutti i documenti di magazzino che verranno generati dall’avanzamento della BL. Inserendo come primo carattere il
simbolo “:” la nota inserita viene riportata come nota nel campo “Note” dei documenti di magazzino che verranno generati dall'avanzamento
della lavorazione della BL. Raddoppiando il carattere “.” o il carattere “:” nella creazione delle sottobolle o nelle operazioni in blocco, la nota
sara riportata anche nelle sottobolle generate. Si puo sfruttare questo campo per le funzioni CONSUNTIVO ed ELABORAZIONI

NOTA BENE: Per le bolle generate dalla “Gestione conto lavoro attivo” tale campo non ¢ modificabile.

ESCLUDI SML — Determina lo sviluppo e la relativa creazione dei Semilavorati Sospesi. Accetta i seguenti valori:
“S”=creando la bolla di lavorazione se tra i prodotti finiti esistono dei codici di Semilavorati questi non saranno creati nella BL come
SML sospesi.
“N” = default, se presenti nello sviluppo dei prodotti finiti dei codici di semilavorato questi saranno creati come SML sospesi.
Funzionamento di default della procedura.
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“ «“=Lasciato il campo vuoto sara utilizzato il valore presente nel relativo campo del menu categoria sviluppo semilavorati.

CODICE CONTO - codice conto (cliente o fornitore) per la BL; viene usato per intestare la BL e riproposto come conto intestatario dei
documenti di emissione SL, DL o CL generati dall’avanzamento della BL stessa.

MODULO STAMPA- tipo modulo di stampa, tramite questo campo si decide la sigla del modulo da utilizzare per la stampa della BL, la
dicitura “BL” ¢ fissa. Il terzo carattere, alfanumerico, identifica quale tracciato della modulistica, definita con la funzione “Servizi —
Personalizzazioni — Modulistica documenti”, si desidera utilizzare per la stampa del modulo della BL. Azzerando questo campo il documento
“BL” non verra stampato. Modificato il valore del campo l'informazione sara conservato per I'accesso successivo alla bolla di lavorazione. E
attivo il tasto F3 Moduli di stampa, tramite il quale ¢ possibile visualizzare I’elenco dei moduli definiti in modulistica documenti. Premendo

F3 si apre la finestra:

X
Doc _|Formato documento _______[Dimens. __|Dispositivodistampa______[ModGra |
| aQ®
BC 2BOLLA 13198 127Video No
BC1 6 BOLLE ACC. 220x 84 1 File No
BCA 7BOLLE ACC. 220x84 1File No
BCT 5 DOCTRASPORTO 131x 66 4 Docuvision No
BL2 6BOLLE ACC. 220x84 1 File No
CcL 2 CARICO DA LAVOR. 131x 66 1 File No
CO 8 CORRISPETTVO 131x 33 1File No
DL 3BOLLADEPOS.LAV. 131x 66 1File No
ET1 6 ETICHETTA GEN. 220x12 1 File No
ETS 4 ETXTAGLA 220x 12 1File No s
FF 9 FTR XDOCUMENT 131x 66 1File No M
FT 1 FATTURAIMM. 131x98 127 Video No M
G °8™2 ] seleziona X Chiudi
dati elenco

La riga su cui ci si posiziona viene evidenziata e premendo “Invio” si chiude la finestra e la sigla selezionata viene riportata nel campo
relativo. Nel caso venga attivata la finestra impostando il relativo campo con una sigla documento, la finestra si apre posizionandosi su tale
sigla documento, nel caso non ci sia si posiziona sul successivo. Nel caso in cui il campo sigla documento non sia impostato, attivando tale
finestra sono riportati tutti i moduli ordinati per sigla documento.

Se si richiama una sigla che non ha nessun modulo di stampa definito, il documento non viene stampato ma in ogni caso viene registrato nei
vari archivi.

FISSA PREZZI - Se digitato “S” il prezzo presentato allo scarico delle MP sul documento “SL” ¢ lo stesso che viene memorizzato
sull’archivio degli impegni. Esiste quindi la possibilita di modificare il prezzo in revisione impegni cosi da bloccare il costo di una MP, fino
allo scarico della stessa. Se impostato “N” il prezzo presentato allo scarico delle MP sul documento “SL” ¢ il prezzo presente in anagrafica
articoli al momento dello scarico. Il prezzo che viene proposto in revisione impegni, o in fase di scarico si basa sul parametro aziendale di
produzione. Se in fase di impegno o in fase di scarico, esiste il codice conto nella testata della BL, ed esiste una “particolarita prezzo”
agganciata al conto, questa viene calcolata ed il prezzo dipendera da questa. Impostato a “C - costo dbp” I’avanzamento di produzione verra
valorizzato al costo delle condizioni presenti in DBP; questa opzione pud essere utile per quelle situazioni in cui per alcuni componenti
occorre considerare il costo stabilito nelle condizioni della distinta base principale, ma per altri componenti il costo dell’articolo presente in
anagrafica al momento dello scarico, non al momento dell’impegno (quindi senza “fissa prezzi” attivo).

NOTA BENE: si ricorda tal proposito che una variazione apportata nel documento “SL” non avra nessun effetto sul calcolo
del costo del PF.

VALORE SCARICO — Sommatoria di tutti gli scarichi effettuati, documenti “SL”, per la bolla corrente. Anche se variato, il valore delle
singole righe non ¢ influenzato dalla modifica apportata. Questo valore viene preso in considerazione per il calcolo del costo medio di
scarico della BL, richiamabile dal campo prezzo del documento “CL” tramite il tasto F5.

CATEGORIE SML - ¢ possibile inserire le categorie dei SML da esplodere. La prima volta vengono presentate quelle inserite nella
funzione: “categ. Sviluppo semilavorati”. Modificate le informazioni queste saranno memorizzate nella bolla di lavorazione.
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Bolla di lavorazione n. 49.0000 del 08/04/2021 X
Piano di lavoro Magazzino PF 1 SEDE CENTRA. = @ Ulterioridati
Scadenza Urgente & Magazzino MP 1 SEDE CENTRA. H
Documento di avanzamento Con conferma - Operazione Scarico/carico - Assegna lotti (® Documentida BL
Informazioni PF Riferimento~  Tracciabilita' PF v Fase operazione L
@ Creazione sottobolla
Codice e descrizione prodotto Um Pronto Lavorazione IM DL ST SL Fase
MON-CTX14 Monitor 14" ctx nr 1,00
(® Revisione impegni
@ Creazione auto SBL
@
@
(@ Rintracciabilita’
Note Valore impegni Valore scarichi
Categoria SML AZ i
Ulteriori dati
Filtro | = Conferma
® w8 el ® @® ok X Annulla

Si ricorda a tal proposito che in presenza di semilavorati, si dovra prestare attenzione all utilizzo di tale funzione, se sono gia
state create le sottobolle con la funzione di creazione delle sottobolle. Utilizzando le categorie di sviluppo, nel caso si vada a
generare l'impegno delle materie prime, e si sono gia generate le sottobolle, il programma impegnera le materie prime sia
nella bolla principale come sfondamento dei semilavorati che nelle sottobolle come materie prime del prodotto finito
elaborato, generando quindi un doppio impegno.

Specifiche dei campi in reverse:

SML Sospesi. Se visualizzato, indica che sono presenti dei SML in sospeso, cioé ancora da lanciare in produzione.

Residuo DL. Se visualizzato, indica che sono presenti dei residui di deposito memorizzati in precedenza.

Residuo SL. Se visualizzato, indica che sono presenti dei residui di scarico memorizzati in precedenza.

REVISIONE: I documenti, SL, CL e DL creati da questa funzione sono revisionabili dalla funzione: “Emissione/revisione documenti”.
Elenco dei tasti attivi sulla testata della Bolla di Lavorazione:

F5 DOCUMENTI DA BL - Questo tasto funzione mostra la seguente videata che chiede quali documenti dovra visualizzare in

base al tipo di selezione impostata. Le possibili scelte sono, “DL” deposito della lavorazione, “SL” scarico della lavorazione,
“CL” carico della lavorazione, “ ” verranno quindi selezionati tutti i documenti emessi per la bolla di lavorazione.

+ XX

Documento da visualizzare |

Elenco v ok X Annulla

In caso non esistano documenti con la sigla selezionata apparira la seguente videata.

 Attenzione

Per l'anno corrente nessun documento emesso per la BL 1.0000

d ok
In caso di documenti esistenti verra proposta la seguente videata.
Documenti emessi per la BL 40.0000 X
A Magazzino Ragione Sodiale
AVHGS

1 SL 2/25 29/06/2023  Sede principale
2 SL 2/26 29/06/2023  Sede principale
3 DL 1/5 29/06/2023  Sede princpale Conto lavoro passivo Bio's & Veg S.p.a
3 DL 1/6 29/06/2023  Sede principale Magazzino deposito ...

o Visualizza X chiudi
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VISUALIZZA - Posizionati sul documento ne permette la visualizzazione. Le modalita di funzionamento sono le stesse
di quelle di emissione revisione documenti.

F8 ACQUISISCI DOCUVISION -per le aziende che hanno abilitato in ANAGRAFICA AZIENDA il parametro “Gestione
completa” ¢ disponibile il pulsante Acquisisci per associare un documento di Docuvision alla bolla di lavorazione. Quando uno
0 pit documenti sono gia collegati all’archivio il pulsante prende il nome di Allegati. Per ulteriori informazioni si rimanda al
capitolo Docuvision — GESTIONE DOCUMENTO.

Sh+F5 REVISIONE IMPEGNI — Questo tasto funzione permette di revisionare o inserire gli impegni. Vengono letti gli impegni gia
registrati, quindi gli eventuali impegni dei nuovi prodotti inseriti non verranno visualizzati, lo saranno una volta confermata la
BL. Eseguito il comando dalla testata della bolla di lavorazione verranno mostrati tutti gli impegni dei prodotti finiti inseriti
nella bolla di lavorazione. (vedi capitolo Produzione — Bolle di Lavorazione — REVISIONE IMPEGNI)

Sh+F7 Creazione automatica sottobolle

Sh+F8 Conferma automatica di tutto il ramo (Conferma ramo in blocco). Occorre distinguere due casi di utilizzo, il primo in cui negli
ulteriori dati della distinta base principale del prodotto finito il campo “Gest.coll. PF SML” ¢ impostato ad “N” o ad “S” come
mostrato in figura.

| Ulteriori dati Y = ¥ X

Codice articolo MON-CTX14 Monitor 14" ctx
Codice PF padre default +
Tabella abbinamenti

Controllo utilizzo

Codice cliente

Usa DBVC / DBVO v Ctrl.esistenza/disponibile Si -
[Collegamento PF sML | Categoria sfondamento SML

Ore di approntamento Ore per lotto

Lotto di produzione Magazzino materie prime =dell'ordine

Unita' di misura Primaria =~ nr Coefficente / Decimali 1,000000/ 2

Q Ricerca Inserimento/ Disattiva Input per campi « ok X Annulla

per codice Variazione articolo ricerca estesa strutturati

Parametro impostato ad “N”: specificata la fase di esecuzione o per singolo prodotto finito o per singola riga di dettaglio del
prodotto finito, o per tutti i prodotti finiti della bolla di lavorazione il comando sara eseguito sulla bolla per i valori impostati,
cioé se ¢ stato selezionato un solo prodotto finito o una sola riga di dettaglio del prodotto finito, soltanto questa sara avanzata
mentre saranno avanzate tutte le sottobolle che fanno riferimento alla bolla di lavorazione.

Parametro impostato ad “S”: specificata la fase di esecuzione o per singolo prodotto finito o per singola riga di dettaglio del
prodotto finito, o per tutti i prodotti finiti della bolla di lavorazione il comando sara eseguito sulla bolla per i valori impostati,
cioé se ¢ stato selezionato un solo prodotto finito o una sola riga di dettaglio del prodotto finito, soltanto questa sara avanzata
ed il relativo ramo che fa riferimento al prodotto finito.

La conferma della BL, avviene tramite il tasto:
F10 Conferma

Sh+F6 FILTRO SELEZIONE MATERIE PRIME — Premesso che la funzione é utilizzabile solo se sono stati generati degli
impegni sulla BL, permette di selezionare solo alcuni componenti per le operazione di deposito, scarico e stampa. La funzione
e attivabile anche dal corpo della BL. Nella revisione degli impegni e nelle videate di generazione dei depositi e degli
scarichi, verra mostrata la dicitura che avvisa della presenza di un filtro applicato. Applicando un filtro non verranno modificati
gli stati della riga dei PF. Alla pressione dei tasti viene mostrata la seguente videata, suddivisa in due parti la prima di
inclusione la seconda di esclusione:
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| Filtro per materie prime X |

Includi
Articolo +
Fase MP

Evidenza -

Data scadenza

Indice Tipo articolo -

MP depositata - Magazzino MP
Evadi quantita’ Tutte -

Escludi

Articolo
Fase MP
Evidenza vl

Data scadenza
Indice Tipo articolo -

MP depositata v Magazzino MP

Ricerca Inserimento/ Disattiva Input per campi

Vv 0Ok Annulla
percodice  Variazione articolo ricercaestesa  strutturati X

NOTA BENE: se il filtro é utilizzato senza aver eseguito gli impegni la procedura non ¢ in grado di eseguire operazioni
antecedenti a quelle eseguite; ad esempio se si esegue uno scarico impostando nel filtro il campo “Includi fase = 27, la
procedura esegue lo scarico solo della fase2 ma non permettera successivamente di eseguire lo scarico della fase 1.

CAMPI DI INCLUSIONE:

ARTICOLO - Codice articolo da includere nelle operazioni successive. Si pud immettere il codice intero o anche caratteri “?” con
il significato di “qualsiasi carattere”.

FASE MP — Numero della fase che si vuole includere nelle successive operazioni. Tutti i componenti che appartengono alla fase
selezionata saranno depositati \ scaricati. Le altre fasi, anche se minori di quella inserita nel campo OP, non saranno toccate.

EVIDENZA - Saranno inclusi dalle successive operazioni solo gli articoli che nelle distinte dei PF o nell'archivio impegni della
bolla sono in evidenza. Sono accettate le lettere “E”, “L”, “T”

DATA SCADENZA - Saranno inclusi dalle successive operazioni solo i componenti che hanno come data scadenza impegni
quella immessa.

INDICE - Saranno inclusi dalle successive operazioni solo gli articoli che nelle distinte dei PF o nell'archivio impegni della bolla
corrispondono all'indice immesso.

TIPO ARTICOLO - E possibile selezionare i componenti da includere nelle operazioni successive in base alla tipologia
dell'articolo. Il default del campo ¢ “ ” tutti.

MP DEPOSITATA - Include dalle successive operazione le MP che sono state depositate (selezionare “S™) o che non sono state
depositate (selezionare “N”)

MAGAZZINO MP - Include dalle operazioni successive le MP impegnate sul magazzino immesso. E attivo il tasto F2 per la
ricerca dei magazzini gestiti.

EVADI QTA E/D — Questo parametro puo assumere i seguenti valori. “T” tutte. Si comporta ignorando il controllo sulla quantita
e propone tutte le MP selezionate. “E” esistente. Vengono selezionate le sole MP la cui quantita di utilizzo venga soddisfatta
pienamente dalla quantita in esistenza. “D” disponibile. Vengono selezionate le sole MP la cui quantita di utilizzo venga
soddisfatta pienamente dalla quantita disponibile.

NOTA BENE: in tutti i casi, se la MP non viene selezionata resta impegnata nell'archivio impegni e non viene
presentata sul documento relativo alla operazione che si sta eseguendo.
CAMPI DI ESCLUSIONE:

Per i campi relativi all’esclusione valgono le stesse regole esposte per i campi di inclusione.

Con i seguenti tasti funzione che spiegheremo nel loro utilizzo piu avanti si potra avere 1’attivazione del comando per la bolla di
lavorazione principale e per tutte le sue sotto bolle.

Ctrl+F5 RICERCA/SOSTITUISCI — Permette, sulla base dei filtri di selezione impostati, di ricercare e/o variare righe prodotto
finito.

Con il tasto “Ricerca/Sostituisci” [ctrl+F5] sia dalla testata, sia dal corpo della bolla di lavorazione si apre la seguente finestra:
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X

Ricerca

Prodotto Finito ]
Scadenzariga

Codice cliente

Numero OC Serie
Stato riga Nessuna scelta- Escludida OdP Nessuna scelta~v
Ricerca Muovo / Disattiva Input o
@. per codice + Variazione ricerca estesa strutturati Sostitutsci | & Ok X Annulla

Se si effettua una ricerca e si € posizionati in testata del documento, la ricerca verra effettuata su tutte le righe del documento; il
cursore si posizionera sulla prima riga che soddisfa i parametri di selezione.

Se si effettua una ricerca e si & posizionati nel corpo del documento, la ricerca verra effettuata dalla riga seguente a quella in cui si &
posizionati in avanti; il cursore si posizionera sulla prima riga che soddisfa i parametri di selezione.

Se la ricerca non riporta risultati viene dato il seguente messaggio:

' Attenzione

La ricerca non ha prodotto risultati

J ok

Premendo il tasto “Sostituisci” [F5] oltre alla ricerca & possibile effettuare delle variazioni in blocco (senza quindi dover variare le
righe una ad una) delle righe articolo che soddisfano i parametri di selezione immessi. Premendolo si apre la seguente finestra:

Ricerca e sostituisci -2

Ricerca

Da Prodotto Finito |
Y AProdotto Finito

Da scadenza riga

Dal codice cliente

Al codice cliente

Dal numero OC Alnumero OC Serie
Stato riga Nessuna sceltaw Escludida OdP Nessuna sceltaw

A scadenzariga =| Urgenti -

Sostituisci

Scadenzariga H Imposta urgente

Stato riga Nessuna sceltaw

Nota Azzera
Escludida OdP Nessuna sceltaw

@. Ricerca MNuovo / Alttiva ricerca Input

~ 0k Annull;
per codice *+ variazione estesa strutturati )( nnutla

Se si sta effettuando una sostituzione, sia che si & posizionati in testata sia nel corpo della bolla di lavorazione, la modifica verra
apportata a tutte le righe di prodotto finito che soddisfano i parametri di selezione a prescindere dalla posizione del cursore.

Al termine delle modifiche apportate viene dato il seguente messaggio:

' Attenzione

RICERCA:

DA PRODOTTO FINITO - Verranno selezionati tutti i PF contenuti nel corpo del documento con almeno un codice
uguale o superiore a quello immesso.

A PRODOTTO FINITO - Verranno selezionati tutti i PF contenuti nel corpo del documento con almeno un codice
uguale o inferiore a quello immesso.

DA SCADENZA RIGA - Verranno selezionati tutti i PF con data di scadenza di riga maggiore o uguale a quella
immessa.

Nota Bene: Se il successivo parametro “Urgenti” é impostato a SI, nella selezione verranno considerati
anche tutti i PF senza data di scadenza di riga.

A SCADENZA RIGA - Verranno selezionati tutti i PF con data di scadenza di riga inferiore o uguale a quella immessa.

46 ¢ BOLLE DI LAVORAZIONE



M EXAL PASSCOM Manuale Utente

URGENT]I — Permette di decidere se nella selezione debbano o meno essere considerati anche i PF senza data di
scadenza, ovvero “Urgenti”:

S = Verranno selezionati tutti i PF senza data di scadenza di riga, ovvero “Urgenti”, ed inoltre anche i PF la cui data di
scadenza di riga rientra nell’intervallo di selezione specificato nei due campi precedenti.

N = Verranno selezionati solo i PF in cui si € specificata una data di scadenza di riga.

U = Verranno selezionati solo i PF senza data di scadenza di riga, ovvero solo “Urgenti”.

DAL CODICE CLIENTE - Codice Conto del Cliente impostato nel dettaglio di riga del PF da cui iniziare la selezione.

AL CODICE CLIENTE - Codice Conto del Cliente impostato nel dettaglio di riga del PF con cui terminare la
selezione.

DAL NUMERO OC - Verranno selezionati tutti i PF nelle cui righe di dettaglio & presente un collegamento ad un OC il
cui numero e superiore o uguale a quello immesso.

ALL’0OC COLL. NUMERO - Verranno selezionati tutti i PF nelle cui righe di dettaglio & presente un collegamento ad
un OC il cui numero ¢ inferiore o uguale a quello immesso.

SERIE — Numero di serie dell” OC da cui far partire la selezione.

STATO DI RIGA — Verranno presi nella selezione solo i PF con stato di riga uguale a quello immesso:

«“r Nessuna scelta — & I’equivalente di “Tutti”, considera tutte le righe indipendentemente dallo stato; (Default)
“N” Normale;

“A” Annullato;

“B” Bloccato;

“C” Completato;

“r In Produzione;

“p» Pianificato;

“S” Sospeso;

“v” Verificato.

SOSTITUISCI:

SCADENZA RIGA - Data di scadenza da sostituire a tutte le righe di PF interessate dalla selezione. All’attivazione del
campo il successivo viene disattivato.

Nota bene: Se il campo non viene valorizzato non assume il significato di “Urgente”.

IMPOSTA URGENTE - Se immesso il flag v, la scadenza di tutte le righe di PF interessate dalla selezione viene
portata in stato “Urgente”. All’attivazione del campo il precedente viene disattivato.

STATO DI RIGA - Lo stato di riga da sostituire a tutte le righe di PF interessate dalla selezione:

«“r Nessuna scelta — Lo stato di riga non deve essere variato per tutti i PF interessati dalla selezione;
(Default)

“N” Normale;

“A” Annullato;

“B” Bloccato;

“C” Completato;

“r In Produzione;

“p» Pianificato;

“S” Sospeso;

“v” Verificato.
Nota bene: Se nella selezione rientrano righe di PF in stato “L — In lavorazione”, queste ultime sono escluse
da una modifica dello stato di riga.

NOTA - Nota di 60 caratteri legata al prodotto finito. Se il campo viene valorizzato, la nota sara riportata su tutte le
righe di PF interessate dalla selezione. Alla valorizzazione del campo il successivo viene disattivato.

AZZERA - Se immesso il flag v/, permette di azzerare il campo “Nota” di tutti i PF interessati dalla selezione.
All’attivazione del campo il precedente viene disattivato.
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CORPO DELLA BL

Se si sta immettendo una nuova BL si aprira la seguente finestra, dove, dopo aver inserito tutte le informazioni della testata che saranno
sempre modificabili, il corpo del documento & vuoto.

Se da qualunque campo della testata della BL, si preme il tasto “Freccia in basso”, il cursore si posizionera sul primo campo obbligatorio
della testata, quindi riutilizzando lo stesso tasto, si posizionera sull’ultimo campo utile della testata della bolla di lavorazione , “FS” fase, e
premendolo ancora, o premendo il tasto ‘Invio’, ci si posizionera nel corpo della BL.

Bolla di lavorazione nuovo inserimento X
Piano di lavoro Magazzino PF 1 SEDE CENTRA. = @ Ulterioridati
Scadenza Urgente & Magazzino MP 1 SEDE CENTRA. H
Documento di avanzamento Con conferma - Operazione Scarico/carico - Assegna lotti
Informazioni PF Riferimento~v  Tracciabilita' PF v Fase operazione =
@ Creazione sottobolla
gl Codice e descrizione prodotto Um Pronto Lavorazione IM DL ST SL Fase
@ Creazione auto SBL
(@ Documenti sospesi
(@ Rintracciabilita’
Note Valore impegni Valore scarichi
Ricerca Nuovo / Disattiva Input Filero =, = Elimina
@ per codice ® Variazione ® ricerca estesa ® strutturati ® mp At & @ riga @ ok X Annulla

Se si sta revisionando una BL, la relativa finestra del corpo, viene aperta subito, si avra la possibilita di modificare qualunque informazione
della testata, ad eccezione del campo piano di lavoro se uno dei PF inseriti nel corpo é stato movimentato o impegnato.

NOTA BENE: Se attiva la gestione del Rilevamento tempi e la fase di un prodotto finito si trova allo stato “In lavorazione “ o “In pausa”,
in bolla di lavorazione appare l'icona del pallino giallo con punto esclamativo.

Per approfondimenti sulla gestione si rimanda all’apposito capitolo “Rilevamento tempi”

Se attiva la “Gestione stato righe bolla lavorazione”, al raggiungimento del numero massimo di fasi presenti in DBP per il prodotto finito 0
fino a fase 99 l'utente vedra a video [’icona del pallino verde. Significato: “per quel prodotto finito é stato eseguito/fatto tutto in merito a
quell’operazione”. (IM-SL-ST-SL).

Se il prodotto finito e stato caricato e quindi € passato dalla condizione “lavorazione” a “Pronto” I'utente vedra a video, sotto IM-DI-ST-
SL, l’icona della spunta . Significato: “quel prodotto finito é completato e caricato a magazzino”.

Per approfondimenti sugli stati di riga e relativa gestione si rimanda al capitolo “Dettaglio prodotti”.
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Bolla di lavorazione n. 143.0000 del 18/10/2022 X
Piano di lavoro MagazzinoPF 1 Sede principale o Ulteriori dati
Scadenza Urgente = Magazzino MP 1 Sede principale B
Documento avanzamento Con conferma - Operazione Scarico/carico - Assegna lotti Dettaglio righe
Informazioni PF Riferimentov  Tracdabilita'PF v Fino a fase =
Creazione sottobolla
¥i Codice e descrizione prodotto Um Pronto Lavorazione IM DL ST SL Fase
CROIS7CMCRMCC Croissant 7 cereali e semi crema cioccolato pz 3,00% 12,0000 v v vV Collegamento PFfordini
AFTER After Mint - 12 cioccolatini (200gr) n 1.00% 24,0000 @ | J
AFTER After Mint - 12 cioccolatini (200gr) nr 4,00% 24,0000 ® 2 2 Revisione impegni
CROISCLAMRMAL Croissant classico marmell. albicocca pz 2,00% 12,0000 3
CROISINTCRMCC Croissant integrale crema cioccolato pz 3.00% 12,0000 ® ® © © Creazione auto SBL
Documenti sospesi
OC collegati
Rintracciabilita"
INote Valore impegni Valore scarichi

scatola con 12 cioccolatini

SML Sospesi Ulteriori dati

v ok X Annulla

Revisione .. . Filtto |, Modifica  Conferma Elimina
Sostituisci
articolo Q e /e ramo g riga

Gli articoli vengono visualizzati in ordine di codice articolo e raggruppati per fase di scarico uguale.
Campi d'immissione

CODICE E DESCRIZIONE PRODOTTO - Codice dell’articolo PF di cui si vuole effettuare la produzione. In una BL sono accettati
articoli con DBP diverse, in quanto I’avanzamento della produzione pud essere gestito per ogni singola riga.

Si consiglia comunque di inserire in una BL articoli con DBP aventi fasi di lavorazione con lo stesso significato, per avere una piu facile
gestione dell’avanzamento di produzione.

Se in una bolla di lavoro appaiono articoli PF aventi la stessa DBP, quando si emetteranno i documenti, DL, SL o CL, durante 1’avanzamento
della produzione, come prima riga descrittiva del documento verra riportato il codice del PF su cui & inserita la DBP.

Sh+F3  Elimina riga, é possibile cancellare un prodotto finito inserito.
Sh+F4  L’anagrafica articolo ¢ revisionabile tramite la pressione del tasto.
F2 Elenco delle fasi di lavorazione appartenenti a ciascuna DBP.

NOTA BENE: I tasto si attiva quando il cursore é posizionato sul campo “Fase”. L’elenco non é il risultato dello
sviluppo della distinta base ma della lettura della stessa.

Fasi: AFTER X
| QvEe®
1 TEMPERAGGIO
2  RIEMPIMENTO
3 CONFEZIONAMENTO
4  |IMBALLAGGIO
o seleziona < Annulla

UM - Unita di misura, viene visualizzata 1’unita di produzione.
PRONTO - Quantita pronta, righe di cui ¢ gia stato effettuato il carico (operazione “CL”).
LAVORAZIONE - Quantita in lavorazione, righe ancora in lavorazione, da fase 0 a fase 99.

FASE - Se si immette un numero da 1 a 99 questo indica la fase fino a cui eseguire I’operazione specificata nel campo “OP” della BL. Con
la dicitura “CL” Carico di Lavorazione, verra generato un documento CL per i PF presenti nella BL, in cui si ¢ inserito tale valore.

La colonna identifica lo stato operativo per la funzione specifica a cui ¢ stata avanzata la singola riga di PF:
IM —Fase fino a cui sono stati eseguiti gli IMPEGNI MP;
DL - Fase fino a cui sono stati eseguiti i DEPOSITI delle MP;
ST — Fase fino a cui sono state eseguite le STAMPE;
SL — Fase fino a cui sono stati eseguiti gli SCARICHI delle MP.

NOTA BENE: una volta eseguiti gli scarichi delle MP, lo stato delle colonne DL,IM se di fase inferiore viene portato alla
stessa fase della colonna SL. Il carattere CL all’interno delle colonne identifica il fatto che é stato eseguito il carico del PF,
per questa riga, e non é possibile effettuare nessun tipo di operazione ad esclusione delle stampe, operazione di tipo “T”.

Se siamo in inserimento di una BL nuova o in caso di aggiunta di un nuovo PF si attiva automaticamente una funzione, che esporremo piu
avanti (Tasto Funzione F5), che specifica nel dettaglio le informazioni del PF
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TASTI FUNZIONE

Freccia? Dalla prima riga del corpo si ritorna sulla testa del documento.

MEXAL BPASSCOM

F3 Tramite questo tasto funzione é possibile modificare il codice del prodotto finito precedentemente inserito Se I’articolo ¢ collegato ad un
Ordine Cliente viene modificato anche il codice sulla riga dell’ordine, vengono disabilitati i menu sino alla conferma totale della
bolla di lavorazione. Confermata la bolla vengono aggiornati tutti i progressivi di magazzino.

Codice PF

Codice MON-CTX14 Monitor 14" ctx

Disattiva

@, Ricerca
ricerca estesa

per codice

Inserimento/
Variazione articolo

Input per campi
strutturati

v 0k X Annulla

NOTA BENE: La funzione ¢ valida solo se si opera nella bolla principale, non ¢ attiva per le sottobolle e sottobolle lavoranti.

NOTA BENE: La modifica del codice articolo non produce nessun effetto sulle Materie Prime impegnate precedentemente,
presenti nella Bolla di Lavoro. Nel caso si vogliano rimpegnare le Materie Prime, occorre operare con l’apposita funzione. Se
viene cambiato il codice prima dell’impegno o prima dello sviluppo della Distinta Base verra elaborata la distinta base del

nuovo codice immesso.

NOTA BENE: Per le bolle generate dalla “Gestione conto lavoro attivo” tale tasto non é visibile.

F4 Questo tasto funzione consente, per il PF presente sulla riga attuale, di visualizzare gli OC collegati alla BL corrente, ed eventualmente,
di scollegarli. Nel caso di pit magazzini viene richiesto innanzi tutto su quale magazzino effettuare 1’operazione.

selezionato il magazzino viene mostrato il seguente messaggio

La Fu

nzione scollega le righe

d ok

con cui I'utente viene avvisato che la funzione appena richiamata puo scollegare le righe OC collegate alla BL.

 Magazzini X
od | Descrizione - val [Note . lhdizo ____________________________[cAP Locali
| a@

2 DEPOSITO A 5
3 DEPOSITOB N

4 MAGAZZINO PRODOTTI FINITI s N

1 SEDE CENTRA. 5 5

2

v

¥

¥

Mappa B 3::‘":::"(0 d seleziona X Annulla

I messaggio viene visualizzato ogni volta che si richiama la funzione “Ordini Collegati” (F4).

Confermandolo si apre una finestra con tutte le righe del prodotto corrente collegate alla BL:

Righe da scollegare articolo MON-CTX14

Scadenza Um Quantita' Cliente/fornitore

10/09/20  nr 5,00 201.00006

Varia data
scadenza

Aziende Rossi Spa

Visualizza
documento

a
Nr.docum Data doc

1/5 31/08/20

Scoll.OC/canc.
rigaBL riga

X Annulla

Le righe vengono scollegate semplicemente tramite la pressione del tasto “Invio”.

F5 Questa funzione consente I’immissione o revisione del dettaglio delle righe del PF in esame. Tale funzione & richiamata in automatico su
una nuova riga di PF. All’interno della finestra che si apre sono presenti i seguenti campi:
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CLIENTE - Codice di conto al quale collegare la riga del PF per effettuare un aggancio alle eventuali DBV dello stesso, ma verra
considerato solo se la DBP lo prevede (flag Usa DBV cliente/ordine). Se collego un OC tramite il tasto Sh+F6 verra visualizzato
nelle relative colonne il numero, la data e la scadenza. Se invece ci troviamo in presenza di un collegamento ad OC tramite il tasto

Sh+F6 si potra scollegare I’ordine.

SCADENZA - permette di inserire una data di scadenza per singola riga di PF, se non viene digitata nessuna data apparira la scritta

urgente. Data utile per il controllo delle condizioni di tipo data dei componenti.
QUANTITA - indica la quantita del PF che deve essere prodotto

FASE - specificato prima, dichiara la fase impostata per il PF

Per maggiori chiarimenti fare riferimento al paragrafo DETTAGLIO PRODOTTI

F6 Nel caso il PF sia a taglie, visualizza le quantita suddivise per taglia.

F7 Questo tasto funzione permette la creazione di una sottoBL, nel caso esistano dei SML da produrre per la BL corrente. In tal caso viene
visualizzata una finestra da cui selezionare i SML da mandare in produzione. Se non presenti semilavorati sospesi automaticamente

apre la finestra d’inserimento (vedi tasto F6 di seguito descritto).

Semilavorati sospesi
[l pescrigone ———[Ciente|RogionesodsleINumero_|Dats___|scadenzs
DLO40TOPY Cioccolating pistacchio
P-XSODELIDOP1M  Conf. Natale DP1 Delizia 16pz
SCA-AFTER12200  Scatola ciococlatini "After m... 501.00010  Altro Gusto Spa
SCA-AFTER12200  Scatola ciocaclatini "After m...
SIMLOOAGRS Semilavorata Solar agrumi di ..
SMLOOAGRS Semilavorato Solar agrumi di 501.00019  Autogrill 5 Stelle S.p.A
[ Nuove  ScadEnza  Dividi
- BL riga

R Ansgrafica articolo
AvEDBS

01/12/2023  pz 120,0000

01/12/2023  nr

02/05/2023  pz

05/05/2023  pz 0,0000

01/05/2023
07/05/2023

Seleziona Seleziona
cancella
tutto o 4

It

It Disponibile netto

120,0000

Disponibile lordo

120,0000

¥ ¥

K« <> »l

y + Elabora X Annulla
deseleziona

Si ricorda, nel caso si cambi la data di scadenza del PF nelle righe della bolla, la variazione non é aggiornata dai
semilavorati che continuano a portare la data letta al momento della creazione. Per impostare la nuova data si deve cambiare
il flag piano di lavoro ad “S” e confermare la bolla di lavoro. Riaprire il documento e impostare il flag nuovamente a “N”

allora I’aggiornamento sara valido anche per i semilavorati.

1l carattere “*” di seguito al numero di magazzino indica che il semilavorato sospeso é stato generato dal programma
dell’’elaborazione del Fattibile” dove il valore del magazzino Materie Prime é stato impostato ad “U” di unico.

TASTI ATTIVI

INVIO permette di selezionare o deselezionare i SML da mettere nella sottoBL.

Sh+F3 dopo aver selezionato le righe di SML da cancellare, la funzione eliminera le riga dall’elenco.

F4  Inserisci SML. Alla pressione del tasto viene visualizzata la maschera di seguito illustrata.

Nuovo SML sospeso

Codice prodotto
Riferimento PF
Cliente
Scadenza
Quantita"

Q Ricerca Nuovo / Disattiva Input
per codice + Variazione ricerca estesa skrutturati

X

v ok X Annulla

CODICE PRODOTTO - Codice articolo proprietario di distinta base che si vuole inserire come Semilavorato Sospeso.

RIFERIMENTO PF — numero del prodotto finito al quale si vuole legare il codice articolo precedentemente inserito:

E attivo sul campo il tasto F2 il quale visualizza una lista dei Prodotti Finiti presenti nella bolla di lavorazione come

mostrato della figura di seguito illustrata.
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%
| avHge
1 EDTHBOSSM50 VEN Eau de Toilette HBO... Prod. Mag. 20/10/2022 200,00
2 EDTHBOSSM50 VEN Eau de Toilette HBO... Prod. Mag. 11/11/2022 350,00
d ok X chiudi

CLIENTE - Codice cliente. Se il riferimento al prodotto finito & legato ad un ordine cliente viene automaticamente
proposto il codice a cui L’ordine fa riferimento.

SCADENZA - Scadenza da assegnare al semilavorato sospeso.
QUANTITA — Quantita che si vuole produrre per il semilavorato..
Sh+F7 seleziona tutti i SML presenti.
F7 permette la divisione di una riga, viene richiesta la quantita.
Sh+F4 revisione dell’articolo corrente.

Sh+F5 Permette di ricaricare i codici e le quantita dei semilavorati sospesi risviluppando la distinta base del prodotto
finito/semilavorato, la funzione non tiene conto di eventuali modifiche apportate manualmente dall’operatore.

F2  Alla pressione del tasto si apre una finestra in cui € presente un campo “Data”; dopo aver inserito un valore in questo campo e
confermato la finestra con F10, le date di scadenza dei semilavorati sospesi precedentemente selezionati saranno
modificate secondo il valore inserito:

Cambio data ]
Retrodata
Nuova data scadenza BL 5
Aggiorna
Calendario Vv ok X Annulla
Sulla finestra sono inoltre attivi i seguenti tasti:
F2 Per la selezione della data da inserire nel campo “Data”.
F5 Per sostituire all'attuale scadenza dei semilavorati sospesi selezionati la scadenza del prodotto finito dal quale

dipendono, retrodatata in base ai valori inseriti nei campi "Ore di approntamento”, "Ore per lotto", "Lotto di
produzione” (che si trovano negli "Ulteriori dati" della DBP del prodotto finito) e alla quantita in produzione del
prodotto finito.

F11 Per sostituire all'attuale scadenza dei semilavorati sospesi selezionati il valore inserito nel campo “Data”,
retrodatato in base ai valori inseriti nei campi "Ore di approntamento”, "Ore per lotto", "Lotto di produzione™
(che si trovano negli "Ulteriori dati" della DBP del prodotto finito dal quale i semilavorati derivano) e alla
quantita in produzione del prodotto finito. Se il campo "Data" & vuoto, la retrodatazione avviene rispetto alla
scadenza attuale dei semilavorati.

F8 La pressione del tasto permette di impostare o escludere, per il codice di semilavorato nel quale si & posizionati,
I’elaborazione del controllo su tutti i magazzini. L’attivazione di tale gestione ¢ visibile tramite la dicitura “Totale
magazzini” nella sezione “Progressivi”.

F10 conferma delle operazioni impostate.

NOTA BENE: se si sta inserendo una nuova BL, i tasti INVIO, F8 ed F2 non sono attivi, quindi occorrera
confermare la BL, richiamarla, posizionarsi sul corpo del documento e quindi premere F7.

Se sono stati selezionati dei SML, si apre la seguente finestra per la bolla di lavorazione a lista:
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X
Numero 10.0002

Data p8/o5/2024=

Data scadenza Urgente H

Magazzino MP 1 MAGAZZINO PRINCIPALE H

Nota

Escludi SML Usa categoria di sviluppo~-

Riporta Categorie SMLdaBL L

Codice conto
Modulo stampa
Fissa prezzi
Informazioni PF
Operazione
Impegni da

BL
No i
Dettaglio =~

Nessun controllo -

Manuale Utente

Fase operazione

Calendario

v ok X Annulla

dalla quale & possibile variare tutti i campi. Quelli presentati sono uguali alla BL padre, a parte il numero del magazzino delle MP,
che & quello specificato nella DBP del primo SML immesso nella sottoBL. Il numero della sottoBL viene impostato
automaticamente dal programma, primo numero utile. Il magazzino del PF non viene richiesto poiché corrisponde al magazzino
MP della BL padre. E ancora possibile abortire la creazione della sottoBL tramite il tasto ESC. La sottoBL si conferma con il tasto
F10, quindi il programma ritorna alla BL padre.

F8 Questo tasto funzione consente di scegliere per il PF corrente, gli OC presenti nel relativo archivio, e metterli in produzione. Nel caso di
piu magazzini viene richiesto su quale magazzino effettuare 1’operazione:

 agaccin %
| G

2 DEPOSITO A s

3 DEPOSITOB N

4 MACAZZINO PRODOTTI FINITI 3

1 SEDE CENTRA. S i

»

K« <

S
Mappa @ e @l Seleziona X Annulla

selezionato il magazzino si apre una finestra con le quantita raggruppate per data:

Scadenza Um Quantita’
10/10/2020 nr 10,00
Tutto o 2:|:t:glio X Annulla
e selezionata la scadenza desiderata:
X

Um Quantita' Cliente/fornitore

Nr.docum Data doc

20/09/20 nr 1,00 201.00006 Aziende Rossi Spa 1/3 25/08/20

Visualizza
documento

Varia data Divisione
scadenza riga

Coll.OC/inser.
rigaBL riga

X Annulla

Premendo il tasto INVIO si collegano le righe d’ordine alla BL, oppure tramite il tasto F5, ¢ possibile prima spezzare la riga OC in
due righe, viene richiesta la quantita, poi collegare la riga desiderata. Spezzando le righe OC da questo punto, si otterra una divisione
fisica sull’ordine come se si operasse direttamente sull'OC. “F7” Visualizza il documento OC.
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NOTA BENE: spezzando, da questo punto, le righe OC, con la doppia quantita (COLLI * QTA), perderanno tale
suddivisione.

Effettuando questo collegamento la riga d’ordine viene bloccata e sara impossibile modificarla in alcun modo fin tanto che la riga di
BL non viene portata a fase “CL”. Quando la fase sara “CL” I’ordine passa da tipo ‘L’ (in lavorazione) a tipo “E” (evadibile). A
questo punto sara nuovamente possibile effettuare delle modifiche sulla riga d’ordine OC ma non sara pitt modificabile la riga del PF
sulla BL.

Se ci si trova in una sottoBL, la pressione di tale tasto funzione, consente la messa in produzione di eventuali SML sospesi della bolla
di livello superiore (BL padre), viene presentata la seguente finestra:

" Aggiunta di prodotti finiti P

Cod.articolo Cliente Numero Data Scad.Ordine Scadenza Quantita’ Informazioni
SL-MBPNB4343 19/10/2020 1,00
SL-SCAUDIO 29/08/2020 1,00
( o/ 1)
Scheda audio notebook
e e B 0S| o X At

| tasti attivi sono gli stessi della funzione di selezione dei SML per la creazione delle sottoBL, con ’unica differenza, che i SML
verranno collegati alla sottoBL corrente, e non inseriti in una nuova sottoBL.

NOTA BENE: Per le bolle generate dalla “Gestione conto lavoro attivo” tale tasto non & attivo.

F11  Funzione simile a quella ottenibile con il tasto F8, ma a differenza di questa, la visualizzazione avviene su tutti gli articoli di
produzione e per tutti i magazzini, selezionando I’archivio dal quale si vuole effettuare la ricerca, Ordini clienti / Preventivi.

NOTA BENE: In caso di scelta dell’archivio preventivi il prodotto o i prodotti finiti
selezionati verranno importati e non collegati alla bolla di lavorazione.

Si ricorda che nel caso di Prodotti Finiti a taglie, se questi hanno tabelle taglie differenti non verranno raggruppate ma tenute
separate, saranno raggruppate soltanto quelle che hanno la stessa tabella scritta nel documento.

X
Elabora archivio brdini clienti~ Sigla £
Numero Da-A Serie H
Data documento Da = A =
Data scadenza Da B A B
Da articolo H
Ad articolo z
Alternativo Da = A =
Da codice cliente H
A codice cliente H
Magazzino Da = A =
Nota w0

Elenco 0k X Annulla

Inseriti i parametri e premendo “Ok” [F10] si apre la finestra degli “OC Sospesi” con tutti gli articoli selezionati:

|_|CodicePE _______[DescrizionePF ____________Um _|Quantits _[Scadenza__|Magazeino__________________[Rogionesocale ______ IMICFICEEN] Documento
| ESLTED
AFTER After Mint - 12 cioccolatini ... nr 57,0000 Urgente Sede prindpale Altro Gusto Spa 382,0000
AFTER After Mint - 12 cioccolatini ... ar 18,0000 Urgente Sede principale Altro Gusto Spa

AFTER After Mint - 12 cioccolatini ... nr 5,0000 Urgente Sede principale Altro Gusto Spa %

AFTER After Mint - 12 cioccolatini ... nr 8,0000 28/02/2023 Sede principale Altro Gusto Spa 1.149,0000 p

DELIDTOB1SS50 Delizia bianco scatola 8pz pz 1.400,0000 11/02/2022  Sede principale La Bottega dei golosi P

DELIDTOF25S50 Delizia extrafondente scatola... pz 80,0000 08/02/2023  Sede principale La Bottega dei golosi N
DELIDTOP1BE50 Delizia pistacchio Easter box... pz 120,0000 Urgente Sede principale Altro Gusto Spa 310,0000

DELIDTOP1iMS50 Delizia pistacchio scatola 16... pz 90,0000 25/01/2023 Sede principale La Bottega dei golosi »

¢

1.347,0000

=

A

~

v

¥

¥

[?ividi Seleziona d SEleliun.a / Elabora X chiudi

riga tutto D

Sulla finestra sono inoltre attivi i seguenti tasti:

F5 Spezza la riga in due, viene richiesta la quantita.

Sh+F7 Permette il seleziona/deseleziona di tutte le righe.

INVIO Permette il seleziona/deseleziona della riga su cui € posizionato il focus.
F7 Visualizza il documento.

F10 Selezionata una o piu righe collega le stesse alla bolla di lavorazione.oc4
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NOTA BENE: spezzando da questo punto, le righe OC con la doppia quantita (COLLI * QTA), perderanno tale

suddivisione.
NOTA BENE: Per le bolle generate dalla “Gestione conto lavoro attivo” tale tasto non ¢ visibile.

Sh+F3 Cancellazione del documento.

v sid Ne

se si risponde “S”, la BL corrente e tutte le sue sottoBL vengono annullate gli impegni disimpegnati; sulla BL principale le eventuali

righe OC vengono scollegate; sulla sottoBL i SML in produzione vengono riportati ‘in sospeso’ nella BL padre.

Sh+F4 Una volta inserito un nuovo codice articolo, o in revisione di una vecchia riga, il cursore non si posiziona piu sul campo codice

articolo, quindi per poter revisionare 1’anagrafica dell’articolo stesso ¢ attivo questo tasto funzione.

Sh+F5 Questo tasto funzione permette di revisionare o inserire gli impegni. Vengono letti gli impegni gia registrati, quindi gli eventuali
impegni dei nuovi prodotti inseriti non verranno visualizzati, lo saranno una volta confermata la BL. Posizionati sul corpo della bolla
di lavorazione verranno mostrati gli impegni relativi alla somma dei prodotti finiti cui la riga fa riferimento (vedi capitolo Produzione

— Bolle di Lavorazione — REVISIONE IMPEGNI)

Sh+F7 Creazione automatica delle sottoBL. Attenzione, tale funzione comporta la conferma e registrazione del documento se nel campo
note sono stati inseriti dei caratteri preceduti dal simbolo “.” O “:” le note saranno riportate anche nelle sottobolle generate,
utilizzando la stessa logica di funzionamento illustrata nel campo note. Se non € presente nessun SML sospeso, dopo la scrittura della

BL, verra visualizzato il seguente messaggio:

d ok

altrimenti, dopo aver richiesto la stampa, si aprira una finestra dove verra richiesto:

_Creazione automatica sottobolle x 1
Controllo progessivi per creazione Nessun controllo -
Controllo progressivo su magazzino -
Sviluppo massimo di livelli Tutti

Elenco v/ 0k X Annulla

CONTROL.ESIS/DISPON/DISP.LORDA/NESSUNO - Quantita da controllare, per la creazione delle sottoBL.

e N =verra prodotta tutta la quantita, senza nessun controllo;
e E =verra controllata I’esistenza del SML;
e D =Ila Disponibilita netta;
e L =laDisponibilita lorda.
Con E, D, L verra prodotta la quantita eccedente quella indicata.

NOTA BENE: il controllo verra eseguito solo per quei prodotti che hanno il flag “Ctrl.esis/disp” impostato
a “S”, e per tutti i loro SML. Se é stato inserito il parametro “B” la generazione delle sottobolle si fermera a

quel semilavorato dove il parametro ¢ stato inserito.
CONTROLLO PROGRESSIVO SU MAGAZZINO - Accetta i seguenti valori:
e  “”_ Default: il controllo avviene sul magazzino MP della testata della bolla di lavorazione;
e T —Tutti i magazzini: il controllo avviene su tutti i magazzini;

e P —Parziale (Solo per BL “A lista”): il controllo avviene su un numero parziale di magazzini.

Impostando 1’opzione P all’INVIO viene aperta a video la maschera di inserimento del numero magazzini per i quali controllare i

progressivi; accettati massimo 40 magazzini.

NOTA BENE: Se ['utente non immette alcun magazzino alla conferma della maschera “Magazzino unico” il campo “Controllo

progressivo su magazzino” € automaticamente valorizzato dal/‘opzione T — Tutti i magazzini.

NUM.MAX.LIVELLI DA ELABORARE - Numero massimo di livelli da esplodere. Se si immette 0 significa nessun limite,
tutti i SML verranno inseriti in sottoBL, altrimenti verranno create solo le sottoBL all'ennesimo livello richiesto.

Se lo sviluppo di un SML non genera nessuna riga valida, cioé nessun consumo di materiali, il programma lo considera alla
stregua di una MP, e quindi non crea la relativa sottoBL. Confermando la videata si apre una finestra dove verranno visualizzati i
numeri delle BL create, mentre premendo il tasto ESC verra abortita 1’operazione, e nessuna sottoBL verra creata.
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NOTA BENE: Con il parametro di produzione ““Creazione sotto bolle di lavorazione” impostato a S, E, D, L in Bolla di
lavorazione non é presente il tasto “Creazione auto SBL” [Shift + F7].

Sh+F8 Conferma automatica della riga della BL corrente e di tutto il ramo sottostante (Conferma ramo in blocco). L’operazione richiesta
verra eseguita sulla BL, o sottoBL, corrente e su tutte le sottoBL figlie della stessa; quindi tutto il ramo verra o scaricato alla fase
indicata, o aggiornato negli impegni o se richiesto, verranno eseguiti i vari documenti DL, o eseguite le varie stampe di produzione, o
verra fatto il “CL” del PF e tutti i SML. L’operazione generera tanti documenti per quante sono le sottoBL. Se nel campo note sono
stati inseriti dei caratteri preceduti dal simbolo “.” 0 “:” le note saranno riportate anche nelle sottobolle generate, utilizzando la stessa
logica di funzionamento illustrata nel campo note. Questa operazione ¢ attiva solo se nel campo “Gest.coll.PF SML” della DBP del
prodotto finito il valore € impostato ad “S”. Eccezione: se in testata si & impostato CL allora esegue comunque il CL su tutte la
BL/SottoBL a prescindere da tutto il resto.

Sh+F11 Riposizionamento operazione alla fase. Tutte le righe di dettaglio del PF corrente, verranno riposizionate come “OP:” alla
fase specificata, uniche operazioni riposizionabili sono “D,S”. Viene aperta una finestra in cui inserire il numero della fase, se non si
immette un numero, o si immette 0, il programma visualizzera “—" ad indicare il riposizionamento a fase 0, inizio lavorazione.

Riposizionamento a fase |

v 0k X Annulla

Se si vuole riportare tutte le righe del prodotto corrente a fase 0 si puo immettere direttamente “— sul campo “FS” senza premere
questo tasto funzione. Se la BL era stata impegnata, vengono rieseguiti gli impegni per le fasi ripristinate.

Scarichi: riporta la fase di scarico alla fase immessa, impegnando nuovamente le MP per le fasi indietreggiate.

Depositi: Riporta la fase di deposito a quella immessa, marcando le MP dell'archivio impegni con “N” nella colonna D
(Depositate).

NOTA BENE: ricordiamo che il riposizionamento della fase, non cancella i documenti di magazzino eventualmente generati

con avanzamenti precedenti. Di conseguenza non viene aggiornato il valore di scarico, sulla testata della BL, ed il valore

degli impegni scaricati, procedere manualmente per effettuare le correzioni. Per il campo valore impegni scaricati, & presente

["apposito tasto F3, attivo sul campo fase nella finestra di dettaglio PF, tasto F5.

Sh+F12 Cancellazione della riga corrente. Viene richiesta la conferma, come mostrato nella maschera successiva.

Nel caso la riga sia collegata ad un ordine cliente viene chiesto che stato di riga deve essere impostato. In caso di presenza di
semilavorati sospesi se il relativo parametro & impostato ad "S" verranno cancellati anche quest'ultimi, se il parametro € impostato ad
"R" verra richiesta la cancellazione come mostrato nella maschera successiva.

V' siod Ne

Se per i semilavorati sospesi erano state generate le sottobolle, queste non vengono cancellate a meno che non si attivi il parametro di
produzione “Cancella SML sottoBL”. Se tale parametro ¢ impostato a "S" verranno cancellate anche le sottobolle; se il parametro €
impostato a "R" sara visualizzato il messaggio di richiesta conferma.

V'S d No

NOTA BENE: Per le bolle generate dalla “Gestione conto lavoro attivo” tale tasto non é visibile.
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DETTAGLIO PRODOTTI

Premendo il tasto funzione F5, dal corpo della BL, o0 all’inserimento di un nuovo PF, si apre la seguente finestra per la gestione del dettaglio
di produzione per I’articolo corrente:

Dettaglio: SL-MBPNB4343 M/B Pentium per notebook X
[Cliente Numero Data Scad.Ordine Lotto Scadenza Quantita’ IM DL ST SL S Fase Codice PF padre
201.00006 Aziende Rossi Spa 31/05/2021 1,00
201.00006 Aziende Rossi Spa 10/06/2021 10,00 @
201.00006 Aziende Rossi Spa 15/06/2021 5,00

® Altridati

® Note

® Revisione impegni
® Collega/Scollega OC

@ Rintracciabilita’

Riga RifEPF/Padre  Mag Disponibile Esistenza Valore impegni Valore scarich
A 4 ( 4/ 0) 1 0,00 0,00
Varia data Modifica Varia codice =~ Spezza N Elimina

© s | D guannits | P e ® @ n @ mformazion @ o ®@ok X

‘

NOTA BENE: Se attiva la gestione del Rilevamento tempi e la fase di un prodotto finito si trova allo stato “In lavorazione
in bolla di lavorazione nel dettaglio di riga appare [’icona dei lavori in corso.

o “In pausa”,

Per approfondimenti sulla gestione si rimanda all’apposito capitolo “Rilevamento tempi”

Dettaglio: AFTER After Mint - 12 dioccolatini (200gr) X
ICliente Numero Data Scad Ordine Lotto Scadenza Quantita' IM DL ST SL S Fase Codice PF padre
Urgente 2%24,0000 99 A
501.00010 Altro Gusto Spa 2471072022 1%24,0000 99
01/11/2022 3%24,0000 99
Urgente Altri dati

Note

Revisione impegni

Collega/scollega OC

Rintracciabilita"

Rif.ori RifPF/Padre  Mag Disponibile Esistenza Valore impegni Valore scarichi
b 3 1 ( 1/ 0) 1 941,0000 1.133,0000
Varia data Lotto V.:ria codice Slpezza Informazionl | @ Ellimina ok X
scadenza cliente riga riga

In questa finestra vengono riportate tutte le righe appartenenti al PF corrente e alla medesima fase di scarico effettuata.

Campi d'immissione

CLIENTE - Codice del Cliente cui legare la lavorazione per eventuali personalizzazioni tramite la DBV presente sul cliente. Impostato in
automatico, e non modificabile per righe OC collegate.

NUM. — Numero dell’eventuale ordine OC collegato. Campo di solo output.
DATA — Data dell’eventuale ordine OC collegato. Campo di solo output.
SCAD.ORD. — Data di scadenza dell’eventuale ordine OC collegato. Campo di solo output.

SCADENZA — Data di scadenza della riga di lavorazione. Se non si immette la data, appare la scritta “urgente” a significare che deve essere
prodotta prima di quelle con una data. Data utile per il controllo delle condizioni di tipo data dei componenti.

QUANTITA - Quantita di prodotti finiti da lanciare in produzione. E possibile inserire anche una doppia quantitd, gestire cioé una
produzione a colli, purché tutte le righe abbiano la stessa parte fissa (quantita immessa dopo il carattere “*”). Se il PF ¢ a taglie viene
richiesta la quantita suddivisa per taglia. In tal caso viene aperta una finestra per il dettaglio delle quantita da specificare per la singola taglia,
€ sono attivi i tasti funzione:
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Bolla di lavorazione n. 50.0000 del 08/04/2021

Piano dilavoro
Scadenza
Documento di avanzamento

Urgente &
Con conferma
Informazioni PF Riferimento~

Dettaglio: MON-DBP

Monitor a taglie

Cliente
201.00006 Aziende Rossi Spa

RIEPE/Podre  Mag
() of o o0 1

Tracciabiia' PF v

Scad Ordine

MEXAL BPASSCOM

1 SEDE CENTRA. 1 @
1 SEDE CENTRA ®
Scarico/carico Assegna lotti

Magazzino PF
Moagazzino MP
Operazione
Fase operazione =

Lotto Scadenza Quantita’ #4 DL ST SL S Fase

25/05/2021%

X
Capi _ Esistenza _ Disponib.
Prec 100 -109
" -60 -60
15 a7 a7

16" " 1
i Bl -1

Esistenza
-109 -109

Corr

Input agge
[ it @ 0k X Anaulla

NOTA BENE: In produzione gli articoli a peso netto vengono considerati come articoli con quantita a colli senza gestione

della tara.

PAG V

PAG A
INPUT RAGG [F3]

sommandone le quantita
Se, oltre ad avere un PF gestito a taglie, € attiva anche la gestione dei lotti, la finestra che si apre € la seguente:

Bolla di lavorazione n. 50.0000 del 08/04/2021

Piano di lavoro

Scadenza

Documento di avanzamento
Informazioni PF

Urgente 3
Con conferma
Riferimento~

Dettaglio: MON-DBP Monitor a taglie

Tracciabilita’ PF

Numero

permette di scorrere le taglie successive, a pagina, nel caso si utilizzino pit di 16 taglie, nella tabella di riferimento.

permette di ritornare nella posizione delle taglie precedentemente visualizzate.
Apre una finestra dove, in presenza di descrizione di taglie uguali o vuote raggruppa le descrizioni delle taglie,

Magazzin PF 1 SEDE CENTRA. s
Magazzino MP 1 SEDE CENTRA s
Operazione Scarico/carico Assegna lotti

Fase operazione s

Lotto Scadenza

201.00006 Aziende Rossi Spa

figa REPF/Padie  Mag
() of o o 1

Quantita’ IM DL ST SL S Fase

25/05/2021%

Quantita’ a taglie

Prec -109 -109
14 60 60
15" -37 -37
167 1" "
17" -1 -1
[ Quasiia’s togic X
[ |
|
| Prec -109 -109
14" 60 60
| 15 a7 a7
16" -1 -1
|17 1 1
X Annulla
Disponibile Esistenza
-109 -109 .

Dove, oltre ai tasti precedentemente elencati, si attiva il tasto funzione LOTTO [SH+F12] con cui € possibile assegnare un codice lotto
alla quantita totale delle taglie, ovvero ad ogni singola riga di PF:

[ Lotto =X
Anagrafica
aa =
Esistente Disponibile Rintracciabilita' lotto
@ Rice Tutt &, Rice v X

Conoscendo il codice lotto interno (id lotto), & possibile richiamarlo direttamente indicando il numero id preceduto dal carattere
cancelletto (#) seguito da conferma con Invio. Ad esempio “#6494” Invio.

Dichiarando la dicitura “AUTO” in automatico la procedura creera un nuovo codice lotto che sara assegnato alla quantita totale delle
taglie. Non ¢ possibile assegnare piu codici lotto alle diverse quantita di taglie. Nel caso in cui il codice lotto sia gia presente si potra
modificare la relativa anagrafica, oppure attivare la rintracciabilita del lotto nei documenti.

Se impostato un lotto sulla prima riga di dettaglio del prodotto finito, sempre rimanendo sul campo quantita, si attiva anche il tasto
“Assegna lotto” che permette di assegnare lo Stesso lotto, appena impostato, a tutte le righe presenti nel dettaglio del prodotto finito.
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NOTA BENE: in presenza di lotti € consigliato avere la tracciabilita PF sempre attiva in BL. Senza questa gestione attiva, non avendo in
fase di CL i riferimenti alla riga dell’ OC, non é possibile assegnare correttamente i lotti, vengono impostate correttamente le quantita ma
non il codice del lotto che potrebbe essere sempre lo stesso.

STATO — Permette di impostare lo stato di riga del prodotto finito, sono accetti i seguenti valori:

Dettaglio: AFTER After Mint - 12 cioccolatini (200gr) X

Numero Data Scad.Ordine Lotto Scadenza Quantita' IM DL ST SL S Fase
Urgente = 2%24,0000 -

Normale
Annullato
Bloccato
Completato
In Produzione
Pianificato
Sospeso
Verificato
Scarto

Rif.ori Rif.PF/Padre  Mag Disponibile Esistenza Valore impegni Valore scarich
0 o ( o 0 1 941,0000 1.133,0000

«“r Riga Normale;

“A”  Annullata;

“B”  Bloccate;

“C”  Completato;

“1° In Produzione;

“P”  Pianificato;

“S”  Sospeso;

“V”  Verificato;

“T”  Scartato. — Attivo solo con la gestione degli stati di riga.

L'assegnazione dei valori € manuale.

NOTA BENE: Lo stato di riga del PF viene specificato anche nel piede della finestra del dettaglio di riga.

Se attivato il parametro di produzione "Gestione stato righe bolla lavorazione", verra inserita una nuova gestione degli stati di riga dei
prodotti finiti all’interno della bolla di lavorazione. Impostato uno stato specifico sul prodotto finito verranno attivate e disattivate alcune
operativita.

NOTA BENE: Tale gestione & attivabile solo con la bolla di lavorazione a lista, non con la bolla di lavoro ad accesso diretto.

Di seguito descritte le principali funzionalita:

Se lo stato di riga & impostato a "l - In produzione™ non sara possibile eseguire la cancellazione della BL o della singola riga e non
saranno piu possibili tutte quelle operazioni o funzioni che vanno a avanzare ¢ modificare il prodotto finito o I’'impegno dello stesso. E’
necessario variare lo stato per eseguire gli avanzamenti o le varie operazioni.

NOTA BENE: Se una riga di prodotto finito all’interno di una sottoBL si trova allo stato “I — In produzione” e si esegue la
cancellazione della BL principale e di tutte le sue sottoBL, con selezione da menit “Bolle di lavorazione, alla conferma da parte
dell’utente verranno comunque cancellate. Non puo esistere una BL figlia senza quella padre. Al contrario, se la cancellazione avviene
tramite [’eliminazione della riga PF, dall’interno della BL principale, il sistema blocca la cancellazione con apposito messaggio:

X
Piano dilavoro Magazzino PF 1 Sede principale = Ulteriori dati
Scadenza Urgente = Magazzino MP 1 Sede principale E
Documento avanzamento Con conferma - Operazione  Scarico/carico - Assegna lotti Dettaglio righe
Informazioni PF Riferimentov  Tracciabilita’PF v Fino a fase

Creazione sottobolla
{| Codice e descrizione prodotto Um Pronto Lavorazione IM DL ST SL Fase
AFTER After Mint - 12 cioccolatini (200gr) nr 2,00% 24,0000 Collegamento PF/ordini

BL:338.0001 - Art. SCA-AFTER12200: Rif.PF: 1 Stato riga ad 'I' Impossibile cancellare

Creazione auto SBL

Documenti sospesi

¢ collegati

Rintracciabilita’

Gli stati “A-annullato”, “B- Bloccato”, “S - Sospeso” e “T- Scarto” non permettono di effettuare operazioni sulla riga, tranne
I’operazione “Assegna fase”, fintantoché lo stato di riga non viene variato dall’utente.

NOTA BENE: Se qualche riga di PF si trova in uno dei seguenti stati — “I — In produzioe”,“A - annullato”, “B - Bloccato”, “S -
Sospeso” e “T- Scarto”, al termine dell’elaborazione il sistema avvisa I’utente con un messaggio:
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Messaggi emessi per BL:  402.0000 X

Messaggi

Stato di riga 'I' operazione annullata per il prodotto: 'AFTER' rifpf: 5
Stato di riga 'T"' operazione annullata per il prodotto: 'AFTER' rifpf: 15
Stato di riga 'A' operazione annullata per il prodotto: 'CROIS7CMMRMAL' rifpf: 18

= Stampa
messaggi

X Continua

e Impostato manualmente lo stato “C- Completato” I’unica operazione eseguibile sul prodotto finito € lo scarico a fase CL, carico del
prodotto finito a magazzino.

e  Una volta terminata la produzione, il prodotto finito ¢ a fase 99 o ha scaricato ’ultima fase gestita dal prodotto finito, 1a riga viene posta
in automatico a “C - Completato™:

e In bolla di lavorazione se un prodotto finito & a fase 99 o ha scaricato I’ultima fase gestita, viene rappresentato con pallini verdi nel
corpo del documento. Se invece il prodotto finito & a fase CL, quindi & anche stato caricato il prodotto finito a magazzino viene
rappresentato con un check:

Bolla di lavorazione n__147.0000 del 18/10/2022 F3
Piano dilavoro Magazzino PF 1 Sede principale = Ulterlori dati
Scadenza | = Magazzino MP 1 Sede principale =
Documento avanzamento Con conferma - Operazione  Scarico/carico - Assegna lotti Documenti da BL
Informazioni PF Riferimentov  Tracciabilita’PF v Fino a fase 5|
Creazione sottobolla
Codice e descrizione prodotto Um Pronto Lavorazione IM DL ST SL Fase
AFTER After Mint - 12 cioccolatini (200gr) nr 2,00% 24,0000 v v v v
AFTER After Mint - 12 cioccolatini (200gr) nr 2,00% 24,0000 2 2 2
AFTER After Mint - 12 cioccolatini (200gr) nr 3,00% 24,0000 8 ® ® ® Revisione impegni
Creazione auto SBL
Rintracciabilita’
INote Valore impegni Valore scarichi
SML Sospesi Ulteriori dati
Calendario @ sostituise 5 F&0 5 Conferma 0] ok X Annulla
MP ramo

NOTA BENE: Per un prodotto finito Completato e caricato a magazzino, nel dettaglio di riga oltre allo stato C -Completato
apparira l'icona del pallino verde:

Dettaglio: AFTER After Mint - 12 doccolatini (20091)

Numero Data Scad Ordine Lotto Scadenza Quantita' IM DL ST SL S Fase Codice PF padre
Ripesiziona a fase
Al dati
Note

Revisione impegni

Rincraccisbilica’

Rf.ori RIEPF/Padre  Mag Disponibile Esistenza___Valore impegni __Valore scarich
K 10y 0 1 989,0000 1.181,0000 41,5176 41,5176

Stato PF Completato

informazioni [ =™ o ok
riga

OPERAZIONE - Tipo di operazione da eseguire.

Se si immette un numero da 1 a 99 questo indica la fase di avanzamento per la riga in esame. Verra generato un documento SL con
tutti gli articoli MP prelevati dall’archivio impegni o dalla scheda tecnica.

Altrimenti si puo immettere CL, (Carico di Lavorazione). In questo caso verra generato un documento CL per il PF della riga. Se la
riga non era a fase 99, verra creato anche il documento SL, relativo alle rimanenti fasi. Se nella BL erano stati inseriti dei residui di
scarico, verra generato anche un documento SL, per le MP lasciate residue da scarichi precedenti.

Non inserendo niente in questo campo non verra avanzata la riga in esame.

Se lariga ¢ gia stata caricata, effettuato CL, le uniche operazioni ammesse sono quelle specificate nei tasti funzione attivi, e le stampe “OP:
T” relativa al PF e non alle MP

Se ci si trova un in PL, I’avanzamento della riga ¢ bloccato, poiché un PL ¢ solo una collezione di righe, in previsione di un futuro lancio di
produzione, le uniche operazioni ammesse sono quelle specificate nei tasti funzione attivi.
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Se ¢ attiva la gestione dei lotti sul campo € attivo il tasto funzione Sh+F12 per la rintracciabilita dei lotti.
TASTI FUNZIONE DETTAGLIO

F2

Elenco delle fasi di lavorazione appartenenti a ciascuna DBP.

NOTA BENE: Il tasto si attiva quando il cursore € posizionato sul campo “Fase”. L’elenco non ¢é il risultato dello sviluppo della
distinta base ma della lettura della stessa.

X
| QAVEHEG &
1 TEMPERAGGIO
2 RIEMPIMENTO
3 CONFEZIONAMENTO
4 IMBALLAGGIO
o seleziona X Annulla

Sh+F7 Permette di variare il codice cliente per la riga corrente. Se la BL ¢ gia stata impegnata, gli impegni non subiscono aggiornamenti.

Sh+F2

Attivo solo in revisione della riga.

NOTA BENE: Quando da codice contratto é attivo il modulo “Abilitazione IF Technology” e la riga di prodotto finito in bolla di
lavorazione si trova in stato “I — In produzione” [ 'utente non ha la possibilita di modificare il “Cliente”.

permette di variare la data di scadenza della riga in esame. Attivo solo in revisione della riga.

NOTA BENE: Quando da codice contratto é attivo il modulo “Abilitazione IF Technology” e la riga di prodotto finito in bolla di
lavorazione si trova in stato “I — In produzione” ['utente non ha la possibilita di modificare la “Data scadenza”.

F3 Valore di scarico / Codice Prodotto Finito.

'Valore scarico/codice PF/lotto X

Valore impegni
Valore scarichi

Nota
Codice PF ARTPF Articolo PF =
ID Lotto 0

Escludi da OdP

+ ok X annulla

VALORE IMPEGNI - In presenza di scarichi di riga permette di variare o azzerare il valore dello scarico generato dal file degli
impegni. Attivo solo in revisione della riga.

VALORE SCARICHI - In presenza di scarichi di riga permette di variare o azzerare il valore dello scarico generato dai
movimenti dei documenti SL. Attivo solo in revisione della riga.

NOTA BENE: Il valore registrato & sempre gestito con il numero dei decimali prezzi, & puo essere differente dal totale
del documento, la cui valorizzazione avviene con due decimali

NOTA - 60 Caratteri di nota legata al prodotto finito. Tale campo pud essere utilizzato a livello di sprix e stampe della produzione.
Se la nota inserita ¢ preceduta dal carattere “.”, questa verra riportata sul documento CL, generato dall’avanzamento di produzione,
nella riga che precede quella del prodotto finito a cui € associata tale nota.

CODICE PF - Inserito un codice articolo, obbligatoria la presenza di una distinta base principale, permette di modificare il codice
precedentemente inserito, tramite la pressione del tasto funzione F10. Se ’articolo ¢ collegato ad un Ordine Cliente viene
modificato anche il codice sulla riga dell’ordine, vengono disabilitati i menu sino alla conferma totale della bolla di lavorazione.
Confermata la bolla vengono aggiornati tutti i progressivi di magazzino. Confermato il cambio del codice del prodotto finito viene
visualizzata una finestra di messaggi che informa del cambio del codice del prodotto finito.

Informazioni

NOTA BENE: La modifica del codice articolo non produce nessun effetto sulle Materie Prime impegnate precedentemente,
presenti nella Bolla di Lavoro. Nel caso si vogliano rimpegnare le Materie Prime, occorre operare con l’apposita funzione.

Se viene cambiato il codice prima dell’impegno o prima dello sviluppo della Distinta Base verra elaborata la distinta base
del nuovo codice immesso.
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F3 Forza cambio PF: L’utente ha la possibilita di forzare il campo “Codice PF” e modificare il codice articolo.

NOTA BENE: Il tasto é attivo successivamente al primo scarico generato e solo se !’articolo PF si trova nella
bolla di lavorazione principale. Inoltre, se lo stato di riga é “I — In produzione” il seguente tasto non é mai attivo.

In caso di modulo CdG attivo, la finestra presenta dei nuovi campi gestiti come mostrato nella seguente finestra:

‘Valore scarico/codice PF/commessa/lotto X

Valoreimpegni |
Valore scarichi

Nota
Codice PF AFTER After Mint - 12 cioccolatini (200gr) E

Commessa
Area

ID Lotto 0

Escludi da OdpP

+ 0k X Annulla

COMMESSA - Codice commessa legata alla riga del prodotto finito. Se la riga risulta collegata ad un ordine cliente il dato sara di
sola visualizzazione, poiché verra ereditata I’informazione dall’ordine cliente, altrimenti risultano attivi i tasti funzione F2, F3 per
la ricerca del codice.

AREA - Codice area legata alla riga del prodotto finito. Se la riga risulta collegata ad un ordine cliente il dato sara di sola
visualizzazione, poiché verra ereditata I’informazione dall’ordine cliente, altrimenti risultano attivi i tasti funzione F2, F3 per la
ricerca del codice.

ID LOTTO - In caso sia attiva la gestione dei lotti viene riportato 1’eventuale identificativo di lotto collegato al prodotto finito.

ESCLUDI DA ODP - Se da codice contratto € attivo il modulo “Abilitazione IF Technology” 1’utente ha la possibilita di indicare,

apponendo apposito flag v, se la riga di articolo PF deve essere esclusa dalla generazione dell’ordine di produzione (OdP). Il
campo puo essere pilotato dallo stesso parametro presente in testata della bolla di lavorazione.

F4 Permette di modificare la quantita della riga in esame. Attivo solo in revisione della riga, e solo se ci si trova alla fase 99, o non sono stati
effettuati gli impegni e non si & ancora iniziato gli scarichi. Se eseguito quando la riga ¢ a fase 99, questo non comporta la
variazione degli scarichi gia effettuati.

NOTA BENE: in caso di riga collegata ad un Ordine cliente modificando la quantita sara modificata anche la quantita sulla riga
dell’ordine. Quando da codice contratto e attivo il modulo “Abilitazione IF Technology” e la riga di prodotto finito in bolla di
lavorazione si trova in stato “I — In produzione” [ 'utente non ha la possibilita di modificare la “Quantia”.

Nei Parametri Di Produzione dei Dati Aziendali & disponibile il parametro MODIFICA QUANTITA' DI RIGA, questo
parametro viene considerato solo nella bolla di lavorazione ad accesso diretto, non a quella a lista. Impostando a S questo
parametro risultera possibile modificare la quantita del prodotto qualunque sia lo stato di avanzamento della bolla e
indipendentemente dagli eventuali impegni. In caso di riga collegata ad un ordine cliente modificando la quantita sara
modificata anche la quantita sulla riga dell’ordine.

NOTA BENE: in ogni caso, modificando la quantita del prodotto, la procedura non aggiorna nulla nella bolla di
lavorazione salvo le quantita modificate (in particolare non sara eseguito l’aggiornamento automatico degli eventuali
impegni).

SE ATTIVA LA GESTIONE DEI LOTTI:

Sh+ F12 Apre la finestra di seguito illustrata. Si ha la possibilita di assegnare un codice lotto alla riga di dettaglio sulla quale si &
posizionati, per la quantita espressa. Non & possibile assegnare piu codici lotto per la stessa quantita.

Conoscendo il codice lotto interno (id lotto), € possibile richiamarlo direttamente indicando il numero id preceduto dal
carattere cancelletto (#) seguito da conferma con Invio. Ad esempio “#6494” Invio.

Dichiarando la dicitura “AUTO” in automatico la procedura creera un nuovo codice lotto che sara assegnata alla riga del
prodotto finito. Nel caso in cui il codice lotto € gia presente si potra modificare la relativa anagrafica, oppure attivare la
rintracciabilita del lotto nei documenti.
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| Lotto Y B3 X
aa =
Esistente Disponibile Rintracciabilita' lotto

QRice Tutt QRice v X

In caso di articolo movimentato, cioe se il codice del prodotto finito & stato impegnato o movimentato ad una qualunque
fase, la pressione del tasto attiva la maschera precedentemente illustrata, per 1’assegnazione del codice del lotto.

NOTA BENE: Quando da codice contratto é attivo il modulo “Abilitazione IF Technology” e la riga di prodotto finito
in bolla di lavorazione si trova in stato “I — In produzione” I'utente non ha la possibilita di inserire il “Lotto”.

F5 Permette di raggruppare, dove possibile, le righe della finestra attuale:
— Lariga non deve essere collegata;
—  Stesso cliente, o nessun cliente;
Stessa data di scadenza;
La quantita totale non ecceda il massimo ammesso per riga.
— Il campo degli ulteriori dati della DBP, "Gest.coll.PF SML" deve essere impostato ad "N"

NOTA BENE: Se I'operazione é diversa da quella di scarico la funzionalita viene disabilitata

NOTA BENE: in presenza di lotti & consigliato avere la tracciabilita PF sempre attiva in BL. Senza questa gestione attiva, non avendo in
fase di CL i riferimenti alla riga dell’OC, non é possibile assegnare correttamente i lotti, vengono impostate correttamente le quantita ma
non il codice del lotto che potrebbe essere sempre lo stesso.

F6 Nel caso il PF sia a taglie, visualizza le quantita suddivise per taglia. Questo tasto funziona in modalita On/Off, cioé la suddivisione per
taglia rimane attiva, anche spostandosi sulle righe, finché non si preme nuovamente tale tasto.

F7 Permette di spezzare la quantita di riga, suddividendo in due righe le quantita totali. Se si tratta di una riga collegata ad un OC, anche
quest’ultimo viene fisicamente spezzato, viene richiesta la quantita. Attivo solo in revisione della riga. Se I’operazione impostata &
“M” o “R” il tasto funzione ¢ disabilitato, onde evitare operazioni anomali nella bolla di lavorazione.

NOTA BENE: lo spezzariga non mantiene eventuali lotti impostati in revisione impegni.

NOTA BENE: creata una bolla di lavorazione e le relative sotto bolle, se in una di esse si esegue lo spezza riga, verranno
spezzate tutte le righe nelle sotto bolle successive che dipendono da quel prodotto finito(semilavorato). Se successivamente
si va nella bolla principale e si esegue lo spezza riga del prodotto finito questo avra ripercussioni anche per quel
semilavorato che precedentemente era stato spezzato. In Caso di Articoli in cui la quantita & espressa senza decimali se
durante [’esecuzione della funzione non si potra eseguire lo spezza riga un messaggio avvisera della mancata esecuzione.

ATTENZIONE: a differenza dello spezzamento riga in fase di collegamento, tasti F8 e F11, se la riga ha la doppia
quantita, questa viene mantenuta.

F8 Permette di variare il codice del PF padre, cio¢ il codice del prodotto che influisce sulle condizioni di tipo ‘A’ nello sviluppo della DBP.
Attivo solo in revisione della riga.

Sh+F3  Effettua la cancellazione della riga. Ne viene richiesta la conferma come mostrato nella maschera successiva;

V'si o No

Se si tratta di una riga collegata ad un OC, quest’ultima viene scollegata. Attivo solo in revisione della riga. In caso di presenza di
semilavorati sospesi se il relativo parametro & impostato ad "S" verranno cancellati anche quest'ultimi, se il parametro ¢ impostato
ad "R" verra richiesta la cancellazione come mostrato nella maschera successiva.

Vvsiod No

Se per i semilavorati sospesi erano state generate le sottobolle, queste non vengono cancellate a meno che non si attivi il parametro di
produzione “Cancella SML sottoBL”. Se tale parametro € impostato a "S" verranno cancellate anche le sottobolle; se il parametro &
impostato a "R" sara visualizzato il messaggio di richiesta conferma.
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v'si d No

Sh+F5 Questo tasto funzione permette di revisionare o inserire gli impegni. Vengono letti gli impegni gia registrati, quindi gli
eventuali impegni dei nuovi prodotti inseriti non verranno visualizzati, lo saranno una volta confermata la BL. Posizionati sul
dettaglio della bolla di lavorazione verranno mostrati gli impegni relativi al prodotto finito cui la riga fa riferimento (vedi capitolo
Produzione — Bolle di Lavorazione — REVISIONE IMPEGNI)

SH+F6 Permette di collegare/scollegare, su righe gia esistenti in Bolla di Lavorazione, righe ordini clienti di tipo “S” (sospese). Nel caso di
collegamento la riga ordine di tipo “S” viene trasformata in “L” (Lavorazione) mentre per scollegamenti da “L” a “S”. Se la riga
corrente ¢ collegata ad un OC consente di scollegarla, viene richiesta la conferma tramite 1’apertura di una finestra.

v'si d No

Impostato il valore ad “S” viene aperta un’ulteriore videata che permette di impostare lo stato della riga dell’ordine

Il Causale riga annullata

Elenco Vv 0k

STATO RIGA - Immettere lo stato con cui dovra essere impostata la riga OC appena scollegata: “” Sospesa “B”' Bloccata “N”
Annullata, in quest’ultimo caso richiede anche la causale

CAUSALE RIGA ANNULLATA — Immettere la causale di annullamento della riga un valore compreso da 1 a 255

NOTA BENE: Non viene cancellato il riferimento al Cliente (puo essere cancellato in un secondo momento). Non vengono
aggiornati gli impegni e quindi eventuali particolarita legate al Cliente vengono mantenute.

ATTENZIONE: dopo aver eseguito un collegamento e/o scollegamento per uscire dalla “BL” si deve confermare il
documento. Se invece la riga corrente & in produzione per il Magazzino & possibile collegarla con righe OC sospese. In
questo caso si apre una finestra di selezione, ordinata per data scadenza, di cio che é in ordine dell’articolo corrente con
possibilita, premendo il tasto INVIO, di visualizzarne il dettaglio. In quest 'ultimo caso é possibile, sempre premendo INVIO,
collegare alla riga corrente la riga dell’OC.

NOTA BENE: Se la quantita della riga ordine € maggiore di quella in produzione il programma chiede di spezzare la riga
OC. Se la quantita é minore viene spezzata la riga della BL. Queste operazioni non aggiornano l’archivio impegni.

In presenza di OC da collegare si apre una videata con la lista delle quantita del prodotto finito ordinata per data di scadenza.
Righe d'ordine X
Scadenza Um Quantita]

10/10/2020 nr 10,00

Dettaglio
Jd g

Tutto righe

X Annulla

scelta la data verra proposta un’altra videata con il dettaglio della riga relativo all’ordine del cliente.
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Sh+F8

Sh+F11
F10
F11

Righe da collegare articolo MON-CTX14 =
Um Quantita’ Cliente/fornitore Nr.docum Data doc
20/09/20 nr 1,00 201.00006 Aziende Rossi Spa 1/3 25/08/20
Varia data Divisione Visualizza CollLOC/inser.
scadenza riga documento rigaBL riga X Annulla

Se la quantita del PF immesso nel corpo della BL ¢ uguale a quello dell’ordine cliente la riga viene collegata, e nell’ordine cliente
lo stato della riga viene impostato a “L” in lavorazione, se invece la quantita dell’OC ¢ minore di quella della riga della bolla di
lavorazione, quest’ultima viene spezzata, con ’inserimento della differenza del’OC. Nel caso la quantita dell’OC sia maggiore di
quella della riga della BL, il programma avvisa che non potra agganciare I’OC. Si attivano altresi due tasti funzione “F4” per il
cambio della data di scadenza, “F5” per spezzare la quantita dell’OC, “F7” permette di visualizzare il documento OC.

Visualizza le note del PF:

“Note dbp/descrizioni oc X

>
Annotazioni Distinta Base
RECUPERO MATERIALE DAL MAGAZZINO
Attenzione agli stampi
Carico massimo 40Kg

1< >l

X Continua

Attivata la funzione viene visualizzata la videata precedentemente illustrata nella quale sono elencate le note sia dell’ordine cliente
se la riga della bolla di lavorazione ¢ collegata ad un ordine sia le note inserite nelle fasi della DBP del PF. Viene inoltre
visualizzata la “descrizione variata dell’articolo” (quindi non la descrizione anagrafica, ma quella variata manualmente sull’ordine).

Sono attivi i tasti funzione:
F5 Stampa i dati visualizzati;
Invio Per chiudere la finestra.

Vedi operativita del tasto specificata precedentemente.

Conferma del dettaglio immesso.

Attiva o disattiva (ON/OFF) la visualizzazione delle seguenti finestre:
Descrizione del cliente;

Annotazioni del cliente;

Il valore scaricato per la riga.

In basso, nella finestra, viene visualizzata ’esistenza e la disponibilita del PF corrente; mentre nell’angolo inferiore, della finestra della
testata, il numero della BL padre della riga, il numero seguito da 4 trattini indica che siamo posizionati nella BL principale.
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RINTRACCIABILITA DOCUMENTI IN BL

Sia nel campo data bolla che sul campo Fase del dettaglio del prodotto finito premendo il tasto funzione Sh+F12, e possibile attivare la
rintracciabilita dei documenti emessi da BL. Attivata la funzione viene visualizzata la maschera di seguito illustrata:

Numero Data Scad Ordine Lotto Scadenza Quantita' IM DL ST SL S Fase
479 23/10/2023 50,0000 v v v v C ]
B E X
l Lotto
QyBES
203.0000 19/10/2023 19/10/2023 SL 112 479 23/10/2023
203.0000 19/10/2023 19/10/2023 SL 113 479 23/10/2023
203.0000 19/10/2023 23/10/2023 CL 1/86 479 23/10/2023
o 203.0001 19/10/2023 478 19/10/2023
(] 203.0002 19/10/2023 476 19/10/2023
o 203.0003 19/10/2023 475 19/10/2023

1. 1 (J\llsuallzza X Chiudi
documento

Stato PF Completato

Codice lotto 20231023001

Sono attivi anche i seguenti tasti funzione:
F4 Anagrafica lotto Visualizza ’anagrafica del lotto del componente;
Invio Esegue la “Visualizzazione documento” posizionandosi sulla riga del documento o esplodere
I’elenco dei documenti di avanzamento della sottoBL se da BL 0 viceversa.
Esc Annulla chiude la finestra del dettaglio del documento:

Rintracdiabilita’ documenti X
[T5ole e Bl [Dote b

QATYHEES
=) 203.0000 19/10/2023 479 23/10/2023
203.0001 19/10/2023 19/10/2023  SL 171 478 19/10/2023
203.0001 19/10/2023 19/10/2023 CL 1/85 478 19/10/2023

Jd Visualizza X Chiudi
documento

Questo & permesso per un massimo di tre interrogazioni consecutive alla quarta verrebbe mostrato il messaggio “Visualizza movimenti per
BL, raggiunto massimo chiamate”.

Si dovra quindi chiudere le visualizzazioni precedenti e ripartire la nuovo punto interessato.

REVISIONE IMPEGNI

Premendo il tasto funzione Sh+F5, dalla testata o dal corpo della BL, € possibile revisionare o inserire gli impegni, ma solo quelli registrati
su disco, e non quelli che verranno creati, eventualmente, alla conferma della BL, quindi se, nella BL, si stanno inserendo dei nuovi prodotti,
verranno visualizzati solo quelli gia impegnati precedentemente, € non quelli che deriveranno dall’impegno dei nuovi prodotti inseriti.

Le materie prime vengono presentate a video divise per:
codice PF (al contrario, se si effettua un avanzamento di produzione i documenti SL raggruppano per codice tutte le MP di tutte le
righe di PF avanzate di fase)
—  codice articolo
— numero di fase in cui sono utilizzate in scheda tecnica
— magazzino (ne consegue che due MP con codice uguale inserite nella stessa fase dello stesso magazzino sullo stesso PF non sono
accettate)

NOTA BENE: se sviluppando la distinta base del prodotto finito € presente un componente inserito due volte, anche con
indici diversi, verra scritto il componente con la somma delle quantita.

Attenzione, non € possibile utilizzare, nella stessa fase, un articolo con quantita sia unica che con doppia quantita, o, se tutti con doppia
quantita, con parti fisse diverse:

L ARTICOLO L |nr 5,00 | 150,001 1]
L ARTICOLO L Inr 2*3,00 | 150,001 1]
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Quanto sopra non &

L

ammesso, e quindi verra trasformato in:

ARTICOLO L Inr 11,00 | 150,001 1]

Nella parte alta, vengono visualizzati i dati, del PF relativo alla MP corrente, cosi come appaiono nella BL.

€3 X
Dettaglio
AYBEE
1 1 3 SCA-NEUTRA Scatola neutra pz 210 ® Urgente 1,1838 ® Merdi Articolo
1 1 3 LAVORESTE1 Lav. esterna Macchina hr 4,200 29/05/2023 5,0000 @ Lavorazione
2 1 3 SCA-NEUTRA Scatola neutra pz 9 ® 30/05/2023 1,1838 & Merdci Totali
2 1 3 LAVORESTE1 Lav. esterna Macchina hr 0,180 29/05/2023 5,0000 @ Lavorazione
4 1 3 SCA-NEUTRA Scatola neutra pz 60 30/05/2023 1,1838 ® Merd
4 1 3 LAVORESTE1 Lav. esterna Macchina hr 0,120 29/05/2023 5,0000 @ Lavorazione
5 1 3 LIEVITODIBIRRA Lievito di birra fresco gr 6000 01/06/2023 0,0002 ® Merdi
5 1 3 ACQUA Acqua minerale naturale ml 3000 01/06/2023 0,0001 ® Merci
5 1 3 FAR/7CM Farina 7 cereali e semi ar 24000 01/06/2023 0,0009 8 SML Merd
5 1 3 LAVORAUTO1 Lav. automat. Macchina mn 15 01/06/2023 0,0833 @ Lavorazione .
5 2 3 SALE Sale fino gr 400 01/06/2023 0,0002 ® Merdi 1(
5 2 3 ZUCCHERO Zucchero semolato qr 28000 01/06/2023 0,0003 ® Merci <
5 2 3 BURRO Burro kg 50 01/06/2023 1,3459 @ Merd
5 2 3 TUORLO Tuorlo d'uovo kg 8,0000 01/06/2023 1,6713 ® Merci >
5 2 3 ALBUME Albume d'uovo kg 14 01/06/2023 1,0288 ® Merci %
5 2 3 LATTE Latte Fresco ml 30000 01/06/2023 0,0006 @ Merci )
5 2 3 FAR/7CM Farina 7 cereali e semi ar 116000 01/06/2023 0,0009 B SML Merd o
5 2 3 LAVORAUTO1 Lav. automat. Macchina mn 15 01/06/2023 0,0833 @ Lavorazione "
5 3 3 CACELLA Cella lievitazione hr 8 01/06/2023 0,0080 ® Spesa -
5 4 3 LAVORRIEM1 Lav. rimepimento Macchina mn 4 01/06/2023 0,0833 @ Lavorazione -
5 4 3 CR002065LI crema limone kg 36 249 01/06/2023 0,0015 ® Merci 2
5 4 3 LAVORGENE1 Lav. generica Macchina mn 3 01/06/2023 0,0833 @ Lavorazione :
5 4 3 FIFORNO Forno cottura multipiano mn 20 01/06/2023 0,0001 ® Spesa N
1 Nuovo (T Duplica ¥ :::;':mﬂ (S stampa @ sostituisci ‘;i‘;g"a 1 Elimina £ Modifica X Chiudi

NOTA BENE: Se [’accesso a bolla di lavoro é diretto ed € attivo il parametro di produzione “Gestione lotti negli impegni”,

viene visual

izzata la nuova revisione impegni.

Aprendo la “Revisione impegni” da bolla di lavoro ¢ attivo il tasto “Assegna lotto” (tasto F7), che permette di assegnare automaticamente i
lotti a tutti componenti che gestiscono tali dati secondo la regola di prelievo definita nell’ impostazione lotto dell'articolo.

Per approfondiment

F3 Possibil
finestra:

i si rimanda al capitolo del manuale di produzione “Revisione Impegni”.
Tasti funzione

ita di sostituire/variare massivamente dati degli impegni; alla pressura del tasto “Sostituisci” si attiva a video la seguente

X

Filtro
Riferimento PF
Sequenza lavoro
IMagazzino
Codice MP

Da scadenza

A scadenza

Urgenti -

Sostituisci

Scadenza riga Urgente

Tipo variazione - Quantita'

Prezzo Depositato -
Evidenza - Indice

Escludida DL - Escludida SL -

Elenco ~ 0ok X Annulla

QUANTITA - Si avra la possibilita, di sostituire la quantita per i codici articolo elaborati in base ad un valore di
uguaglianza “=", o in base ad una percentuale “%” , oppure di sommare “+” alla quantita espressa un determinato valore.

Alla conferma con il tasto F10, verranno riportate le variazioni sulle MP presenti a video

Shift+F6

Visualizza i totali impegni per magazzino.
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X
articolo i Esistenza Disponibile Mag Totali per codice articolo
{ MP-ORE Ore di lav Hr 0,00 -2,00 2
MP-1234 Stampo in Sc 0,00 -10,00 2
MP-SCVI Schedages nr -32,00 -172,00 1
MP-MCAMO M.consumo  nr -16,00 -101,00 1
MP-CDATIM Cavo dati nr 10,00 -16,00 -91,00 1
MP-SPE Spese acce nr 30,00 Articolo senza progressivi
MP-VARI Componenti  NR 30,00 -58,00 -283,00 1
MP-TCMON Tasti cont nr 10,00 -16,00 -91,00 1
MP-TC14 Tubo catod nr 10,00 -14,00 -59,00 1
LAVORASS Assemblagg  hr 1,50 -2,40 -13,65 1
MP-IMB Scatola im NR 10,00 -19,00 -109,00 1
MP-CALIM Cavo alime nr 10,00 -16,00 -91,00 1
LAVORIMB Imballaggi hr 3,00 -4,80 2630 1
MP-1234 Stampoin  Sc 2,00 -20,00 8700 1
¥
B X s

Attivata la finestra all’interno di essa ¢ attivo il tasto dei totali dove se I'impegno di uno stesso componente ¢ su pill magazzini viene
riportata la dicitura illustrata :

F5 Visualizza i totali raggruppati per articolo.

X
[Codice e descrizione articolo Quantita' Esistenza Disponibile Mag|
MP-ORE Ore di lav Hr 2,00 0,00 -2,00 2
MP-1234 Stampo in Sc 12,00 Raggruppa piu' magazzini
MP-SCVI Schedages nr 20,00 -32,00 -172,00 1
MP-MCAMO M.consumo nr 10,00 -16,00 -101,00 1
MP-CDATIM Cavo dati nr 10,00 -16,00 -91,00 1
MP-SPE Spese acce  nr 30,00 Articolo senza progressivi
MP-VARI Componenti  NR 30,00 -58,00 -283,00 1
MP-TCMON Tasti cont nr 10,00 -16,00 -91,00 1
MP-TC14 Tubo catod  nr 10,00 -14,00 -59,00 1
LAVORASS Assemblagg  hr 1,50 -2,40 -13,65 1
MP-IMB Scatola im NR 10,00 -19,00 -109,00 1
MP-CALIM Cavo alime nr 10,00 -16,00 -91,00 1
LAVORIMB Imballaggi hr 3,00 -4,80 -26,30 1

A
2
& X oo

Sh+F3 Cancella la riga corrente, non viene richiesta la conferma per la cancellazione della riga.

F11  Stampa impegni: tramite questo tasto funzione l'utente ha la possibilita di stampare gli impegni di lavorazione che sta
revisionando. Attivata la funzione viene visualizzata la maschera di seguito illustrata:

X

[}
¢ Modulo distampa -IMPBLLO Impegni BL con lotti =

)

£ Elenco
V ok X Amnulla

i

stampe

MODULO DI STAMPA — Non inserendo nessun modulo personalizzato verranno stampati gli impegni di lavorazione come si
seguito riportato.
Esempio di stampa

11/06/1995 LISTA IMPEQNI PER BOLIA N:9.0 Pag. 1
DBP D.B.P. ELETTRONICA S.R.L.

N.riga Codice e descrizione articolo w quantita’ Prezzo FS Rif.Pf E Indice esistenza disponibile
1) MP-TEDB TEIATO NOTEEOK RI34  nr 1 120.000 1 1 0 -13
2) MP-TS353 TASTIERA BER NOIEEOCK  nr 1 20.000 1 1 0 -13
3) MP-TRAK646 TRACKEALL NOTEBOCK nr 1 120.000 1 1 0 -13
4) MPATINS MATER.CONSUMD PR NOOTEEn: 3 100.000 1 1 0 -39
5) MP-CRE CRE DI LAVRO nr 4,00 120.000 1 1 -3,00  -374,00
6) MP-SFE SPESE ACCESSORIE nr 4,00 1.000 1 1 Articolo senza progress.
7) SIABRBA343  M/B PENTTUM PER NOTEBOCKnr 1 1.200.000 1 1 0 -12
8) MP-ALINOT ALIVENTATORE, INT.NOTEBOOn: 1 600.000 1 1 0 -13
9) MP-J0Y JOYSTICK INOOREORAIO 1 20.000 1 1 0 -13

10) SL-SCAUDIO SEZIONE AUDIO NOTEEOCK MR 1,00 450.000 2 1 0,00 -12,00
11) MP-CDRAX CD ROM 4% PER NOTEEOOK nr 1 350.000 2 1 0 -13
12) MP-BATNBL2 BATTERIA NI-NH  NOTEEOCKnT 1 320.000 2 1 0 -13
13) MP-CRE CRE DI LAVRO nr 2,00 120.000 2 1 -3,00  -374,00
14) MP-SPE SPESE ACCESSORIE nr 4,00 1.000 2 1 Articolo senza progress.
15) Mp-TELDS TEIATO DISPLAY NOTEBOCK nr 1 20.000 3 1 0 -13
16) Mp-DSTET DISPLAY TFT NOTEBOK  nr 1 1.320.000 3 1 0 -8
17) MP-CRE CORE DI LAVRO nr 1,00 120.000 3 1 -3,00  -374,00
18) MP-SPE SPESE ACCESSORIE nr 1,00 1.000 3 1 Articolo senza progress.
19) CPU-5861-166  PENTIUM 166 INTEL nr 1,00 1.131.33% 4 1 cru 0,00 -8,00
20) FDMI3 DISK [RIVER MITSIML 3,5"nr 1,00 34.500 4 1 FLOPPY 0,00 -13,00
21) 18R SIMF164 ABXR TNS  nr 2%1,00 254.360 4 1 MEMRIR 0,00 -16,00
22) MP-CRE CORE DI LAVRO nr 3,00 120.000 4 1 -3,00  -374,00
23) MP-SPE SPESE. ACCESSORIE nr 2,00 1.000 4 1 Articolo senza progress.
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F4

24) HD-Q0-1,6 HARD.DISK. CONNER 1, 6GB nr 1,00 433.000 4 1 HDD 0,00 -8,00
25) MP-ETIC ETICHETTA D.B.P. nr 1,00 1.500 4 1 E ETIGHEIT 0,00 -11,00
26) MP-CRE ORE DI LAVORO nr 4,00 120.000 5 1 -3,00 -374,00
27) MP-SPE SPESE ACCESSORIE fr 2 40 5 1 Articolo senza progress.
28) MP-IMB SCATOLA IMBALIAGGIO NR 1,00 05 1 -1,00 -76,00

5 1 0,00 -39,00

29) MP-MANNOT MANUALISTICA NOTEBOOK — NR 3,00 0

Utilizzando invece il modulo di stampa la figura di seguito illustrata mostra un esempio:

x|
Descrizione Modulo App
- Impegni BL con lotti -IMPBLLO
- Impegni Bolla di Lavorazione -IMPEGBL
- Totale impegni per articolo -IMPATOT
d seleziona XX Annulla

L'utente ha la possibilita di impostare il layout desiderato.

NOTA BENE: I'ordinamento della stampa dipendera dal filtro di ordinamento impostato per gli impegni. Si rimanda
all'apposito capitolo per I'uso della funzione "Filtro Ordinamento Impegni"

Nuovo impegno

Campi d'immissione

PF (Riferimento al prodotto finito) — da immettere nella seguente forma:
RD RES_DL residui di deposito;
RS RES_SL residui di scarico.

Da 1 a 999999 Identifica il numero del PF all’interno della BL a cui fare riferimento.

E attivo sul campo il tasto F2 il quale visualizza una lista dei Prodotti Finiti presenti nella bolla di lavorazione come mostrato della
figura di seguito illustrata.

Selezione PF X
RifPFE | Codice PF Scad.0C___scad PF___|Quantita’ | _____ |
[ Qvaee
RES_DL Residui di deposito
RES_SL Residui di scarico
1 MON-CTX14 Monitor 14" ctx Prod. Mag. Urgente 15,00
d ok X chiudi

Sono riportati il numero di riferimento, il codice e la descrizione del prodotto finito, il numero la data e la scadenza dell’ordine a
cui fa riferimento e la scadenza del prodotto finito. Se il prodotto finito non & collegato ad un ordine cliente e presente la scritta
“Prod. Per Mag.”. Non inserendo la fase di utilizzo della MP, ¢ possibile inserire solo residui in questo campo, quindi RD o RS.
Legando gli impegni ad ogni singolo PF, avanzando la produzione solo di alcuni dei PF presenti in bolla, verranno scaricate le sole
MP relative a questi PF.

MAGAZZINO - Magazzino su cui é stata impegnata la MP. Viene inserito in questo campo il Magazzino MP scritto sulla BL
quando si impegna questa MP. Viene utilizzato come magazzino di destinazione se si effettua un deposito, operazione “D” sulla
BL. Viene utilizzato come magazzino di prelievo MP per lo scarico, operazione “S”, sulla BL. E attivo il tasto F2 per la scelta del
magazzino.

DATA SCADENZA IMPEGNO - Di default come data di scadenza degli impegni viene assunta la data di scadenza della riga PF
a cui si riferiscono. Questo campo consente di modificarla.

CODICE E DESCRIZIONE ARTICOLO - codice del componente impegnato o da impegnare.

UM - unita di misura con cui € espressa la quantita. Se l'articolo viene trattato con 1’Unita di Misura secondaria, i progressivi di
magazzini sono comungque movimentati in base all'unita di misura primaria secondo il coefficiente di conversione dell'articolo. E
attivo il tasto F2 per il cambio dell’unita di misura.

QUANTITA — quantitd impegnata per il componente. La quantita inserita in questo campo diventa la nuova quantita da
impegnare, verra disimpegnata quella precedentemente impostata. Nel campo puo essere anche impostata una quantita a colli che
verra mantenuta in tutti i documenti che verranno generati dalla bolla di lavorazione.

NOTA BENE: per i documenti di tipo “CL” se si modifica questa quantitd non cambia quella del PF presente
nella BL e di conseguenza per eventuali ordini Clienti collegati, non cambia la quantita sull'ordine. Non viene
neanche gestito il campo successivo in quanto non é possibile gestire i residui sul documento “CL”. Se si intende
effettuare un caricamento parziale del PF occorre effettuare uno “Spezzamento riga” direttamente dalla BL. Per i
documenti di tipo “SL” o “DL” se si modifica la quantita e si immette il carattere “R” nel campo successivo la
riga viene spezzata, impostando a residuo la differenza della quantita impostata con I'originale. Nel caso non si
immetta il carattere “R” viene persa la quantita originale e resta solo quella immessa senza gestione dei residui.
In “revisione impegni”,
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PREZZO - prezzo unitario del componente in valuta di gestione. 1l valore proposto in questo campo dipende dalla scelta effettuata
per il parametro di produzione “Scarica costo materie prime”. Se al momento dello scarico il campo “Prz” nella testata della BL &
impostato a “S”, nell” SL saranno proposti, per le materie prime, gli stessi prezzi presenti in “Revisione impegni”. Sul campo sono
attivi i seguenti tasti funzione:

F3  Visualizza in una finestra i prezzi di vendita dell’articolo. Selezionando il listino interessato sard possibile effettuare la
scelta del prezzo desiderato.

| Listini Y X
Qe@

5 CINQUE 45,945 56,053
2 DUE 27,461 33,502
9 NOVE 53,870 65,721
8 0TTO 50,700 61,854
4 QUATTRO 2,475 3,020
6 SEI 44,360 54,119
7 SETTE 47,530 57,987
3TRE 38,025 46,391
1 UNO 34,850 42,517
d ok X Annulla

F4 Visualizza in una finestra i prezzi di costo dell’articolo. Selezionando il costo interessato sara possibile effettuare la
scelta del prezzo desiderato.

X
Costo ultimo 0,4622
Costo standard 0,4622
Prezzo d'inventario 0,3269
Prezzo medio di carico 0,0000
Prezzo medio ponderato 0,3269
Prezzo medio di scarico 0,0000
Costo unitario impegni 0,3266
Costo unitario scarico 0,3266

Jd ok | X Annulla

F6 Inserisce nel campo prezzo il valore del costo calcolato nella sotto bolla di lavorazione se presente all’interno
dell’archivio. Nel caso la bolla di lavorazione del semilavorato sia stata cancellata viene visualizzata una finestra che
indica I’assenza del costo del prodotto finito semilavorato.

Attenzione hd

f Prezzo semilavorato in sotto BL, a zero.

X chiudi

FASE — numero della fase che ha generato I’impegno. Inserendo in questo campo il valore “blank”, la MP corrispondente non puo
essere utilizzata nell’avanzamento della bolla per fase, diventa quindi una MP residua, RES SL. o RES DL, che dovra
obbligatoriamente essere specificata, per scarichi o depositi successivi. Inserendo un nuovo articolo, il programma lo considera
automaticamente come residuo. Il tipo del residuo scarico o deposito, & dato dal campo successivo.

DEPOSITATO S/N — Identifica se la MP ¢ stata depositata con documento DL da altro magazzino oppure no. “S” Merce
depositata sul magazzino specificato nel campo apposito sulla ultima riga della finestra video aperta. I documenti “DL” relative
alla fase specificata nel campo precedente NON presenteranno questa MP nel documento. “N” Merce non ancora depositata, DL
relative alla fase specificata nel campo precedente presenteranno questa MP nel documento.

NOTA BENE: Con la gestione del conto lavoro non sara possibile modificarlo manualmente per tutti quei componenti inviati in
conto lavoro.

EVIDENZA - E - Tipo di evidenza della riga. Se occorre focalizzare 1’attenzione su articoli che potrebbero avere delle
particolarita, e quindi la necessita di essere trattati in maniera diversa dagli altri, si puo utilizzare questo campo. Se si immette il
carattere “E” che significa “in Evidenza”, I’evidenza verra segnalata nei documenti di produzione di tipo: ‘C’, ‘O’ e “T". Se si
immette il carattere “L” che significa “in evidenza per Lavorazione”, I’evidenza verra segnalata nei documenti di produzione di
tipo: ‘L’ e ‘O’. Se si immette il carattere “T” che sta per “Tutte”, il componente verra evidenziato in tutti i documenti di cui sopra.
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Per gli articoli “in Evidenza”, nei documenti di lavorazione verranno riportate le informazioni, per ogni riga d’ordine, di tali
articoli. E attivo il tasto F2 per la scelta della selezione.

INDICE - indice eventualmente indicato nella DBP del PF.
ESCLUDI DL - Se impostato ad “S” il componente sara escluso dai documenti di deposito.

ESCLUDI SL — Se impostato ad “S” il componente sara escluso dai documenti di scarico.

LAVORAZIONE DA RILEVAMENTO - Se presente il flag v indica che la lavorazione ¢ stata rilevata dalla gestione del
Rilevamento tempi.

NOTA BENE: Il campo appare solo in caso di attivazione del parametro di produzione “Gestione rilevamento tempi”.

LAVORAZIONE ESTERNA — Se il campo é impostato ad "S" il componente sara incluso nella generazione di Ordini a
Fornitori tramite l'operazione "L" della funzione Prodotti Finiti in Lavorazione. Se indicato nel campo successivo il conto del
fornitore il documento sara intestato a tal conto.

CODICE FORNITORE - Codice del conto fornitore a cui intestare il documento nel caso che il campo lavorazione esterna sia
impostato ad "S". Per la generazione dei documenti relativi alle lavorazioni esterne & utilizzata la seguente regola.

Il documento sara intestato al codice fornitore se presente.

Se assente tale valore sara utilizzato il primo codice fornitore presente in anagrafica articolo se presente.

Se assente il fornitore in anagrafica viene utilizzato il codice fornitore presente nell'operazione “L" della funzione.
Se nessuno dei dati precedenti € valorizzato il componente non sara incluso nell'operazione.
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DOCUMENTI PER LA LAVORAZIONE

EMEXAL EBPASSCOM

Nel caso sia stata scelta la stampa dei documenti per la produzione, operazione di tipo “T”, si apre la seguente finestra:

Stampe che accompagnano la lavorazione

N

- Tuttii documenti

Predefinite / personalizzate
Stampa documenti C,D,G,H,L,T
Articoliin evidenza ~ 1=
Evidenza su Impegni o Scheda Impegni -
Liste componenti con i prezzi
Liste con esistenza a magaz v
Totali fino a campo struttura 1
Dettaglio, Raggrup. o, Totali Dettaglio -~
Annotazioni PF dal doc.OC ~
Stampa Ridotta/Estesa Estesa ~
Deltaglio per taglia Si -
Descrizioni da tabella taglie v

@ Memorizza

parametri videata

X

solo tipo doc.(CT)

solo tipo doc.(DEFGHLM)
solo tipo doc.(DEFGHLM)
solo tipo doc.(T)

solo tipo doc.(T)

solo tipo doc.(BCMNO)
Tuttii documenti

Tuttii documenti

Leggi parametri
della videata @ ok X Annulla

Campi d'immissione
MODULO PERSONALIZZATO - Accetta i seguenti valori:
N

"S"™  Viene visualizzata la maschera di seguito illustrata:

La stampa dei documenti che accompagnano la Produzione é relativa ai documenti previsti nel campo "Stampa Documenti*

' Stampe che accompagnano la lavorazione

Predefinite/personalizzate

Articoliin evidenza v I=

Tipo modulo per materia prima

Escludi materie prime =

Modulo distampa 1
Modulo distampa 2
Modulo distampa 3
Modulo distampa 4
Modulo distampa 5

Memorizza

@ Elenco @

parametri videata

Leggi parametri
della videata @ ok X Annulla

@

STAMPA ARTICOLI IN EVIDENZA - impostato ad “S” vengono stampati gli articoli in evidenza.

(INCLUDI/ESCLUDI) - “I” include I’articolo, o gli articoli, specificati nel campo successivo. “E” esclude I’articolo, o gli

articoli, specificati nel campo successivo.

(CODICE ARTICOLO) - codice degli articoli in evidenza da includere o escludere dalla stampa. Sono ammessi caratteri “?” con
il significato di “qualsiasi carattere nella posizione”, per selezioni multiple.

MODULO PERSONALIZZATO - Permette di scegliere la tipologia di modulo da utilizzare nei campi successivi.

"A" MODULI PER PRODOTTO FINITO. Tramite questi moduli le informazioni verranno stampate raggruppate per
Prodotto Finito. Si potra ottenere un elenco di PF e, se inserito nel modulo di stampa il Sottocorpo, per ogni codice PF
si potranno stampare le informazioni relative alle sue Materie Prime.

"B" MODULI PER MATERIE PRIME. Tramite questi moduli le informazioni verranno stampate raggruppate per
Materie Prime. Si potra ottenere un elenco di Materie Prime con le informazioni relative al PF.

"C" MODULI PER PRODOTTO FINITO A QUANTITA SINGOLA. Tramite questi moduli le informazioni verranno

stampate raggruppate per Prodotto finito, ma gestite a singola quantita.. Se si ha un PF con quantita 5, per tale codice
verranno stampate 5 righe. Per un PF a taglie verra stampata una riga per ogni quantita di taglie gestita. Con questi
moduli non si ha la possibilita di stampare le informazioni relative alle Materie Prime.
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ESCLUDI MATERIE PRIME TIPO — Saranno escluse dalla stampa le materie prime dei tipi indicati in questo campo. E
possibile indicare uno o piu tipi di articolo a scelta fra "A", "S", "L", "P" e "Z". E attivo il tasto F2 per la scelta dei tipi da
escludere.

MODULO PERSONALIZZATO 1/2/3/4/5 — Permette di selezionare il modulo desiderato per la stampa. La selezione avviene
tra i soli moduli definiti per la funzione utilizzata, € attivo il tasto F2 per la selezione del modulo.

Nota Bene: I moduli personalizzati sono realizzati tramite il menu Servizi - Personalizzazioni - Stampe - Produzione

STAMPA DOCUMENTI - Elenco dei documenti da stampare. Il programma propone le sigle dei documenti presenti nella fase attuale del

PF.

Premendo il tasto F2 vengono presentati tutti i possibili, documenti che gestisce il programma. Premendo il tasto F3 vengono presentate tutte
le possibili etichette personalizzabili dall’operatore(1/4 e 2/5).

Su alcune stampe (C, D, E, F, G, H, L) vengono riportati solo i componenti delle fasi richieste per le quali, nella DBP del PF, si € specificato
la sigla di quel particolare documento nel campo “Tipo documenti in stampa per la produzione™; se nessuna delle fasi richieste per i vari PF
soddisfa questa condizione, il documento non viene stampato. Si vedano le seguenti specifiche relative alle diverse stampe:

A

Riepilogo prodotti finiti. Elenca i PF presenti nella BL con le loro quantita globali, senza entrare nel dettaglio; se richiesto, viene
stampato sempre.

Dettaglio ordini Clienti. Elenca i PF presenti nella BL specificando la quantita, I’OC collegato e il cliente della riga di dettaglio; se
richiesto, viene stampato sempre.

Tagliandi di produzione. Per ogni riga di dettaglio della BL fornisce informazioni utili alla creazione del singolo PF, specificando
eventuali note presenti nell’anagrafica del PF e nell’anagrafica del cliente a cui il PF ¢ destinato; vengono stampati i componenti
in evidenza “E” o “T” delle fasi richieste per le quali, nella DBP del PF, si ¢ specificato la sigla “C” nel campo “Tipo documenti
in stampa per la produzione” (per i componenti in evidenza “T” viene anche indicata la quantita in forma V*F, se specificata in
DBP); se nessuna delle fasi richieste per i vari PF soddisfa questa condizione, il documento non viene stampato.

Lista MP ordinata e raggruppata per ubicazione + codice articolo. Stampa i componenti di tipo “A” e “P” delle fasi richieste per
le quali, nella DBP del PF, si ¢ specificato almeno una delle sigle “D”, “E” o “F* nel campo “Tipo documenti in stampa per la
produzione™; se nessuna delle fasi richieste per i vari PF soddisfa questa condizione o se non viene trovato nessun componente da
stampare, il documento non viene stampato. La lista & ordinata per ubicazione e codice articolo e vengono raggruppati articoli
uguali con stessa unita di misura.

Lista MP ordinata e raggruppata per codice articolo. Stampa i componenti di tipo “A” ¢ “P” delle fasi richieste per le quali, nella
DBP del PF, si ¢ specificato almeno una delle sigle “D”, “E” o “F” nel campo “Tipo documenti in stampa per la produzione”; se
nessuna delle fasi richieste per i vari PF soddisfa questa condizione o se non viene trovato nessun componente da stampare, il
documento non viene stampato. La lista & ordinata per codice articolo e vengono raggruppati articoli uguali con stessa unita di
misura.

Lista MP NON ordinata. Stampa i componenti di tipo “A”, “P”, “S” ed “L” delle fasi richieste per le quali, nella DBP del PF, si &
specificato almeno una delle sigle “D”, “E” o “F” nel campo “Tipo documenti in stampa per la produzione”; se nessuna delle fasi
richieste per i vari PF soddisfa questa condizione o se non viene trovato nessun componente da stampare, il documento non viene
stampato. | componenti sono suddivisi per PF e per fase.

Lista MP di tipo spesa. Stampa i componenti di tipo “S” delle fasi richieste per le quali, nella DBP del PF, si ¢ specificato la sigla
“G” nel campo “Tipo documenti in stampa per la produzione”; se nessuna delle fasi richieste per i vari PF soddisfa questa
condizione o se non viene trovato nessun componente da stampare, il documento non viene stampato. La lista ¢ ordinata per
codice articolo e vengono raggruppati articoli uguali con stessa unita di misura.

Lista MP di tipo lavorazione. Stampa i componenti di tipo “L” delle fasi richieste per le quali, nella DBP del PF, si ¢ specificato la
sigla “H” nel campo “Tipo documenti in stampa per la produzione”; se nessuna delle fasi richieste per i vari PF soddisfa questa
condizione o se non viene trovato nessun componente da stampare, il documento non viene stampato. La lista € ordinata per
codice articolo e vengono raggruppati articoli uguali con stessa unita di misura.

Lista MP in evidenza. Stampa i componenti in evidenza “L” o “T” (e con quantita in DBP espressa con la forma V@F) delle fasi
richieste per le quali, nella DBP del PF, si ¢ specificato la sigla “L” nel campo “Tipo documenti in stampa per la produzione”; se
nessuna delle fasi richieste per i vari PF soddisfa questa condizione o se non viene trovato nessun componente da stampare, il
documento non viene stampato. La lista & ordinata per codice articolo e vengono raggruppati articoli uguali con stessa unita di
misura.

Lista delle note su MP. Elenca i PF presenti nella BL specificando la quantita, I’OC collegato e il cliente della riga di dettaglio; se
richiesto, viene stampato sempre. Per ogni PF stampa i componenti di tipo “A”, “P”, “S” ed “L” delle fasi richieste per le quali,
nella DBP del PF, si ¢ specificato almeno una delle sigle “D”, “E” o “F” nel campo “Tipo documenti in stampa per la
produzione™; i componenti sono suddivisi per fase e vengono riportate le note inserite in DBP sulle fasi e sui singoli componenti.

Lista delle note su MP in evidenza. Elenca i PF presenti nella BL specificando la quantita, ’OC collegato e il cliente della riga di
dettaglio; se richiesto, viene stampato sempre. Per ogni PF stampa i componenti in evidenza “E”, “L” o “T” delle fasi richieste
per le quali, nella DBP del PF, si ¢ specificato almeno una delle sigle “D”, “E” o “F” nel campo “Tipo documenti in stampa per
la produzione”; i componenti sono suddivisi per fase e vengono riportate le note inserite in DBP sulle fasi e sui singoli
componenti.

Dettaglio OC con lista “F”. Elenca i PF presenti nella BL specificando la quantita, I’OC collegato e il cliente della riga di dettaglio;
se richiesto, viene stampato sempre. Per ogni PF stampa i componenti di tipo “A”, “P”, “S” ed “L” delle fasi richieste per le
quali, nella DBP del PF, si ¢ specificato almeno una delle sigle “D”, “E” o “F” nel campo “Tipo documenti in stampa per la
produzione™; i componenti sono suddivisi per fase e vengono stampati i totali componenti per ogni PF.
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T Tagliandi con raggruppamento. Elenca i PF e i componenti relativi in evidenza “E” o “T”, con la possibilita di raggruppare per
parti di codice strutturato i PF; questo permette di avere, per singolo gruppo, il totale delle quantita di PF da produrre e dei
componenti in evidenza. Sono riportate anche le note anagrafiche dei PF e delle singole parti di codice articolo strutturato.

1/4 (numero da 1 a 4) Etichette personalizzabili con la funzione “Servizi — Personalizzazioni — Modulistica Documenti”. Viene stampata
un'etichetta con il totale delle quantita su una riga d'ordine in produzione.

5/9 (numero da 5 a 9) Etichette personalizzabili con la funzione “Servizi — Personalizzazioni — Modulistica Documenti”. Viene stampata
un'etichetta per ogni prodotto in produzione, con eventuale sviluppo per taglia.

STAMPA ARTICOLI IN EVIDENZA — impostato ad “S” vengono stampati gli articoli in evidenza, in funzione del comando inserito nel
campo successivo, in caso contrario non vengono stampate. Se le MP sono state impegnate il controllo per le evidenze viene eseguito
all’interno dell’archivio impegni o della DBP a seconda del parametro espresso nel campo “EVIDENZA SU IMPEGNI O SCHEDA”
(INCLUDI/ESCLUDI) — “T” include I’articolo, o gli articoli, specificati nel campo successivo. “E” esclude I’articolo, o gli articoli,
specificati nel campo successivo.

(CODICE ARTICOLO) - codice degli articoli in evidenza da includere o escludere dalla stampa. Sono ammessi caratteri “?” con il
significato di “qualsiasi carattere nella posizione”, per selezioni multiple.

EVIDENZA SU IMPEGNI O SCHEDA — questo campo appare solo se si sono impegnate le MP. “I” Effettua il controllo delle evidenze
articoli sul campo relativo all’interno dell’archivio impegni articoli. “S” Effettua il controllo delle evidenze articoli sulla scheda tecnica del
PF ignorando le MP impegnate. Solo documenti (CT)

LISTE COMPONENTI CON I PREZZI - valido solo se ¢ stato indicato almeno un documento fra quelli specificati a destra del campo
d’immissione. “S” i documenti verranno valorizzati con i singoli prezzi delle MP, prelevati dalla anagrafica articoli, o dall’archivio impegni
a seconda del parametro di testata “PRZ”. Solo documenti (DEFGHLM)

LISTE CON ESISTENZA A MAGAZ. — valido solo se ¢ stato indicato almeno un documento fra quelli specificati a destra del campo
d’immissione. “S” nelle stampe viene evidenziata la quantita in esistenza della MP. “N” non viene stampata 1’esistenza. Solo documenti
(DEFGHLM)

TOTALI FINO A CAMPO STRUTTURA - valido solo se é stato indicato almeno un documento fra quelli specificati a destra del campo
d’immissione. Campo, all’interno del codice strutturato, fino al quale deve essere eseguito il raggruppamento delle quantita articolo. In
collegamento con il campo successivo determina un diversa visualizzazione dei totali. Solo documenti (T)

DETTAGLIO, RAGGRUP. O, TOTALI - valido solo se é stato indicato almeno un documento fra quelli specificati a destra del campo
d’immissione. “D” vengono riportati per ogni rottura articolo strutturato, tutte le righe PF inserite in BL. “R” vengono riportati per ogni
rottura articolo strutturato, le righe con i totali divisi per codice articolo completo. “T” vengono riportati per ogni rottura articolo strutturato, i
totali. Solo documenti (T)

DESCRIZIONI PF DAL DOCUMENTO OC - “S” riporta le annotazioni articoli di riga che sono presenti negli OC collegati, nelle
stampe interessate. Solo documenti (BCMNO)

STAMPA RIDOTTA ESTESA - “R” Riduce la dimensione del formato a 131 crt. eliminando dalle stampe la suddivisione per taglia, o
eventuali altri dati definiti stampa per stampa. “E” Stampa 220 crt. senza alcuna limitazione.

DETTAGLIO PER TAGLIA (S/N/R) — impostato il parametro “S” viene stampata la quantita suddivisa per taglia, impostato ad “R” viene
stampata la quantita per taglia raggruppata. Per tutte le taglie che hanno la relativa tabella con posizioni vuote o con descrizioni uguali la
quantita ¢ sommata nell'elemento precedente se presente o uguale, impostato ad “N” viene stampata solo la sommatoria delle quantita per
taglia.

DESCRIZIONI DA TABELLA TAGLIE — “S” riporta la descrizione delle taglie per ogni PF se risultano diverse da quella presente nel
titolo di stampa.

Esempi di stampa dei documenti

01/01/1995 RIEPIIOGO ART. da PRODURRE (A) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1
BBB AZIENDA BBB Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mup.: 2 SECONDO MAG.
Codice art.primario secondario |Descrizione articolo |UM Qta Pronta in lavoro IM DL SL  OP
ARA |ART .AAA |nr 30,00 99 99 99
TOTALI: 0,00 30,00

01/01/1995 DETTAGLIO ORDINI CL. (B) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1
BBB AZIENDA BEB Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mmp.: 2 SECONDO MAG.
Codice art.primario secondario |Descrizione articolo M Quantita’
ARAA | ART .AAA Inr 30,00 in lavoro

|Numero Data Ordini in lavorazione del Cliente | Qta Data sc. IM DL SL OP MAG
ARA | 16 01/01/95 GIOVANNT Inr 3% 10,00 Urgente 99 99 99 1

TAGLIANDO DI PRODUZIONE (C) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mmp.: 2 SECOND| Indice Cod.Articolo e descrizione UM Qta
|

Desc: Sviluppo da fase 1 UNO |
a fase 99 |

Cliente:GIOVANNI Ordine: 16 del:01/01/95 Scad.:Urgente Scad.lLav.:Urgente |
|

|

| Codice art.primario secondario Descrizione articolo M Quantita’ |
| AAA ART.ARA nr 3% 10,00 |
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Nota articolo

01/01/1995
BBB AZIENDA BBB

LISTA COMPONENTI (D) Bolla:

: NOTA CHE ACCOMPAGNA IA ILAVORAZICONE

30 del:01/01/95 Scad:Urgente

Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mup.:

Manuale Utente

Pag. 1
2 SECONDO MAG.

Upbi. Codice e descrizione articolo UM Quantita’ |UM Quantita’ | Prezzo| Esistenza|Codice alternat. | Qta.Var*Fissa
300 ART. 300 nr 30,00 | 1.100,00] -6,00|LEO |
BBB ART.BBB nr 60,00 | 33,00] -10,00] |
cce ART.CCC nr 90,00 | 30.075,00] -5,00] |
Totale merce da prelevare 180,00 0,00 2.741.730
01/01/1995 LISTA COMPONENTI (E) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1

BBB AZIENDA BEB

Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mup.:

2 SECONDO MAG.

Ubi. Codice e descrizione articolo UM Quantita’ |UM Quantita’ | Prezzo| Esistenza|Codice alternat. | Qta.Var*Fissa
300 ART. 300 nr 30,00 | 1.100,00] -6,00|LEO |
BBB ART.BBB nr 60,00] | 33,00] -10,00] |
cce ART.CCC nr 90,00 | 30.075,00] -5,00] |
Totale merce da prelevare 180,00 0,00 2.741.730
01/01/1995 LISTA COMPONENTI (F) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1

BBB AZIENDA BBEB

Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mrp.:

2 SECONDO MAG.

Fase Codice e descrizione articolo UM Quantita’ |UM Quantita’ | Prezzo| Esistenza|Codice alternat. | Qta.Var*Fissa
————————————————— Riga bolla: 1 AAA ARTICOLO ARA
1L ARTICOLO L nr 30,00] | 205,26| -1,00] | 3 10,00
1 BBB ART.BBB nr 60,00 | 33,00] -10,00] |
2 L ARTICOLO L nr 30,00] | 205,26| -1,00] | 3 10,00
2 Cccc ART.CCC nr 90,00 | 30.075,00] -5,00] |
3 300 ART. 300 nr 30,00] | 1.100,00] -6,00|LEO |
Totale merce 240,00 0,00 2.754.045
01/01/1995 LISTA ARTICOLI DI SPESA (G) Bolla: 16 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1
BBB AZIENDA BBB Mag.: 1 PRIMO MAGAZ.
Ubi. Codice e descrizione articolo UM Quantita’ |UM Quantita’ | Prezzo| Esistenza|Codice alternat. | Qta.Var*Fissa
S ARTICOLO S nr 5,00] | 100,00] 0,00] |
Totale merce 5,00 0,00 500
Ultima pagina
01/01/1995 LISTA ARTICOLI LAVORAZIONI (H) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1

BBB AZIENDA BBEB

Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mmp.:

2 SECONDO MAG.

Ubi. Codice e descrizione articolo UM Quantita’ |UM Quantita’ | Prezzo| Esistenza|Codice alternat. | Qta.Var*Fissa

L ARTICOLO L nr 60,00] | 205,26 -1,00] | 6* 10,00
Totale merce 60,00 0,00 12.315

01/01/1995 LISTA LAVORAZIONI COMPONENTI (L) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1

BBB AZIENDA BEB

Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mup.:

2 SECONDO MAG.

Ubi. Codice e descrizione articolo UM Quantita’ |UM Quantita’ | Prezzo| Esistenza|Codice alternat. | Qta.Var*Fissa
L ARTICOLO L nr 30,00/ | 205, 26| -1,00] | 3% 10,00
Totale merce 30,00 0,00 6.157
01/01/1995 DETTAGLIO ORDINI CL. (M) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1

BBB AZIENDA BBB

Codice art.primario secondario

|Descrizione articolo

Mpf.:

UM Quantita’

1 PRIMO MAGAZ. Mrp.:

2 SECONDO MAG.

ARA

|ART.AAA

Inr

30,00 in lavoro

|Numero Data

Ordini in lavorazione del Cliente |

Qta Data sc. IM DL SL OP MAG
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ARA | 16 01/01/95 GIOVANNI Inr 3% 10,00 99 99 99 1
Fase Codice e descrizione articolo UM Quantita’ |UM Quantita’ | Prezzo| Esistenza|Codice alternat. | Qta.Var*Fissa
1L ARTICOLO L nr 30,00] | 205,26| -1,00] | 3* 10,00
1 BBB ART.BBB nr 60,00 | 33,00] -10,00] |
2 L ARTICOLO L nr 30,00] | 205,26| -1,00] | 3* 10,00
2 Ccc ART.CCC nr 90,00] | 30.075,00] -5,00] |
3 300 ART. 300 nr 30,00] [ 1.100,00] -6,00|LEO |
Totali 240,00 0,00  2.754.045
Totali 240,00 0,00  2.754.045
01/01/1995 NOTE COMPONENTI (N) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1
BBB AZIENDA BBB Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mmp.: 2 SECONDO MAG.
Codice art.primario secondario |Descrizione articolo oM Quantita’
ARAA | ART .AARA Inr 30,00 in lavoro
|Numero Data Ordini in lavorazione del Cliente | Qta Data sc. IM DL SL OP MAG
ARA | 16 01/01/95 GIOVANNI Inr 3% 10,00 SI 99 99 1
Fase Codice e descrizione articolo UM Quantita’ |Note articolo
1 uUNO |
L ARTICOLO L nr 30,00]
BBB ART.BBB nr 60,00
2 DUE |
L ARTICOLO L nr 30,00
cce ART.CCC nr 90,00]
3 TRE I
300 ART. 300 nr 30,00]
01/01/1995 NOTE COMPONENTI IN EVIDENZA (O) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1
BBB AZIENDA BEB Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mup.: 2 SECONDO MAG.
Codice art.primario secondario |Descrizione articolo | UM Quantita’
AAA | ART .AARA Inr 30,00 in lavoro
|Numero Data Ordini in lavorazione del Cliente | Qta Data sc. IM DL SL OP MAG
ARA | 16 01/01/95 GIOVANNI Inr 3% 10,00 SI 99 99 1
Fase Codice e descrizione articolo UM Quantita’ |Note articolo
1 UNO |
L ARTICOLO L nr 30,00]
3 TRE |
300 ART. 300 nr 30,00
01/01/1995 TAGLIANDO CUMULATIVO DI PRODUZIONE (T) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1

BBB AZIENDA BBEB

2 SECONDO MAG.

Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mrp.:

Codice art.primario secondario |Descrizione articolo | UM Quantita’| IM DL SL OP
ARA |ART .AAA |nr 10,00] 99 99 99
ARAA Totali 10,00
|Indice Componenti in evidenza Quantita’ |
| 300 ART. 300 30,00]
Totali 10,00

Ultima pagina
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OPERAZIONE “E” — Deposito + Impegno

L’operazione “E” effettua le stesse operazioni della operazione “D” ma agisce anche sull’archivio impegni, impegnando tutte le materie
prime per la quantita inserita nel documento a prescindere da quella letta alla partenza dagli impegni o dallo sviluppo della distinta base.

Nel campo “OP” ¢ presente 1'opzione “E” “Deposito + Impegno”, come mostrato nella maschera di seguito illustrata:

Bolla di lavorazione n. 50.0000 del 08/04/2021

Piano di lavoro Magazzino PF 1 SEDE CENTRA. =
Scadenza Urgente = Magazzino MP 1 SEDE CENTRA. =
Documento di avanzamento Con conferma - Operazione Scarico/carico - Assegna lotti
Informazioni PF Riferimentov  Tracciabilita’ PF v Fase operazione Scarico/carico
Impegno
Codice e descrizione prodotto Pronto Reimpegno

MON-CTX14 Monitor 14" ctx nr 1.00 Disimpegno L cL
MON-CTX15 Monitor 15" ctx digitale nr 1,00 Disimpegno per PF  (U) cLcL cL
MON-CTX17 Monitor 17" ctx digitale nr Stampe .00 99
SL-MBPNB4343 W/B Pentium per notebook nr Assegna fase .00

MON-DBP Monitor a taglie nr Deposito e impegno

Sposta imp+deposito
Deposito

Impegno forme
Rientro forme
SottoBL lavorante

note Valore impegni Valore scarichi

Uleeriori dati

Eseguendo 1’operazione “E” viene proposto a video la seguente maschera:

 Immissione magazzini per depositi

i SEDE CENTRA.
mag.impegni
1 SEDE CENTRA.

Magazzino di uscita per MP NON impegnate
Magazzino di uscita per MP Impegnate

Magazzino destinazione Materie Prime

Magazzini v ok X Annulla

Il primo magazzino viene utilizzato per tutte le MP non impegnate che interesseranno lo sviluppo della Distinte Basi, il secondo magazzino
viene utilizzato come magazzino di destinazione per il documento "DL" che & proposto. Impostati i magazzini e la relativa fase di
elaborazione alla conferma, tramite il tasto F10, viene visualizzato il documento di Deposito:

3
Documento DL #DEPOS.PERLAVOR. Conto @ T aticeionel,
Numero J/AUTO  Del 03/02/2021=
Magazzino 1 SEDE CENTRA. T Tipo E = Posiziona sulla riga
A magazzino 2 DEPOSITO A Ll Rif.BL 50.0000#Fase 99

1. 136 Codice e descrizione articolo Quantita' Prezzo Eur | Rif.PF BL Numero
|.RIF.PF: 1
08ME-MI EDO SIMM-8MB 60NS nr 1E 74,296 1 50.0000
LAVORASS Assemblaggio componenti hr 0,15E 0,000 1 50.0000
LAVORIMB Imballaggio hr 0,3€ 0,000 1] ’50:0000; @ YoritHens el gel
MATERIAPRIMA materia prima pz 1E 0,000 1 50.0000
WP-1234 Stampo in Plastica Monitor sc 1E 2,660 1| 50.0000: o iPPortawHechdasitre
MP-CALIM Cavo alimentazione nr 1E 0,360 1 50.0000
MP-CDATIM Cavo dati per monitor nr 1E 0,210 1 50.0000  Totale articoli
MP-IMB Scatola per imballaggio NR 1E 1,186 1 50.0000
MP-MCAMO Materiale di consumo assemblaggio monitor ajcbjkascbsch nr 1E 5,282 1 50.0000  Videate personalizzate
MP-SCVI Scheda gestione video nr 2E 0,310 1 50.0000
MP-SPE Spese accessorie nr 2E 0,266 1 50.0000
MP-TC14 Tubo catodicoO 14" Monitor nr 1E 0,450 1 50.0000
MP-TCMON Tasti controllo monitor nr 1E 0,240 1 50.0000
O Bt | " * o | ptdecmanes | * etdvnmens | Wegs | @K | Wsmeta
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Poiché ¢ obbligatorio I’utilizzo dei parametri “D” o “R” nel campo “PF” I’elenco delle materie prime ¢ dettagliato per prodotto finito e per
ogni materie prima presente nel documento & possibile visionare e/o modificare sia il riferimento al prodotto finito che la fase di esecuzione.
Tramite la pressione del tasto F10 il documento viene memorizzato.

Se nel documento DL vengono impostate delle quantita in stato “Residuo”, alla conferma del documento, nella bolla di lavorazione verra
indicato un flag “Residui DL/SL”, che indichera negli impegni la presenza di alcuni componenti non ancora depositati nel magazzino di
destinazione.

DETTAGLIO DELL’OPERAZIONE PER ARCHIVIO ED ESECUZIONE

SVILUPPO

Per le fasi non impegnate, le MP vengono prelevate dallo sviluppo della DB, partendo dalla fase successiva a quella depositata in
precedenza, o impegnata, fino a quella impostata, ed il magazzino utilizzato sara il magazzino di uscita MP specificato nella finestra
“IMMISSIONE MAGAZZINI PER DEPOSITI”.

MAGAZZINI
Vengono eseguiti tanti documenti per quanti sono i magazzini di partenza delle MP.

Il magazzino di partenza ¢ quello inserito nell’impegno se MP impegnata, o quello inserito nella finestra “IMMISSIONE MAGAZZINI PER
DEPOSITI” se MP proveniente da sviluppo. Nel caso in cui il magazzino di partenza sia uguale a quello di destinazione, non viene
presentato nessun documento DL.

CONFERMA DOCUMENTO

Alla conferma del documento “DL”, con il tasto F10, la riga del PF verra marcata con la fase di deposito impostata, sia nella colonna “DL”
che nella colonna “IM” impegno, verra memorizzato il documento “DL” cosi come presentato a video con le sole righe evadibili.

IMPEGNI

Se le fasi considerate risultano impegnate, le MP vengono estrapolate dall'archivio impegni, partendo dalla fase 1 fino alla fase impostata ed
il magazzino utilizzato sara quello scritto sull'archivio stesso. Vengono scartate tutte la materie prime gia depositate

Tutte le MP selezionate dall’archivio impegni inserite nel documento saranno cancellate dall’archivio impegni ed inserite nell’archivio
impegni alla conferma del documento

Se ¢ presente, nelle righe del documento “DL”, il Rif.Pf ¢ la fase, vengono impegnate le MP presenti nel documento a seconda dello stato di
riga:

- lerighe evadibili vengono impegnate sul magazzino di destinazione come depositate;

- le righe residue vengono impegnate sul magazzino di partenza come NON depositate. In questo caso rientrando in BL verra
visualizzato un flag “Residui SL/DL”.

- Le righe in stato “I — solo impegni” (stato di riga presente solo con 1’operazione E) vengono impegnate sul magazzino di
destinazione come depositate, ma il componente viene escluso dal documento DL, quindi risultera non movimentato, ma gia
presente nel magazzino di destinazione.

N.B. Se un componente in DBP ha impostato a “Si” il campo “escludi da DL”, la riga nel documento viene gia impostata ad
"I' in automatico.

abbinate al Prodotto finito per la fase impostata.

Se NON & presente, nelle righe del documento “DL”, il “Rif.Pf’ e la fase, vengono impegnate le MP presenti nel
documento DL a seconda dello stato di riga:

- lerighe evadibili vengono impegnate sul magazzino di destinazione;

- lerighe residue vengono impegnate sul magazzino di partenza come RES_DL

NOTA BENE:

se sono inserite delle righe di MP in aggiunta a quelle presentata nel documento DL fare attenzione al Rif.PF e alla fase da
inserire sulla riga (Shift+F7).

DOCUMENTO

Nel documento “DL” sono inserite tutte le materie prime che provengono dalla lettura dell’archivio impegni, o dallo sviluppo della Distinta
Base, a differenza delle altre operazioni, tutte le operazioni che sono eseguite all’interno del documento vengono riportate quindi
nell’archivio degli impegni.

Gestendo articoli in residuo viene richiesto tramite apposita maschera:
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X |

Numero magazzino per Materie Prime residue |1 SEDE CENTRA.

Se non inserito viene utilizzato Mag.di riga

Magazzini v 0k X Annulla

su quale magazzino il residuo debba essere gestito, digitato lo stesso magazzino nel quale si sta facendo il documento “DL” non ci sara
nessuna gestione del residuo, cioé la procedura sommera le quantita.

NOTA BENE:

alla conferma del documento DL vengono memorizzate le MP nell’archivio impegni a parita di RIf.PF, di magazzino, di
articolo, di fase le quantita vengono sommate, quindi MP impegnate su stesso magazzino per stesso PF per stessa fase non
possono essere DEPOSITATE e NON depositate.

Tutte le righe Evadibili nel documento DL con riferimento al PF sono memorizzate nell’archivio impegni come Depositate, ed impegnate nel
magazzino con la quantita presente nel documento.

Le righe Evadibile nel documento DL ma senza riferimento al PF sono memorizzate nell’archivio impegni come RES_SL residuo di scarico
poiché presenti nel “DL” e successivamente dovra essere scaricata dal relativo magazzino con una operazione di scarico merce residua.

Le righe Residue nel documento DL con riferimento al PF sono memorizzate nell’archivio impegni come NON Depositata, impegnate sul
magazzino di partenza con la quantita inserita nel documento “DL”. In questo caso nella BL verra acceso il flag “Residui SL/DL”

Le righe Residue nel documento DL ma senza riferimento al PF sono memorizzate nell’archivio impegni come Residuo di deposito sul
magazzino di partenza pertanto successivamente dovranno essere depositata su altro magazzino con una operazione di avanzamento merce di
deposito residua.

DOCUMENTI DI AVANZAMENTO LAVORAZIONE

Vediamo ora i documenti generabili alla conferma di una BL.

SCARICO DI LAVORAZIONE

Se ¢ stata impostata una fase, per almeno una riga della BL, ed il parametro nel campo Operazioni € impostato ad “S”, viene generato il
relativo documento SL.

Dopo la scrittura della BL, ed eventuale stampa, viene presentata la videata del documento SL con tutti i componenti, di tutti i PF, per le fasi
da scaricare, raggruppati per codice articolo, unita di misura, prezzo e verra proposto un documento per ogni magazzino interessato dalle
MP.

X
Documento SL =SCARICO LAVORAZ. Conto Q :‘::r‘:e:':“’“ el
Numero /AUTO Del 03/02/2021¢
Magazzino 2 DEPOSITO A " Tipo E = Posiziona sulla riga
A magazzino L RIf.BL 50.0000=Fase 100

1. 138 Codice e descrizione articolo Prezzo Eur Rif.PF

| |RIF.PF: 1
08ME-MI EDO SIMM-8MB 60NS nr 1E 74,296 1 50.0000
LAVORASS Assemblaggio componenti hr 0,15E 0,000 1 50.0000
LAVORIMB Imballaggio hr 0,3E 0,000 1| 50.0000 o Yoriasonesusticolidel
MATERIAPRIMA materia prima pz 1E 0,000 1 50.0000
MP-1234 Stampo in Plastica Monitor sc 1E 2,660 1| 50:0000. o \MRoasticlidasis
MP-CALIM Cavo alimentazione nr 1E 0,360 1 50.0000
MP-CDATIM Cavo dati per monitor nr 1E 0,210 1 50.0000  Totale articoll
MP-IMB Scatola per imballaggio NR 1E 1,186 1 50.0000
MP -MCAMO Materiale di consumo assemblaggio monitor ajcbjkascbsch nr 1E 5,282 1 50.0000  videate personalizzate
MP-ORE Ore di lavoro Hr 0,2E 31,685 1 50.0000
MP-SCVI Scheda gestione video nr 2E 0,310 1 50.0000
MP-SPE Spese accessorie nr 2E 0,266 1 50.0000
MP-SPE Spese accessorie nr 1E 0,266 1 50.0000

| o Ri N i Input Inseriscl rl i ticoll R ticoll limi
@ Rera | @ Nuovo, / Disattiva nput nserisciriga  Lista articol aggruppa articoll oy Elimina oy o ' s 0
per codice Variazione  ricercaestesa  strutturati articolo neldocumento  nel documento rig:

Nel caso il totale del documento sia negativo, non avendo valore I’esistenza del documento nella bolla di lavorazione, viene effettuato lo
stesso il documento, ma nel campo valore dello scarico e valore degli impegni scaricati per la bolla di lavorazione non viene scritto nessun
importo ed i campi vengono impostati a zero, come mostrato dalla seguente videata.
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DOCUMENTI EMESSI PER BL:  18.0000 X

Messaggi

ars

PASSCOM

> Effettuato SL 26 Mag: 1
Valore scarichi negativo, azzerato non scritto su PF in BL.

Stampa .
@ messaggi X Continua

Attenzione! Nei documenti generati dall’avanzamento di produzione (CL/SL/DL) raggruppare gli articoli nel documento. In questo caso
perd il tasto raggruppa articoli chiede di forzare il raggruppamento avvisando che verranno persi i dati della rintracciabilita:

| Attenzione

Raggruppando gli articoli si perderanno i dati della rintracciabilita,

Proseguire?

Vv'sid Ne

Verifica conferma operazione X

Digitare la parola PROCEDI e confermare per proseguire

v ok X Annulla

DEPOSITO DI LAVORAZIONE

Se ¢ stato richiesto il deposito di lavorazione operazione di tipo “D” viene aperta una finestra per la richiesta dei magazzini per lo
spostamento delle materie prime

' Immissione magazzini per spostamento materie prime X
Magazzino di uscita materia prime |1 SEDE CENTRA. =
Magazzino destinazione per MP Impegnate mag.impegni
Magazzino destinazione per MP NON impegnate 1 SEDE CENTRA.=

Magazzini Vv 0k X Annulla

successivamente impostata la fase viene generato il relativo documento DL.

Dopo la scrittura della BL, ed eventuale stampa, viene presentata la videata del documento DL con tutti i materiali dei PF.
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X
Documento DL #DEPOS.PER LAVOR. Conto @ tealanel
Numero JAUTO  Del 03/02/2021=
Magazzino 1 SEDE CENTRA. : Tipo E = Posiziona sulla riga
A magazzino 2 DEPOSITO A = Rif.BL 27.0000=Fase 99

1. 18 Codice e descrizione articolo Um Quantita' Prezzo Eur | Rif.PF BL Numero

|-RIF.PF: 9
08ME-MI EDO SIMM-8MB 60NS nr 1E 74,296 9 27.0000
LAVORASS Assemblaggio componenti hr 0,15€ 0,000 9 27.0000
LAVORIMB Imballaggio hr 0,3E 0,000 9] 270000 e Yoicnemptist dal
MATERIAPRIMA materia prima pz 1E 0,000 9 27.0000
MP-1234 Stampo in Plastica Monitor sc 1€ 100,000 9] 2770009 e SErErnias
MP-CALIM Cavo alimentazione nr 1E 0,360 9 27.0000
MP-CDATIM Cavo dati per monitor nr 1E 0,210 9 27.0000  Totale articoli
MP-IMB Scatola per imballaggio NR 1E 1,186 9 27.0000
MP-MCAMO Materiale di consumo assemblaggio monitor ajcbjkascbsch nr 1E 5,282 9 27.0000  vVideate personalizzate
MP-ORE Ore di lavoro Hr 0,2E 31,685 9 27.0000
MP-SCVI Scheda gestione video nr 2E 0,310 9 27.0000
MP-SPE Spese accessorie nr 1E 0,266 9 27.0000
MP-SPE Spese accessorie nr 2E 0,266 9 27.0000
e o e BB [ W it o et | o et | |
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CARICO DI LAVORAZIONE

Se ¢ stato impostato un carico, dicitura “CL” nel campo fase, per almeno una riga della BL, viene generato il relativo documento CL.

Dopo la scrittura della BL, ed eventuale stampa, e dopo gli eventuali documenti SL per terminare la lavorazione, le fasi non ancora scaricate,
o i residui di scarico, viene presentata la videata del documento CL contenente la lista di tutti i PF per cui & stato richiesto il carico di
lavorazione nelle varie quantita

X |
Documento  CL $CARICO LAVORAZ. Conto @ sl
Numero /AUTO Del 03/02/2021=
Magazzino 1 SEDE CENTRA. L Posiziona sulla riga
Da magazzin E Rif.BL 50.0000=Fase

s 5 Codice e descrizione articolo Um Quantita' Prezzo Eur Rif.PF BL Numero
MON-CTX14 Monitor 14" ctx nr 1 201,048 1 50.0000
NOTEB10004540DST NOTEB 100 mhz 04 540 DST pz 1 1.604,130 2 50.0000
NOTEB12004540MON NOTEB 120 mhz 04 540 MON pz 1 1.633,376 3 50.0000
NOTEB16616850DST NOTEB 166 16 850 DST pz 1 1.972,782 4| 50,0000 e Yoriesoness o]
NOTEB16616850TFT Noteb 166 16 850 TFT pz 1 2.157,624 5 50.0000
Importa articoll da altro
documento
Totale articoli
Videate personalizzate
od.Anal Commessa Area Fase Mag Dabicazione Importo Iva
No datiCDG cL 1= 10 /10 E 201,05 22 =

Ri N isatti [ Inserisci rl i icoli R icoli limi
Q cerca. Q u:_wo_/ (?uu va Input ) Inserisci riga Lista articol laggruppa articol 0] E mina o, o X Annulla
per codice Variazione ricerca estesa strutturati articolo nel documento nel documento riga

Effettuato il carico di lavorazione ed effettuati quindi tutte le operazioni sulla bolla ne viene chiesta la cancellazione tramite apposita finestra:

V'sid No

Alla conferma dell’operazione, la bolla di lavorazione ed eventualmente le sue sottobolle, verranno cancellate, ma sara sempre possibile
tramite il menu Consuntivo delle lavorazioni o tramite emissione revisione documenti, controllarne i movimenti.

Si ricorda che la valorizzazione del costo del prodotto finito dipende dal valore del parametro impostato nei parametri di
produzione.

CARATTERISTICHE DEI DOCUMENTI SL -DL - CL

Per tutti i documenti, se il parametro “Scar.aut:” era impostato a ‘S’, il programma, in automatico, confermera il documento e, se previsto, lo
stampera.

Campi d'immissione
DOCUMEN - Campo da 3 caratteri alfanumerici che identificano la sigla del documento. | primi due caratteri identificano il tipo di
documento da eseguire:
SL  Scarico materie prime dal file impegni, se gestiti, o dallo sviluppo della scheda tecnica.
DL Deposito per Lavorazione esterna, vengono presentate le MP della BL per il deposito.
CL Carico di Lavorazione. Attenzione, non & possibile effettuare dei carichi parziali da questa funzione, se necessario si deve spezzare
la riga direttamente sulla BL.

Il terzo carattere (facoltativo) identifica il tracciato della modulistica, definita in “Servizi — Personalizzazioni — Modulistica Documenti”.

E attivo il tasto F2 che visualizza le sigle accettate con accanto la propria descrizione (memorizzata nella tabella aziendale descrizione
documenti). Inoltre é attivo il tasto F3 Moduli di stampa, tramite il quale € possibile visualizzare 1’elenco dei moduli definiti in modulistica
documenti. Premendo F3 si apre la seguente finestra:
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| Moduli di stampa Y X |
poc |Formatodocumento ______|Dimens. | Dispostodistampa____|Modcra____
Q5
BC  2BOLLA 131x 98 127 Video No
BC1 6 BOLLE ACC. 220x 84 1 File No
BCA 7 BOLLE ACC. 220x 84 1 File No
BCT 5DOC.TRASPORTO 131x 66 4 Docuvision No
BL2 6BOLLEACC. 220x 84 1 File No
CL 2 CARICO DA LAVOR. 131x 66 1 File No
COo 8 CORRISPETTIVO 131x33 1 File No
DL 3 BOLLA DEPOS.LAV. 131x 66 1 File No
ET1 6 ETICHETTA GEN. 220x 12 1 File No
ETS 4ETXTAGLA 220x 12 1 File No e
FF 9 FT R. X DOCUMENT 131x 66 1 File No :
FT 1 FATTURA IMM. 131x 98 127 Video No t
d Seleziona X Chiudi

In questa maschera sono attivi i tasti funzione “Esc/Fine Uscita”, “Invio Scelta”, i tasti di navigazione FrecciaSU, FrecciaGiu, PaginaSu,
PaginaGiu, Sh+F5Inizio tabella, Sh+F6Fine tabella. La riga su cui ci si posiziona viene evidenziata e premendo “Invio” si chiude la finestra e
la sigla selezionata viene riportata nel campo relativo. Nel caso venga attivata la finestra impostando il relativo campo con una sigla
documento, la finestra si apre posizionandosi su tale sigla documento, nel caso non ci sia si posiziona sul successivo. Nel caso in cui il campo
sigla documento non sia impostato, attivando tale finestra sono riportati tutti i moduli ordinati per sigla documento.

Se si richiama una sigla che non ha nessun modulo di stampa definito, il documento non viene stampato ma in ogni caso viene registrato nei
vari archivi.

I documenti creati in questo punto del programma sono revisionabili anche dal menu: “Emissione/revisione documenti”, nello stesso modo &
possibile crearli direttamente con tale funzione, ma NON é possibile revisionarli in questa funzione.

ATTENZIONE: qualunque variazione a questi documenti, sara conteggiata nel consuntivo, ma non nella gestione della
lavorazione.

Ad esempio, se il parametro “Car.costo Prod.Fin(U/S/M/V/P/L):” ¢é impostato a “L”, (sommatoria scarichi), il valore di
carico del PF sara dato dalla sommatoria del valori derivati dall’impegno dei materiali o dallo sviluppo della DB, se non si €
eseguito l'impegno, e non da quelli inseriti o variati sui documenti SL, in quanto in tali documenti, la MP vengono
raggruppate per codice, e quindi risulterebbe impossibile suddividere giustamente le variazioni apportate; anche se la BL ha
una sola riga, e quindi un solo PF, le variazioni non vengono conteggiate. Per fare in modo che il carico del PF segua gli
scarichi delle MP occorre impegnare i materiali, e apportare le modifiche dalla gestione impegni, tasto Sh+F5 dalla BL;
attenzione i prezzi inseriti nella videata saranno presi in considerazione solo se gli impegni sono stati generati tramite il
carattere ‘F’ e non ‘S’.

NOTA BENE:

1) 1In questo campo ¢ possibile inserire una qualunque sigla documento ad eccezione della sigla “FT”, “FC”, “FF”. Utilizzando
una sigla diversa da quella proposta dalla procedura, le righe della BL saranno comunque avanzate alla fase indicata, ma tali
operazioni non verranno conteggiate nel consuntivo. Inoltre nella trasformazione vengono controllati i codici dei conti
clienti/fornitori in merito al tipo documento che si sta creando:Solo se il controllo di gestione é attivo é possibile generare
anche documenti di tipo “PC” e “PF”.

2) Se quando il programma presenta una SL, si cambia tale sigla in CL, e nel caso presenti CL si inserisce SL, le operazioni
verranno eseguite all’incontrario, cioé verranno caricate le MP e scaricati i PF; utile, ad esempio, nella produzione dei salumi,
dove gli insaccati (MP) verranno caricati, mentre il maiale (PF) verra scaricato.

3) Seidocumenti “SL” “CL” “DL” vengono trasformati in “BC” viene richiesto anche il numero di serie della bolla (solo se si
gestiscono piu serie).
NUMERO - numero del documento, il programma propone la parola AUTO ad indicare una numerazione progressiva automatica, ma e
possibile assegnare un numero a piacere, ed in questo caso non verra aggiornato il contatore automatico della numerazione.
DEL - data di emissione del documento, viene presentata la data odierna.
MAGAZZ. — Numero del magazzino che deve essere movimentato. Il campo assume significati diversi a seconda dei documenti:

“BD” Bolla deposito, determina il magazzino da cui viene prelevata la merce. Il movimento incrementa il progressivo CARICO ma in
NEGATIVO.

NOTA BENE: Sul magazzino di destinazione, se immesso, viene eseguito un CARICO IN POSITIVO, in questo modo
vengono modificate le giacenze dei due magazzini ma l'esistenza del TOTALE Magazzini non varia. Se non viene
immesso il magazzino di destinazione viene movimentato solo il magazzino di provenienza, ed in questo caso varia anche
il TOTALE magazzini ( questa modalita viene usata per fare scarichi di merce da distruggere o aggiornare il magazzino
in seguito a calo peso naturale ).

“DL” Depositi per lavorazioni. Stessa logica della “BD”, determina il magazzino da cui prelevare le materie prime da consegnare al
lavorante. Il movimento incrementa il progressivo CARICO ma in NEGATIVO.

“SL” Scarico lavorazioni. Determina il magazzino da cui prelevare le materie prime per la lavorazione. Il movimento incrementa il
progressivo SCARICO.
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“CL” Carico Lavorazioni. Determina il magazzino su cui CARICARE il prodotto finito derivato da una lavorazione. Il movimento
incrementa il progressivo CARICO.

NOTA BENE: quando all’interno del documento ci si trova su un campo che non sia il codice articolo, nell ultima
riga del video appaiono i dati relativi a disponibilita ed esistenza dell articolo, relativamente al magazzino immesso.

A MAGAZ — Magazzino al quale destinare gli articoli presenti nel documento in esame. Attivato solo per il documento di tipo “DL depositi
per lavorazioni”, “SL scarichi di lavorazione” “CL carichi di lavorazione”, se inserito, il numero di magazzino in questo campo deve essere
diverso dal campo precedente. Modificare il numero di magazzino di partenza o di destinazione non cambia I'impegno gia memorizzato in
precedenza, ma solo i progressivi del documento che si sta emettendo. Si consiglia di non modificare mai questo campo in presenza di
impegni sulla BL, ma di modificare direttamente il magazzino MP sulla BL, prima di effettuare qualsiasi documento.

CONTO - codice conto intestatario del documento, viene presentato I’eventuale conto immesso nella testata della BL. Se il conto ha il
campo “Fatturare a” impostato, il relativo codice prende il posto di quello indicato nella BL, e viene segnalato:

X

X Chiudi

TIPO - tipo evadibilita. Inserendo uno dei seguenti caratteri si otterra che tutte le righe del documento:

113 2 @

diventano “.” e assumono il significato di residui.
“E” diventano “E” e assumono il significato di evadibili

“ES”  diventano “E” e assumono il significato di evadibili le sole righe la cui quantita in esistenza soddisfi la quantita da evadere,
nell’altro caso diventano “ “ residui

“ED” diventano “E” e assumono il significato di evadibili le sole righe la cui quantita disponibile soddisfi la quantita da evadere,
nell’altro caso diventano “ “ residui

113

“RS”  viene resa “E” la riga per ’eventuale parte di quantita che viene soddisfatta dall’esistenza. Viene creata una nuova riga “
residua per la quantita rimanente.

“RD” viene resa “E” la riga per I’eventuale parte di quantita che viene soddisfatta dalla disponibilita, e viene creata una nuova riga
” residua per la quantita rimanente.

“DES” diventano “E” e assumono il significato di evadibili le sole righe la cui quantita in esistenza soddisfi la quantita da evadere,
nell’altro caso diventano “ “ residui

“DED” diventano “E” e assumono il significato di evadibili le sole righe la cui quantita disponibile soddisfi la quantita da evadere,
nell’altro caso diventano “ “ residui

“DRS” viene resa “E” la riga per I’eventuale parte di quantita che viene soddisfatta dall’esistenza. Viene creata una nuova riga “ “

residua per la quantita rimanente.

“DRD” viene resa “E” la riga per 1’eventuale parte di quantita che viene soddisfatta dalla disponibilita, e viene creata una nuova riga “
” residua per la quantita rimanente.

NOTA BENE: per le sigle che cominciano con la lettera "D il controllo & effettuato sul magazzino di destinazione
a differenza degli atri valori dove il controllo e effettuato sul magazzino di partenza. Se si usano tali sigle ma non ¢
impostato il magazzino di destinazione il controllo sara effettuato automaticamente sul magazzino di partenza

Gli articoli considerati residui “ ” verranno inseriti nell’archivio impegni come residui per la BL corrente; e verranno riproposti per ulteriori
documenti successivamente.

Se il documento in corso ¢ “SL” la riga residua verra considerata come residuo di scarico RES_SL, e verra riproposta nel documento “SL”
come residuo di scarico della BL. | residui di scarico movimentano il progressivo impegni nell’anagrafica articoli.

Se il documento in corso ¢ “DL” la riga residua verra considerata come residuo di deposito RES_DL, e verra riproposta nel documento
“DL” come residuo di deposito della BL non movimentando i progressivi

Gli articoli considerati evadibili, “E”, vengono inseriti nel documento e memorizzati sull’archivio dei movimenti di magazzino al fine di
poter effettuare delle statistiche tramite 1’apposita funzione: “Consuntivo delle lavorazioni”.

RIF.BL - riferimento BL, viene visualizzato in numero della BL in corso per poter essere utilizzato successivamente dal consuntivo delle
lavorazioni.

FASE — Viene visualizzata la fase fino alla quale si sta effettuando I'operazione.
TASTI FUNZIONE TESTATA

F4 Nei seguenti campi della testata documento:
“Documen”  (Sigla documento);
“Numero” (Serie/numero documento);
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“Del” (Data documento).
¢ attivo il tasto funzione F4 “Rif.esterni”.

Premendo il tasto funzione F4 viene aperta la seguente finestra:

Riferimenti esterni X |

Doc.Sigla |

Numero |
| Data E \

Vv 0k X Annulla

I riferimenti esterni al documento sono:
SIGLA - sigla documento di 4 caratteri alfanumerici (lettere maiuscole, numeri e caratteri speciali “/” “—“*_” “”)

NUMERO — numero documento di 16 caratteri alfanumerico (lettere maiuscole, numeri e caratteri speciali *“/” “—<*_”
€$'7’)
DATA - data del documento ggmmaa (da 01/01/1960 a 31/12/2048)

Nell’immissione di queste informazioni viene effettuato il controllo per cui la data risulta obbligatoria se sono stati
inseriti la sigla o il numero.

F6 Nei seguenti campi della testata documento:

Dati testata documento

| Causale =Tutte
Note

Cau%ali de? Ok
movimenti

CAUSALE DEL MOVIMENTO - Numero della causale del movimento, memorizzata nella tabelle generali di
magazzino. Premendo F2 si apre una finestra con I’elenco delle causali, che sono state definite nell’apposita tabella.
Questa causale risulta utile per le statistiche sul venduto, per eseguire selezioni nella fatturazione differita o nella ricerca
documenti.

NOTE - Questo campo permette di inserire delle note che seguono il documento con la possibilita di stamparle sulla
modulistica, o di selezionare i documenti all'interno della finestra di ricerca, da emissione revisione documenti,
utilizzando anche i caratteri ‘?” (qualsiasi carattere nella posizione).

SH+F3 In tutti i tipo documento vi & la possibilita di annullare gli articoli presenti nel corpo del documento stesso in base alla
loro tipologia. Questa funzione viene attivata con i tasti SH+F3 dalla testata del documento che apre la seguente finestra:

| Eliminazione articoli

| Elimina articoli di tipo

Seleziona

v 0Ok A 1L
tipologie articoli X Annulla

dove poter inserire le tipologie dei codici da eliminare.
A = Articolo di magazzino;
P = Articolo in conto deposito;
S = Articolo tipo spesa;
L = Articolo lavorazione;
D  =Righe descrittive (carattere punto “.” prima posizione).

CODICE E DESCRIZIONE ARTICOLO - codice del componente da movimentare.
—  Per i documenti DL o SL. Le MP che vengono qui presentate sono raggruppate per codice articolo, unita di misura e prezzo per
una piu facile visione d’insieme del documento e suddiviso in tanti SL per quanti sono i magazzini MP utilizzati sugli impegni.
—  Peridocumenti CL. L’articolo che viene proposto € il PF presente sulla BL, non raggruppato in caso di piu ordini CL e suddiviso
in tanti CL per quanti sono i magazzini PF.

Su tale campo sono attivi i seguenti tasti funzione, gli stessi abilitati nella funzione di “Revisione impegni”, alla quale si rimanda per una
spiegazione piu dettagliata:
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F5 Totale articoli;

F7 Ricerca componente. Una volta attivato vengono abilitati i seguenti tasti:
F6 Ricerca sulle righe precedenti;
F8 Ricerca sulle righe successive.

F11 Inserimento riga;

Sh+F3  Cancellazione riga;
Sh+F5 Lista articoli.

Sh+F6 VARIAZIONE MP DOCUMENTO, premendo questo tasto appare una videata in cui inserire nella prima parte i parametri di
selezione delle MP da ricercare sul documento nella seconda le variazioni da effettuare.

| Variazione dati articoli

|| Selezioni

Articolo

Variazione

Articolo

Quantita’

Ricerca
per codice

Inserimento/

Disattiva

Variazione articolo ricerca estesa

Input per campi
strutturati

v 0k X Annulla

ARTICOLO - Codice dell’articolo da ricercare, o da sostituire. Nel campo di selezione avremo la possibilita di ricercare i
codici utilizzando il carattere jolly “?” che significa qualsiasi carattere in quella posizione. Nel campo di variazione, oltre al
carattere “?” ¢ possibile utilizzare il simbolo “$” che identifica il codice per intero che ¢ stato elaborato. Si avra la possibilita
di effettuare una selezione di ricerca ad esempio del codice “?1” che elaborera tutti i codici articolo che hanno nella seconda
posizione il carattere “1” (esempio “01”) ed utilizzare il simbolo “$” nel campo di variazione, inserendo ad esempio “$-ORE”

in modo da sostituire al posto del codice “01” il codice “01-ORE”.

QUANTITA — Si avra la possibilita, di sostituire la quantita per i codici articolo elaborati in base ad un valore di uguaglianza

w_3

, 0 in base ad una percentuale “%” , oppure di sommare “+” alla quantita espressa un determinato valore.

Alla conferma con il tasto F10, verranno riportate le variazioni sulle MP presenti a video, e solo alla conferma del documento
con il tasto F10, verranno memorizzate le variazioni.

Sh+F7  Posizionamento alla riga.

Inoltre é attivo anche il seguente tasto fu

nzione:

Sh+F12 Importazione righe da un altro documento. Viene presentata la seguente finestra:

Documento

Data documento
Cliente/fornitore
Riferimento BL

Tipi
documento

[Documento Cliente/Fornitore/Contatto

Numero

Fase g

Serie

1

Rif.BL. Fase

v 0k X Annulla

DOCUMENTO - sigla del documento da importare, campo obbligatorio. Vengono poi richiesti altri dati, con cui & possibile limitare

la selezione

DATA DOC - data del documento;

NUMERO - numero del docu

SERIE - serie del documento.

mento;

CLIENTE/FORNITORE - codice cliente o fornitore intestatario del documento;
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RIFERIMENTO BOLLA - numero del documento bolla di lavoro al quale limitare la selezione. Si ricorda che gli unici
documenti che portano tale informazione sono i documenti SL DL CL;

FASE — numero della fase alla quale limitare la selezione. Si ricorda che gli unici documenti che portano tale informazione
sono i documenti SL DL CL.

Premendo il tasto F10, sull’ultima riga della finestra, sotto la dicitura “risultato della ricerca”, in base ai campi immessi, verra visualizzato il
primo documento valido, e tramite i tasti ‘freccia in alto’ e ‘freccia in basso’, si puo scorrere su tutti i documenti selezionati, e con il tasto
F10 acquisire le righe del documento selezionato.

UM — unitad di misura nella quale viene trattato 1’articolo. Se I’articolo viene utilizzato con quella secondaria, tutte le movimentazioni sono
comunque rapportate alla unita di misura primaria, secondo il coefficiente di conversione dell’articolo. Sul campo ¢ attivo il tasto funzione
F2 per la scelta dell’unita di misura che si possono utilizzare.

QUANTITA - quantita nella quale viene movimentato I’articolo, nel caso di una materia prima a taglie valgono le stesse regole e videate
specificate nel paragrafo “DETTAGLIO PRODOTTI”, e con le seguenti particolarita:

— Se attiva la gestione dei lotti, si avra la possibilita di gestirli, il modo di utilizzo € lo stesso di quello di Emissione revisione
documenti. Unica eccezione riguarda la gestione delle quantita residue nei documenti alle quali non sara possibile assegnare
un lotto. Nel caso in cui si sia premuto il tasto ""F7" quindi tolto I'auto prelievo, per reimpostarlo bisogna eliminare il
carattere di evadibilita dalla riga ed uscire dal rigo quindi rientrare ed impostare la riga ad evadibile.

NOTA BENE: in presenza di lotti € consigliato avere la tracciabilita PF sempre attiva in BL. Senza questa gestione attiva, non avendo
in fase di CL i riferimenti alla riga dell’OC, non é possibile assegnare correttamente i lotti, vengono impostate correttamente le quantita
ma non il codice del lotto che potrebbe essere sempre lo stesso.

NOTA BENE: Se in fase di CL vengono impostate delle quantita di riga e di lotto maggiori delle quantita impostate nell’OC collegato,
la quantita di riga dell’ordine non viene aggiornata. E’ necessario aumentare la quantita in BL prima di effettuare l’operazione
scarico/carico a fase CL, in questo caso la variazione avviene anche sull 'ordine cliente.

— Se nell’anagrafica dell’articolo ¢ stata definita 1’'unita di vendita, questa appare nella forma: “* 127, ed ¢ possibile immettere il
numero dei multipli, ad esempio: “5 * 12 “, dove 5 ¢ il numero dei colli che viene sommato nel totale colli del documento, 12 € la
quantita unitaria, quindi 5 colli da 12 pezzi per un totale di 60 pezzi . In tutti i documenti vengono cosi espresse per colli le quantita
espresse per materia prima se dichiarate nella DBP del PF. Nel caso la MP sia stata movimentata piu di una volta le quantita saranno
raggruppate, per poterle movimentare separatamente bisognera impostare a “D” il parametro “PF” nella testata della bolla di
lavorazione.

— Per i documenti di tipo CL se si modifica questa quantita non cambia la quantita del PF presente nella BL e di conseguenza per
eventuali ordini Clienti collegati, non cambia la quantita sull’ordine. Non viene gestito il campo “E/R”, in quanto non ¢ possibile
avere residui sul documento CL. Se si intende effettuare un carico parziale del PF occorre effettuare un “Spezza riga”, tasto F7 nel
dettaglio prodotti, direttamente dalla BL.

— Per i documenti di tipo SL o DL se si modifica la quantita e si immette il carattere ‘R’ nel campo successivo la riga viene spezzata,
impostando a residuo la differenza della quantita impostata con 1’originale. Nel caso non si immetta il carattere ‘R’ viene persa la
quantita originale e resta solo quella immessa senza gestione dei residui.

F7 Permette di variare I’aliquota Iva, presente nella parte bassa del video:

F8 Ulteriori dati articolo: serve per vedere e modificare i dati relativi alla riga articolo in esame. E’ aperta la finestra sotto riportata,
che ¢ suddivisa in due colonne: “DOCUMENTO”, “ANAGRAFICA”. Sono quindi presentati quei campi gestiti dall’articolo: la
categoria statistica, il coefficiente, la tabella taglie, il costo ultimo, il costo standard, il prezzo medio ponderato.

| Ulteriori dati articolo
1 Documento Anagrafica
Categoria statistica poo= 00
Costo Ultimo Eur AUTO 0,000
| Costo Standard Eur AUTO 0,000
| P.zzo Medio Pond Eur AUTO 0,000
@, Ricerca v 0k

CATEGORIA STATISTICA - Specifica la categoria statistica dell’articolo che si vuole conservare nel documento. E’
presentato a video il valore impostato nell’anagrafica articolo.
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| Ulteriori dati articolo
| Documento Anagrafica
| Koefficiente 10 10,000000
| Categoria statistica 00= 00
| Costo Ultimo Eur AUTO 2,300
Costo Standard Eur AUTO 2,638
P.zzo Medio Pond Eur AUTO 0,000
v 0k

KOEFFICENTE - Specifica il coefficiente dell’articolo che si vuole conservare nel documento. E’ presentato a video il valore
impostato nell’anagrafica articolo.

Ulteriori dati articolo

| Documento Anagrafica

| Tabella taglie g = T2

| Categoria statistica 00= 00
Costo Ultimo Eur AUTO= 1,186
Costo Standard Eur AUTO= 1,718
P.zzo Medio Pond Eur AUTO= 0,000
@ Ricerca v 0k

TABELLA TAGLIE - Specifica la tabella taglie dell’articolo che si vuole conservare nel documento. E’ presentato a video il
valore impostato nell’anagrafica articolo.

COSTO ULTIMO - Costo ultimo dell’articolo che si vuole conservare nel documento. E’ presentato a video il campo vuoto che
assume, se non impostato manualmente, il valore della colonna “Anagrafica”.

COSTO STANDARD - Costo standard dell’articolo che si vuole conservare nel documento. E’ presentato a video il campo
vuoto che assume, se non impostato manualmente, il valore della colonna “Anagrafica”.

PREZZO MEDIO PONDERATO - Prezzo medio ponderato dell’articolo che si vuole conservare nel documento. E’ presentato
a video il campo vuoto che assume, se non impostato manualmente, il valore della colonna “Anagrafica”.

IVA — aliquota IVA alla quale deve essere assoggettato 1’articolo; ¢ attivo il tasto F2 per la ricerca delle esenzioni .V.A.

TIPO RIGA - stato della riga, valido solo per i documenti SL o DL. Vengono accettati i seguenti caratteri.:

E = Evadibile;
R = con Residuo;
= solo residuo;

I = Solo impegni (stato disponibile solo per DL generati da operazione E)

— Se non viene immesso nessun carattere la riga si intende sospesa e non verra memorizzata sul documento in esame, ma verra inserita
sull’archivio impegni come residuo. Se il documento ¢ SL sara un residuo di scarico RES_SL; se il documento & DL sara un residuo
di deposito RES_DL. Il residuo di scarico impegna la MP nel relativo magazzino, mentre il residuo di deposito non impegna le MP.

— Se viene immesso il carattere “E” la riga ¢ evadibile e verra memorizzata sul documento in esame e tolta dall’archivio impegni, se
questi erano stati eseguiti, diminuendo cosi il progressivo impegni nel magazzino.

— Se viene immesso il carattere “R” la riga verra divisa in due, dove la prima avra la quantita da evadere e sara seguita da una “E”, la
seconda conterra il residuo e sara seguita da un “ “. E possibile inserire il carattere “R” solo se la quantita della riga & stata
diminuita. Se la quantita ¢ espressa con i colli si puo inserire “R” solo se si modifica il campo colli, e non il campo quantita, in
questo caso viene spezzata la riga dividendo il campo colli e non il campo quantita.

- Se viene immesso il carattere “I” (stato di riga presente solo con ’operazione E), le righe vengono impegnate sul magazzino di
destinazione come depositate, ma il componente viene escluso dal documento DL, quindi risultera non movimentato, ma gia
presente nel magazzino di destinazione.

N.B. Se un componente in DBP ha impostato a “Si” il campo “escludi da DL”, la riga nel documento DL viene gia
impostata ad "'1"" in automatico.

ATTENZIONE: i residui di deposito, o di scarico, sono generici sulla bolla, e non dipendono ne dalla fase ne dal PF, al
contrario delle MP che vengono proposte in base all’avanzamento di produzione delle singole righe in BL

PREZZO - valore unitario di scarico o carico dell’articolo movimentato, che viene calcolato in funzione dei seguenti parametri:
— peridoc. SL e DL a seconda del parametro impostato in anagrafica azienda: “Scar.costo Mat.Prime.(U/S/M/V/P):” viene proposto il

U costo ultimo;
S costo standard;
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M prezzo medio di carico, se 0 propone il prezzo medio d’inventario;
V  prezzo medio ponderato di scarico, se 0 propone il prezzo medio d’inventario;
P prezzo medio ponderato di carico.

— peridoc. CL a seconda del parametro impostato in anagrafica azienda: “Car.costo Prod.Fin(U/S/M/V/P/L):” viene proposto il:

costo ultimo;

costo standard,;

prezzo medio di carico, se 0 propone il prezzo medio d’inventario;

prezzo medio ponderato di scarico, se 0 propone il prezzo medio d’inventario;
prezzo medio ponderato di carico;

da Lavorazione.

ro<zwnc

Si ricorda a tal proposito che nel caso di carico costo del prodotto finito a sommatoria di scarichi, i valori interessati
sono quelli letti dal file degli impegni. Anche se non si impegnano i componenti, la procedura in caso di scarico delle
Materie Prime conserva il valore sviluppato dalla DBP ed utilizza quello per generare il costo del prodotto finito,
ignorando le variazioni effettuate nel documento di scarico che saranno utilizzate soltanto nel consuntivo della
lavorazione. Per un corretto utilizzo & consigliato di aggiornare il file degli impegni in caso di variazioni da apportare
come prezzi e quantita delle materie prime.

Per tutti i documenti vengono applicate le particolarita prezzi di un articolo, legate ad un cliente o fornitore, in caso i documenti proposti
vengono intestati ad un cliente o fornitore. Affinché le particolarita agiscano da subito nel documento si dovra intestare la bolla di
lavorazione al conto che dovra essere utilizzato nel documento stesso.

Se il parametro di produzione “ESCLUDI PARTICOLARITA’ PREZZI” é impostato ad “S” le particolarita prezzo
eventualmente esistenti non agiranno.

Su tale campo sono attivi i seguenti tasti funzione:
F3 Prezzi di vendita, verranno visualizzati i prezzi di vendita del componente corrente.

| Listini Y ]
Qe &

5 CINQUE 45,945 56,053
2 DUE 27,461 33,502
9 NOVE 53,870 65,721
8 OTTO 50,700 61,854
4 QUATTRO 2,475 3,020
6 SEI 44,360 54,119
7 SETTE 47,530 57,987
3TRE 38,025 46,391
1 UNO 34,850 42,517
d ok X Annulla

F4 Costi, verranno visualizzati i costi del componente corrente.

<
Costo ultimo 0,4622
Costo standard 0,4622
Prezzo d'inventario 0,3269
Prezzo medio di carico 0,0000
Prezzo medio ponderato 0,3269
Prezzo medio di scarico 0,0000
Costo unitario impegni 0,3266
Costo unitario scarico 0,3266
d ok X Annulla

I costi del fornitore saranno visualizzati soltanto se quest’ultimi sono gestiti nell’anagrafica dell’articolo

F5 Prezzi della Bolla, verranno visualizzati i prezzi di scarico calcolati tramite la gestione della BL, attivo solo nel documento CL.
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Prezzi BL X
Costo medio di scarico 140,240
Costo impegni scaricati 140,247
Costo scarico PF 140,247
d ok X Annulla

Dove:
Costo medio di scarico = Valore totale scarico BL / Quantita totale BL
Costo impegni scaricati = Valore scarico PF / Quantita PF

F6 Prezzi dei SML, durante uno scarico o deposito di lavorazione se sono presenti dei SML caricati a magazzino da una sotto bolla di
lavorazione si ha la possibilita di riportare nel campo prezzo il valore di carico registrato dal documento “CL” generato per il
SML specifico, a condizione che la sotto bolla che ha generato il carico di lavorazione sia ancora esistente, cioé non sia stata
cancellata. In caso contrario viene presentata video la seguente videata

" Attenzione b4

1 Prezzo semilavorato in sotto BL, a zero.

X chiudi

Il confermata la lista delle materie prime con il tasto funzione F10, Il documento € eseguito in automatico se richiesto nella testata della BL,
Campo “Scar.aut:” impostato ad “S”. Viene aperta la seguente finestra per la gestione dei campi del piede. Come ¢ possibile verificare dalla
videata illustrata, non sono gestiti a differenza da emissione revisione documenti, tutti quei campi che gestiscono i pagamenti del documento.

| TOTALI DOCUMENTO X |

Rifer | a Merce 140,25
Ind Cap Spese 0,00
i Loc B Prov Spese trasp 0,00
[| Trasporto a mezzo = Causale va 30,86
Tot.doc 171,11
Porto g
Col A 0 PKG A 0,000000
Aspetto esteriore beni
Inizio trasporto data AUTO ora AUTO
(11/09/20 ) (12:24 )
Do Que,, fomeel | ome A o X ama

Tutti i campi visualizzati hanno lo stesso funzionamento di quelli utilizzati dal menu “Emissione revisione documenti”, per il loro utilizzo e
significato, rimandiamo al relativo capitolo
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Per i documenti emessi in presenza di codici analitici, verranno visualizzati nel piede della finestra i riferimenti per ogni singola materia

prima, o prodotto finito movimentato come mostrato dalla seguente figura.

Scarico componenti per avanzamento fase lav. bolla n:  20.0000 X
Documen SL EZSCARICO LAVORAZ.  Conto s @ Rlcercaarticolonel
locumento
Numero /AUTO  Del 11/09/20%
Magazz 1 SEDE CENTRA.= Tipo E = Posiziona sulla riga
A magaz g RifBL 20.0000=Fase 100
2. 15 Codice e descrizione articolo Um Quantita’ -
| .RIF.PF: 1
LAVORASS Assemblaggio compone hr 0,15E 0,000
LAVORIMB Imballaggio hr 0,3E 0,000
MP-1234 Stampo in Plastica M Sc 1E 100,000 Yerlazione su articolidel
locumento.
MP-CALIM Cavo alimentazione 'nr 1E 3,431 -
MP-CDATIM Cavo dati per monito nr 1E 3,431 Importa articolldaaltro
. K locumento
MP-IMB Scatola imballaggio NR 1E 1,186
MP-MCAMO M.consumo assemb. mo nr 1E 5,282 Totale articoli
MP-ORE Ore di lavoro Hr 0,2E 31,685
MP-SCVI Scheda gestione vide nr 2E 5,282 Videate personalizzate
[Cod.Anal Commessa Area Rif. PF BL Numero Fase Importo va
C01002006 COMMESS1T 1101 1 20.0000 2 0,00 22 =
. . Inserisci Lista articoli Raggruppa articoli Elimina
Q Rice Inse Atti Inpu riga articolo nel documento nel documento riga v X

GESTIONE MULTIPLA BOLLE DI LAVORO

La funzione permette di gestire in maniera veloce, lo scarico o il deposito delle materie prime e il carico di lavorazione dei prodotti finiti per

piu bolle di lavorazione. Analizzeremo adesso la sua funzionalita.

Impostato il valore del campo “Scarico automatico” ad “M” o “U”, come evidenziato nella seguente videata, si attiva la gestione multipla

delle bolle di lavoro.

Bolla di lavorazione n. 26.0000 del 03/02/2021

Piano di lavoro Magazzino PF 1 SEDE CENTRA.
Scadenza Urgente = Magazzino MP 1 SEDE CENTRA.
Scarico automatico No b Operazione Scarico/Carico b
Informazioni PF Si Fase operazione L

Tracciabilita' PF No

Multiplo (NON Auto)
Unico (Auto)

Lavorazione IM DL ST SL Fase

BT esiona stato (E) um PREAES
MON-CTX14 Solo documenti nr 3,00

Digitato il valore “M” per il campo “scarico automatico”, ed impostata 1’operazione da eseguire, ad esempio “M” “deposito + impegno”,
confermate le normali finestre aperte in automatico dalla procedura, verra proposta la videata di seguito illustrata, dove sono elencate tutte le
materie prime esplose dalla distinta base del prodotto finito o prelevate dal file degli impegni, la differenza da una normale operazione,

consiste nella non gestione della testata e del piede del documento.
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Deposito* componenti piu' BL X
¥ Ricerca articolo nel
razione di avanzamento multipl rpiu’ vengono memorizzati i soll
Operazione di avanzamento multiplo per piu' BL, veng emorizzatiis Q“mmn“
articoli del corpo documento e presentatiin un documento di avanzamento
unico al temine delle operazioni su tutte le BL. Posiziona sulla riga

Eventuali residui verranno memorizzati sulla BL in corso.

1. 37 Codice e descrizione articolo Um Quantita' Prezzo Eur | Rif.PF BL Numero
L#DBP-BL: 26.0000 FASE: 99
.RIF.PF: 1
08ME-MI EDO SIMM-8MB 60NS nr 1E 74,296 J 26.0000
LAVORASS Assemblaggio componenti hr 0,15E 0,000 1| 26:0000. @ Jhrerensauionlont
LAVORIMB Imballaggio hr 0,3E 0,000 1 26.0000
MATERTAPRINMA materia prima pz 1E 0,000 1| 26.000D; o 'MEonasTHeolisasiee
MP-1234 Stampo in Plastica Monitor Sc 1E 100,000 1 26.0000
MP-CALIM Cavo alimentazione nr 1E 0,360 1 26.0000  Totale articol
MP-CDATIM Cavo dati per monitor nr 1E 0,210 1 26.0000
MP-IMB Scatola per imballaggio NR 1E 1,186 1 26.0000  Videate personalizzate
MP-MCAMO Materiale di consumo assemblaggio monitor ajcbjkascbscb nr 1E 5,282 1 26.0000
MP-ORE Ore di lavoro Hr 0,2E 31,685 1 26.0000
MP-SCVI Scheda gestione video nr 2E 0,310 1 26.0000
MP-SPE Spese accessorie nr 1E 0,266 1 26.0000
e i O L T wilo ™| * netdbocamertn | * etocumacs | Bgn | @Ok WAt

Confermata la videata con F10, viene visualizzata la seguente finestra di messaggio, che richiede la conferma o I’abbandono dell’operazione
che si sta effettuando.

[ Attenzione Y X

Confermi avanzamento multiplo BL
non verra' memorizzato il documento attuale

verra' avanzata la BL attuale.

d ok X Annulla

Premuto il tasto Invio viene registrato il documento in un file. Non € gestito il piede del documento. Al termine dell’operazione la prima
volta che si utilizza ’opzione “M”, effettuando un deposito, viene visualizzata la seguente videata dove premendo il tasto Invio viene
visualizzato il documento di deposito che deve essere memorizzato, comprese le informazioni di testata e di piede, premendo il tasto ESC si
chiude la videata tornando nella normale sessione di lavoro, premendo il tasto Sh+F3 si cancella il documento. Si ricorda a tal proposito che
la bolla di lavorazione ¢ gia stata avanzata per 1’operazione impostata.

' Attenzione X

A sequito di operazioni su BL sono stati rilevati dei

componenti da depositare (DL)

4 Eseguiil caricamento

del documento X Annulla

W Elimina

La stessa sequenza di operazioni si puo eseguire, per effettuare gli scarichi di lavorazione, dove il messaggio finale sara il seguente:

' Attenzione X

A seguito di operazioni su BL sono stati rilevati dei

componenti da scaricare (SL)

s Esequiil caricamento
W Elimina o daldociments X Annulla

per i carichi di lavorazione verra invece proposta la seguente videata:

" Attenzione »

A seguito di operazioni su BL sono stati rilevati dei

prodotti finiti da caricare (CL)

@ Esegquiil caricamento

del documento X Annulla

lﬁ] Elimina
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Le stesse videate, precedentemente illustrate, vengono visualizzate ogni qualvolta siano presenti delle operazioni di deposito,
scarico o carico, accedendo al menu produzione bolle di lavoro.

Effettuate le operazioni desiderate con 1’utilizzo dei parametri “M” o “U”, 1’unica cosa realmente eseguita ¢ 1’avanzamento delle bolle di
lavorazione, in funzione della fase dell’operazione impostata, nel caso di uno scarico la valorizzazione dei campi della bolla di lavorazione,
in quanto D’effettivo scarico o deposito o carico sara effettuato soltanto dopo la conferma dei documenti che vengono registrati
temporaneamente nei file.

Utilizzando il parametro “U”, si avra la creazione del file in maniera automatica, non si potranno quindi gestire i residui come invece €
possibile nel caso di gestione manuale.

Altro limite dell utilizzo della funzione di avanzamento multiplo, é la gestione del consuntivo della lavorazione nel caso di
operazioni da pit bolle di lavorazione, in quanto nei relativi campi di testata del documento non saranno registrate alcun tipo
d’informazioni.

Nel caso si decidesse di non effettuare le operazioni di deposito, di scarico o di carico, uscendo dalla funzione, il programma avviserebbe
della presenza delle operazioni effettuate tramite la finestra di messaggi come illustrato di seguito, richiedendo se effettuare 1’operazione o
rimandarla.

Attenzione

Esegui
v
‘J ok operazione ora

In presenza di uno dei file generati con la gestione multipla delle bolle di lavorazione, posizionati sul campo numero documento, sono attivi
tre tasti funzione:
F6 Attivo se esistono degli Scarichi di Lavorazione di Materie Prime da bolle di lavorazione multiple. Alla pressione di tale tasto,
viene presentato un documento SL con tutte le MP non ancora caricate.
F7  Attivo se esistono dei Depositi di Lavorazione di Materie Prime da bolle di lavorazione multiple. Alla pressione di tale tasto, viene
presentato un documento DL con tutte le MP non ancora movimentate.
F8  Attivo se esistono dei Carichi di Lavorazione dei Prodotti Finiti da bolle di lavorazione multiple. Alla pressione di tale tasto, viene
presentato un documento CL con tutti i PF non ancora caricati.

Utilizzato uno dei tasti precedentemente illustrati, viene visualizzato il documento relativo al tasto funzione usato. Nel caso di uno scarico di
lavorazione questa ¢ la videata proposta:

X
Documento SL =SCARICO LAVORAZ. Conto

Numero /AUTO Del 03/02/2021=

Magazzino 1 SEDE CENTRA. T

A magazzino = Rif.BL sFase |

1. 56 Codice e descrizione articolo [[OELISEER Prezzo Eur}Rif‘PFi BL Numero Riferimenti esterni

.#DBP-BL: 26.0000 FASE: 99

+RIFE.PF? 1 0 Dati testata documento
MP-1234 Stampo in Plastica Monitor Sc 1 100,000 1 26.0000

.#DBP-BL: 23.0000 FASE: 99 0

.RIF.PF: 1

MP-CALIM Cavo alimentazione nr 1 0,360 1 23.000

MP-CDATIM Cavo dati per monitor nr 1 0,210 1 23.000

SL-SCAUDIO Scheda audio notebook NR 1 106,209 1 23.000

Videate personalizzate

Acquisisci Elimina articoli

docuvision corpo documento X Annulla

Come evidenziato, il documento conterra tutti gli scarichi effettuati per le bolle di lavorazione che si sono processate, ma nella testata del
documento non viene riportato né il numero della bolla di lavorazione né la fase di scarico dei componenti eseguita, causando in tal modo
la perdita del consuntivo della lavorazione per le bolle di lavorazione processate.
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Altra informazione che il programma non puo controllare ¢ il numero del magazzino. Deve essere I’operatore che confermando il documento
si assicura dell’esattezza del dato, apportando le relative modifiche nel caso la movimentazione interessi magazzini diversi.

Eseguendo varie movimentazioni su file, nel caso in cui le informazioni di testate, (codice di conto intestatario del documento, numero di
magazzino di destinazione o di partenza), la procedura avvisera della variazione tramite apposita finestra di messaggio come di seguito
illustrata.

J Prosegui utilizzando i dati Abbandonail
del documento attuale documento attuale

Premendo il tasto Esc si abbandonera 1’operazione, conservando le informazioni fino a quel momento elaborate; tramite il tasto Invio si
proseguira invece con ’operazione ed i valori letti dalla bolla di lavorazione in cui appare il messaggio, saranno quelli utilizzati per la
conferma del documento finale.

Si ricorda che il file creato dall’operazione multipla, come per i semilavorati automatici, é legato al numero del terminale che
esegue l’operazione. Ne consegue che effettuando operazioni con un numero di terminale differente, se esistono dei file di
gestione multipla, o semilavorati automatici, non saranno rilevati all avviamento del modulo.
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STORICO

Nuovo menu di produzione “Storico — Bolle di lavorazione” che permette di avere un’archiviazione annuale delle bolle di lavorazione
storicizzate.

Quando una BL ¢ terminata e I’utente conferma “SI” [F10] il seguente messaggio di attenzione:

Attenzione

Bolla Terminata
Confermistoricizzazione del documento
e ditutte le sue sottobolle

v'si d Ne

La bolla di lavorazione viene archiviata e storicizzata.

Un’altra modalita che permette la storicizzazione delle Bolle di lavorazione ¢ tramite la cancellazione con multi selezione dalla finestra dati.
Quando una BL principale e tutte le sue sottoBL sono terminate successivamente alla conferma “SI” [F10] del seguente messaggio:

Attenzione

Confermi cancellazione del documento
e ditutte le sue sottobolle

v si o Ne
¢ alla digitazione da parte dell’utente della parola “PROCEDI”:
"Verifica conferma operazione X

PROCEDT

v ok X Annulla

avviene automaticamente la storicizzazione delle BL terminate, oltre che la cancellazione delle eventuali bolle selezionate che risultano non
terminate.

NOTA BENE: Ogni singola SottoBL allo stesso tempo viene storicizzata per le motivazioni soprariportate. Potrebbero
esserci casi di sottoBL storicizzate con la propria principale ancora da avanzare.

Accedendo al menu “Storico — Bolle di lavorazione” I’utente ha la possibilita di andare in revisione dello storico di tutte le BL avanzate e
terminate in quello stesso anno:

Azienda  Contabilita" Magazzino Produzione Annuali Fiscali ~ Servizi  Aiuto ] Cambio azienda @ Cerca v Preferiti Food
0] %D. BE ii BONE @TeP@ & ¢7 UPRO BMEXAL
F02 - 11/10/2023 FUPRO CQ Fattibilita i
I S S 3 T S .
Dettaglio
AvEBEES
51.0000 1 1 *Vari * * prodotti finiti vari * 31/07/2023
51.0001 1 1 BESCIAMELLA Besciamella 31/07/2023
51.0002 1 1 IMPASTOTORTA Impasto torta 31/07/2023
51.0003 1 1 SPOGLIA Spoglia per pasta fresca 31/07/2023
51.0004 1 1 SUGODICARNE Sugo ragu bolognese 31/07/2023
N PP N Mostra albero
62.0003 1 1 *Vari * * prodotti finiti vari * 29/08/2023
64.0001 1 1 BESCIAMELLA Besciamella 30/08/2023
64.0003 1 1 SPOGLIA Spoglia per pasta fresca 30/08/2023
64.0004 1 1 SUGODICARNE Sugo ragu bolognese 30/08/2023
74.0001 1 1 BISCOTTO Biscotto classico 14/09/2023
182.0001 1 1 IMPASTOTORTA Impasto torta 13/10/2023
183.0001 1 1 SCA-AFTER12200 Scatola ciococlatini "After m... 13/10/2023
184.0000 1 1 TORTA Torta al forno 13/10/2023
184.0001 1 1 IMPASTOTORTA Impasto torta 13/10/2023
185.0000 1 1 LASAGNA Lasagna alla bolognese 11/10/2023
IK
«
<
>
»
2l
~
A
A
v
v
N4
- o Filtro @ Stampa Seleziona Seleziona | o i visuatizza X Chiudi

avanzato BL deseleziona tutto
Tramite il tasto “Elimina” [Shift + F3] ¢ possibile cancellare dallo storico le bolle di lavorazione.

NOTA BENE: Nello stesso anno non possono coesistere contemporaneamente piu bolle con la stessa numerazione. La
gestione del numero massimo di 65.000 BL in essere in archivio non sara piu multi annuale.
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BOLLA DI LAVORO AD ACCESSO DIRETTO
Richiamata la funzione appare la seguente videata:

Azienda  Contabilita" Magazzino Produzione Stampe Annuali  Dichiarativi Servizi  Aiuto Q@ Cerca trRecenti

® ¥UD BF X CBOE OAPQ & BEMEXAL
LCB - 21/09/2021 Beauty Spa_ Cambio azienda
Bolla SBL _|MMP_|MPF |Prodotto finito Descrizione Nota PL_|C L SB_|Conto Ragione .
Dettaglio
AYBES
15. 0000 1 1VAS Vaso dicrema 14/09/2021 v v eroprieta’
15. 0001 1 1MISCELACREMA Mix crema mani 14/09/2021 v v v 4
16. 0000 1 1CREMA Crema mani 14/09/2021 v v A fFica articol
16. 0001 1 1 MISCELACREMA Mix crema mani 14/09/2021 v nagrafica articolo
16. 0002 1 1ALCOOLDET Alcool denaturato 96° per cos... 14/05/2021 v v 3
Anagrafica conto
Mostra albero
>
»
2l
v
12
¥
(. Nuovo VFiltru 'E‘Stlmpa Q Ricerca Seleziona Seleziona @ Eimina # Modifica X Chiudi

avanzato - BL BL deseleziona  tutto

Campi d'immissione

NUMERO - numero della bolla di lavoro che si vuole inserire o richiamare. I default del campo ¢ “AUTO”; digitando manualmente un
numero ¢ possibile creare solo le BL principali oppure revisionare sia le bolle principali che le sotto bolle di lavorazione gia esistenti. L’input
del campo ¢ 5+4 caratteri numerici, separati dal carattere “.”; i caratteri a sinistra del punto indicano il numero della Bolla di Lavorazione
principale, quelli a destra indicano, eventualmente, il numero della sotto Bolla di Lavorazione. Viene accettato un numero fino a 65000 per la
BL, e 9999 per le sottoBL. Il numero delle sotto Bolle deve essere digitato preceduto da quello della BL principale:

“15.2” (sottoBL 2 della BL principale 15).

“15*2” (sottoBL lavorante 2 della BL principale 15).

Se viene immesso un numero, viene richiamata la corrispondente bolla di lavorazione se gia esistente, oppure ne viene creata una nuova ed in
questo caso non viene incrementato il numeratore automatico. Se non viene immesso alcun numero, e si lascia la dicitura AUTO, viene
creata una nuova BL con numerazione automatica ed aumento del numeratore. La numerazione, per quanto riguarda le sottoBL, viene
eseguita direttamente dal programma, con le apposite funzioni di creazione sotto Bolla di Lavorazione, e non € possibile crearle direttamente
da questo punto.

Sono attivi i seguenti tasti funzione per la ricerca tramite finestra delle BL esistenti:

F2 Visualizza le BL esistenti in archivio a partire da quella immessa, se “AUTO” elenca tutte le BL esistenti dalla prima all’ultima;
viene evidenziato lo stato della BL, cioe se ci sono ancora dei carichi e/o scarichi da eseguire, e se esistono dei SML ancora da
gestire (sotto Bolle di Lavorazione).

F3 Attivo solamente per la bolla ad accesso diretto, visualizza le BL a partire da quella immessa, se “AUTO” elenca tutte le BL
esistenti dalla prima all’ultima; in questo caso NON viene viene evidenziato lo stato della BL, quindi la visualizzazione risulta piu
veloce.

F4 Non attivo nella bolla di lavoro a lista, se si immette il numero di una BL esistente, viene visualizzata tutta la struttura della BL,
principale e sotto Bolle di Lavorazione visualizzate ad albero, mentre se non viene immesso nessun numero, 0 non esiste una BL
con tale numero, si comporta come il tasto F2.

SH+F7 Filtro Bolle di Lavorazione: permette di ricercare le BL esistenti utilizzando dei filtri di selezione relativi sia ai dati presenti
nella testata della bolla che ai dati presenti nel corpo. Selezionato tale tasto funzione viene aperta la seguente finestra:
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X |

Testata

|| Dalla BL numero Alla BL numero
Dalla data Alla data
Codice conto

Nota By R

Da Magazzino MP A Magazzino MP

Da Magazzino PF A Magazzino PF
Corpo

Anche sottoBL

Da Prodotto Finito

A Prodotto Finito

Da data scad.riga

A data scad.riga £ Urgenti Si -
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DALLA BL NUMERO - Verranno selezionate tutte le BL con numero maggiore o uguale al numero immesso.
ALLA BL NUMERO - Verranno selezionate tutte le BL con numero inferiore o uguale al numero immesso.
DALLA DATA — Verranno selezionate tutte le BL con data maggiore o uguale alla data immessa.

ALLA DATA - Verranno selezionate tutte le BL con data inferiore o uguale alla data immessa.

CODICE CONTO - Verranno selezionate tutte le BL intestate al Codice Conto immesso.

NOTA — Verranno selezionate tutte le BL con le note operative di testata uguali a quelle immesse. E possibile inserire in questo
campo il carattere '?' punto interrogativo, che assume il significato di qualsiasi carattere. Effettuando una selezione con caratteri '?',
e possibile raffinare il grado di ricerca all'interno dell'archivio sul campo note.

DA MAGAZZINO MP - Verranno selezionate tutte le BL con il magazzino Materie Prime superiore o uguale a quello immesso.
A MAGAZZINO MP — Verranno selezionate tutte le BL con il magazzino Materie Prime inferiore o uguale a quello immesso.
DA MAGAZZINO PF — Verranno selezionate tutte le BL con il magazzino Prodotti Finiti superiore o uguale a quello immesso.
A MAGAZZINO PF - Verranno selezionate tutte le BL con il magazzino Prodotti Finiti inferiore o uguale a quello immesso.

ANCHE SOTTOBL - Impostato ad “S” i parametri impostati applicano la ricerca anche alle sottobolle di lavorazione e
semilavorati sospesi.

DA PRODOTTO FINITO - Verranno selezionate tutte le BL contenenti nel corpo almeno un codice Prodotto Finito uguale o
superiore a quello immesso.

A PRODOTTO FINITO - Verranno selezionate tutte le BL contenenti nel corpo almeno un codice Prodotto Finito uguale o
inferiore a quello immesso.

DA DATA SCAD. RIGA - Verranno selezionate tutte le BL con data di scadenza di riga maggiore o uguale a quella immessa.

Nota Bene: Se il successivo parametro “Urg” é impostato a SI, nella selezione verranno considerate anche tutte le BL
senza data di scadenza di riga.

A DATA SCAD. RIGA - Verranno selezionate tutte le BL con data di scadenza di riga inferiore o uguale a quella immessa.
URG — Permette di decidere se nella selezione debbano o meno essere considerate anche le BL senza data di scadenza, ovvero le
BL “Urgenti”:
S = Verranno selezionate tutte le BL senza data di scadenza di riga, ovvero tutte le BL “Urgenti”, ed inoltre anche le BL la cui
data di scadenza di riga rientra nell’intervallo di selezione specificato nei due campi precedenti.
N = Verranno selezionate solo le BL in cui si € specificata una data di scadenza di riga.
U = Verranno selezionate solo le BL senza data di scadenza di riga, ovvero solo le BL “Urgenti”.

DAL CODICE CLIENTE - Codice Conto del Cliente impostato nel dettaglio della BL da cui iniziare la selezione.
AL CODICE CLIENTE - Codice Conto del Cliente impostato nel dettaglio della BL con cui terminare la selezione.

DALL’OC COLL. NUMERO - Verranno selezionate tutte le BL nelle cui righe di dettaglio & presente almeno un PF collegato ad
un OC il cui numero ¢ superiore o uguale a quello immesso.

Nota Bene: Lasciando vuoto tale campo ed inserendo un valore in quello successivo, verranno selezionate sia tutte le BL
NON collegate ad OC sia le BL nelle cui righe di dettaglio & presente almeno un PF collegato ad un OC il cui numero ¢
inferiore o uguale a quello immesso nel campo successivo.

ALL’0OC COLL. NUMERO - Verranno selezionate tutte le BL nelle cui righe di dettaglio € presente almeno un PF collegato ad
un OC il cui numero ¢ inferiore o uguale a quello immesso.
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SERIE — Numero di serie dell” OC da cui far partire la selezione.

CON FASE ‘IM’ — Verranno selezionate tutte le BL contenenti almeno un PF che risulta impegnato alla fase impostata.
CON FASE ‘DL’ — Verranno selezionate tutte le BL contenenti almeno un PF che risulta depositato alla fase impostata.
CON FASE ‘SL’ — Verranno selezionate tutte le BL contenenti almeno un PF che risulta scaricato alla fase impostata.

NOTA BENE: Impostando i tre campi precedenti con il valore 100, verranno selezionate tutte le BL contenenti almeno un PF
che risulta rispettivamente Impegnato, Depositato, Scaricato a fase CL.

COMMESSA - Verranno selezionate tutte le BL contenenti almeno un PF cui si € associata la commessa impostata.
AREA - Verranno selezionate tutte le BL contenenti almeno un PF cui si € associata 1’area impostata.

Nel filtro avanzato della bolla di lavorazione a lista sono disponibili delle selezioni generali:

ESCLUDI SOTTOBOLLE: permette di escludere dalla lista le sottobolle di lavorazione

INCLUDI BL DA PF: permette di includere nella lista anche le bolle generate dalla funzione “Lavorazione prodotto finito”

Nella finestra é attivo il tasto funzione “Azzera Filtro” [SH+F3] che consente di azzerare I’ultimo filtro impostato.

E possibile bloccare la lettura, per la visualizzazione delle BL, tramite il tasto ESC. La finestra visualizzata & la seguente:

Indice delle bolle principali di lavorazione (Filtrato) b
Bolla note di lavorazione Data MMP Distinta Base (&8 7 Filtro
1 Monitor 14" ctx 30/07/20 1 MON-CTX14 cs
2 Monitor 14" ctx 07/08/20 1 MON-CTX14 C
3 PRODOTTIVARI 19/08/20 1 cs
4 Monitor 14" ctx 19/08/20 1 MON-CTX14 ES)
6 Monitor 14" ctx 21/08/20 1 MON-CTX14 cs
10 PRODOTTIVARI 19/08/20 1 C
14 CARRELLO 80 21/08/20 1 080 C
19 Noteb 19/08/20 1 NOTEB ES)
37 IMP.RETE 3 POSTI 15METRI 19/08/20 1 RET-IM3P IES)
40 PCNOT 21/08/20 1 PCNOT CSL
d ok X Annulla

Nell’intestazione di tale finestra viene indicato se le BL visualizzate sono o meno il risultato dell’applicazione di un filtro di
selezione.

Sono attivi i seguenti tasti:

HOME permette di posizionarsi sulla prima BL dell’archivio se sono presenti piu pagine di ricerca;

FINE permette di posizionarsi sull’ultima BL dell’archivio se esistono piu pagine di ricerca;

PAG7 permette di scorrere le pagine precedenti a quella selezionata dell’archivio delle BL;

PAG| permette di scorrere le pagine successive a quella selezionata dell’archivio delle BL;

SH+F7 permette di impostare sulle BL eventualmente gia selezionate con uno specifico filtro, un ulteriore filtro di selezione.
Il Campo “Distinta Base” contiene un codice di PF solo se tutta la BL ¢ formata da articoli che fanno riferimento a quella DB.

Specifiche del campo CSL (visualizzato solo per le selezioni con F2 e F4):
*PL Piano di lavoro;

C Esistono dei carichi da effettuare;

S Esistono degli scarichi da effettuare;

L  Esistono dei SML da gestire (SML sospesi).

Selezionando una BL, o0 se era stato premuto il F4, appare la seguente finestra:

Bolla di lavorazione 8 indice sottobolle X
Sottobolla note di lavorazione Data MMP Distinta Base CSL|
Principale Noteb 25/08/20 1 NOTEB CS

1 M/B Pentium per notebook 25/08/20 1 SL-MBPNB4343 s
2 INTEL TRITON PENT.75/166 25/08/20 1 SMPENPCI-ASP54 s
3 P-J link 375 2" 25/08/20 1 PRV s
4 Scheda audio notebook 25/08/20 1 SL-SCAUDIO cs
Diminuisce Aumenta Sposta a destra di BL BL
l'indentazione l'indentazione un'indentazione precedente successiva o ok X Annulla
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dalla quale si puo scegliere la BL o sottoBL da revisionare.

Tramite i tasti F7 e F8 si pud diminuire o aumentare i caratteri di indentazione tra le BL, e tramite i tasti F2 e F3, il livello di
visualizzazione: portare all’estrema sinistra o all’estrema destra il livello d’indentazione. Premendo il tasto F3 si otterra:

Bolla di lavorazione 8 indice sottobolle P
Sottobolla note di lavorazione Data MMP Distinta Base CSL|

Principale Noteb 25/08/20 1 NOTEB cs

1 M/B Pentium per notebook 25/08/20 1 SL-MBPNB4343 (&5

2 INTEL TRITON PENT.75/166 25/08/20 1 SMPENPCI-ASP54 cs

3 P-J link 375 2" 25/08/20 1 PRV s

4 Scheda audio notebook 25/08/20 1 SL-SCAUDIO cs

Diminuisce Aumenta Sposta a destradi

l'indentazione l'indentazione un'indentazione o ok X Annulta

Si ricorda inoltre nella seguente finestra:

Bolla note di lavorazione Data MMP Distinta Base &5} 57 Filtro
1 Monitor 14" ctx 30/07/20 1 MON-CTX14 cs
2 Monitor 14" ctx 07/08/20 1 MON-CTX14 C
3 PRODOTTIVARI 19/08/20 1 €S
4 Monitor 14" ctx 19/08/20 1 MON-CTX14 cs
6 Monitor 14" ctx 21/08/20 1 MON-CTX14 s
7 Noteb 25/08/20 1 NOTEB cs
8 Noteb 25/08/20 1 NOTEB cs
10 PRODOTTIVARI 19/08/20 1 C
14 CARRELLO 80 21/08/20 1 080 (&
37 IMP.RETE 3 POSTI 15METRI 19/08/20 1 RET-IM3P cs
40 PCNOT 21/08/20 1 PCNOT CSL
105 Monitor 14" ctx 22/07/20 1 MON-CTX14
d ok X Annulla

F5

F6

F7

F8

11 campo “Note di lavorazione” viene impostato con la seguente priorita:

4) Note immesse nel relativo campo di testata della BL. Si fa presente che se la nota & composta solo dalla stringa “+PF” non
viene considerata;

5) Descrizione dell’articolo contenente la DBP se tutta la BL € composta da PF che fanno riferimento alla stessa DBP;

6) Dicitura “PRODOTTI VARI” se nella BL vi sono pit PF con DBP diverse.

Attivo se esistono dei SML automatici da caricare. Alla pressione di tale tasto, viene presentato un documento CL con tutti i SML
automatici non ancora caricati.

Attivo se esistono degli Scarichi di Lavorazione di Materie Prime da bolle di lavorazione multiple. Alla pressione di tale tasto,
viene presentato un documento SL con tutte le MP non ancora caricate.

Attivo se esistono dei Depositi di Lavorazione di Materie Prime da bolle di lavorazione multiple. Alla pressione di tale tasto, viene
presentato un documento DL con tutte le MP non ancora movimentate.

Attivo se esistono dei Carichi di Lavorazione dei Prodotti Finiti da bolle di lavorazione multiple. Alla pressione di tale tasto, viene
presentato un documento CL con tutti i PF non ancora caricati.

Per i tasti funzione F6 F7 F8 si rimanda al capitolo gestione multipla bolle di lavoro

DATA — data di immissione della Bolla di Lavorazione, viene proposta la data impostata nel terminale. Confermata la bolla di lavorazione se
successivamente si modifica la data e visualizzato il messaggio di seguito illustrato che mostra la reale data del documento.
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Bolle di lavorazione X
Numero 1.0000= Data 05/08/2020= Scadenza Urgente = Piano di lavoro Documenti emessi per la BL
Mag | Magazzino MP 12 SEDE CENTRA
Not D azi 30/07/20 Escludi SML - Acquisisci docuvision
Cod E Modulo stampa BL
Scarico automatico No I Valore scarico Fissa Prezzi Revisione Impegni
Inf.Prod.Finiti Dettaglio MP+Rif.~ Operazione Scarico/Carico - Fase operazione H
1.0000 <7 Filtro per Materie Prime
Codice e descrizione prodotto Um Pronto / Llavoraz Im DL St SL Fs
MON-CTX14 Monitor 14" ctx nr 1,00
Creazione automatica
sottobolle
Conferma ramo in blocco
Rintrac.Doc. Categorie SML Elimina A4
Calendario avanzamento BL da esplodere documento BL X

Se attivo la gestione dei lotti sul campo ¢ attivo il tasto funzione Sh+F12 per la rintracciabilita dei lotti.
SCADENZA - data propositiva per la scadenza delle singole righe di PF inserite nel dettaglio righe delle Bolle di Lavorazione.

PIANO DI LAVORO - “S” imposta la BL corrente come Piano di Lavoro, cio¢ una collezione di righe collegate o no ad OC. Su tale BL
non sara possibile eseguire nessuna operazione relativa all’avanzamento della lavorazione, come impegni, scarichi o carichi, ma solo
inserimento o cancellazione di righe o variazioni di quantita. In un secondo tempo, impostando a “N” questo campo, si potra lanciare la
produzione della BL. In caso si volesse rileggere i contenuti di una bolla di lavorazione, (Esempio: si sono erroneamente cancellati dei
semilavorati sospesi che si vogliono ripristinare impostando al BL come piano di lavoro e riportando il piano di lavoro in BL verranno
ripristinate tutte le informazioni dei PF), bastera impostare le BL a piano di lavoro e riportarlo a bolla di lavorazione.

NOTA BENE: le quantita inserite in un PL non variano la quantita in produzione, (Forn/Prod), nei progressivi degli articoli,
ad eccezione degli OC collegati, che vengono sempre tolti dagli OC sospesi, (Cl.sospes), e inseriti nei OC in produzione,
(ClL.AutPro).

MAGAZZINO PRODOTTI FINITI — Numero del magazzino in cui devono essere caricati i PF. Viene accettato al massimo il numero di
magazzini gestito dall’azienda. Puo essere omesso nel caso in cui tutti i PF della BL sono collegati a righe di OC ed in tal caso appare la
dicitura “VARI”. Nel caso di sottoBL, corrisponde al magazzino Materie Prime della BL di livello superiore € non & modificabile.

MAGAZZINO MATERIE PRIME - Numero (obbligatorio!) del magazzino da cui devono essere impegnati e scaricati i componenti.
Viene utilizzato negli/nelle:
—  SCARICHI/STAMPE DOCUMENTI - Nel caso NON siano stati effettuati gli impegni delle MP, rappresenta il magazzino di
scarico del documento SL o magazzino di prelievo delle MP.
— DEPOSITI - Nel caso NON siano stati effettuati gli impegni delle MP, in fase di deposito delle MP viene proposto come
magazzino di destinazione.
— IMPEGNI - Viene utilizzato in fase di impegno delle MP come magazzino su cui impegnare le MP. Le successive operazioni di
scarico e/o deposito non utilizzeranno pitl questo magazzino, ma verra utilizzato il magazzino memorizzato nell’archivio impegni.

NOTE - Appunti sulla BL consultabili durante la sua esecuzione. Inserendo come primo carattere il “.”, questa descrizione viene riportata
come riga descrittiva su tutti i documenti di magazzino che verranno generati dall’avanzamento della BL. Inserendo come primo carattere il
simbolo “:” la nota inserita viene riportata come nota nel campo “Note” dei documenti di magazzino che verranno generati dall'avanzamento
della lavorazione della BL. Raddoppiando il carattere ““.” o il carattere “:” nella creazione delle sottobolle o nelle operazioni in blocco, la nota
sara riportata anche nelle sottobolle generate. Si puo sfruttare questo campo per le funzioni CONSUNTIVO ed ELABORAZIONI
MULTIPLE. Inserendo delle informazioni, sara possibile effettuare delle selezioni sul campo con i caratteri “?”. Ad esempio inserendo un
codice di commessa in questo campo, sara possibile effettuare selezioni sulle BL in modo generico senza altri parametri, in base a questo
codice, per effettuare consuntivi per commessa.

ESCLUDI SML — Determina lo sviluppo e la relativa creazione dei Semilavorati Sospesi. Accetta i seguenti valori:
“S”=creando la bolla di lavorazione se tra i prodotti finiti esistono dei codici di Semilavorati questi non saranno creati nella BL come
SML sospesi.
“N” = default, se presenti nello sviluppo dei prodotti finiti dei codici di semilavorato questi saranno creati come SML sospesi.
Funzionamento di default della procedura.
= Lasciato il campo vuoto sara utilizzato il valore presente nel relativo campo del menu Categoria Sviluppo Semilavorati.

[T

CODICE CONTO - codice conto (cliente o fornitore) per la BL; viene usato per intestare la BL e riproposto come conto intestatario dei
documenti di emissione SL, DL o CL generati dall’avanzamento della BL stessa. Se la bolla & intestata al momento della creazione di un
documento se presenti della particolarita prezzo, queste saranno utilizzate prima che il documento venga proposto a video.

MODULO STAMPA- tipo modulo di stampa, tramite questo campo si decide la sigla del modulo da utilizzare per la stampa della BL, la
dicitura “BL” ¢ fissa. Il terzo carattere, alfanumerico, identifica quale tracciato della modulistica, definita con la funzione “Servizi —
Personalizzazioni — Modulistica documenti”, si desidera utilizzare per la stampa del modulo della BL. Azzerando questo campo il documento
“BL” non verra stampato. Modificato il valore del campo l'informazione sara conservato per l'accesso successivo alla bolla di lavorazione. E
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attivo il tasto F3 Moduli di stampa, tramite il quale ¢ possibile visualizzare 1’elenco dei moduli definiti in modulistica documenti. Premendo
F3 si apre la finestra:

X |
poc_|Formato documento________________|Dimens._|Disposiivo distampa____|ModGra____|
| Q@
BC 2 BOLLA 131x 98 127 Video No
BC1 6 BOLLE ACC. 220x 84 1 File No
BCA 7 BOLLE ACC. 220x 84 1 File No
BCT 5 DOCTRASPORTO 131x 66 4 Docuvision No
BL2 6 BOLLE ACC. 220x 84 1 File No
CL 2 CARICO DA LAVOR. 131x 66 1 File No
CO 8 CORRISPETTIVO 131x 33 1 File No
DL 3 BOLLA DEPOS.LAV. 131x 66 1 File No
ET1 6 ETICHETTA GEN. 220x 12 1 File No
ETS 4ET X TAGLUA 220x12 1 File No 3
FF 9 FT R. X DOCUMENT 131x 66 1 File No :
FT 1 FATTURA IMM. 131x 98 127 Video No :
@ Sta_mpa d Seleziona X Chiudi
dati elenco

In questa maschera sono attivi i tasti funzione “Esc/Chiudi”, “Invio/Seleziona”, i tasti di navigazione FrecciaSU, FrecciaGiu, PaginaSu,
PaginaGiu. La riga su cui ci si posiziona viene evidenziata ¢ premendo “Invio” si chiude la finestra e la sigla selezionata viene riportata nel
campo relativo. Nel caso venga attivata la finestra impostando il relativo campo con una sigla documento, la finestra si apre posizionandosi
su tale sigla documento, nel caso non ci sia si posiziona sul successivo. Nel caso in cui il campo sigla documento non sia impostato,
attivando tale finestra sono riportati tutti i moduli ordinati per sigla documento.

Se si richiama una sigla che non ha nessun modulo di stampa definito, il documento non viene stampato ma in ogni caso viene registrato nei
vari archivi.

SCARICO AUTOMATICO (N/S/D/F/U/M) — Accettato uno fra i seguenti valori:

N = i documenti SL/CL/DL saranno revisionabili durante le fasi di avanzamento, e dovranno essere confermati manualmente.

S = come opzione “N” ma senza la conferma manuale dei documenti.

D = come opzione “N” ma non viene avanzato lo stato del PF nella bolla di lavorazione.

F = viene avanzato lo stato della bolla di lavorazione ma i documenti non vengono generati, quindi non vengono movimentati gli
articoli interessati dalla lavorazione.

Per le opzioni N,S,D,F sara comunque richiesta la conferma della stampa del documento se prevista dal formato di
modulistica utilizzato.

U = vengono generati gli avanzamenti di produzione, non viene mostrata nessuna operazione a video, ed il documento generato viene
conservato in sospeso per operazioni successive. All’uscita dal menu verra ricordato di confermare il documento in sospeso.
Questo permette di avere piu avanzamenti in un unico documento.

M = come opzione “U” ma per piu bolle di lavorazione diverse. Se nei parametri di magazzino ¢ attivata la gestione del magazzino sulla
riga, viene gestito il prelievo da magazzini diversi, altrimenti viene prelevato tutto da un unico magazzino.

VALORE SCARICO — Sommatoria di tutti gli scarichi effettuati, documenti “SL”, per la bolla corrente. Anche se variato, il valore delle
singole righe non & influenzato dalla modifica apportata. Questo valore viene preso in considerazione per il calcolo del costo medio di
scarico della BL, richiamabile dal campo prezzo del documento “CL” tramite il tasto F5.

FISSA PREZZI - Se digitato “S” il prezzo presentato allo scarico delle MP sul documento “SL” ¢ lo stesso che viene memorizzato
sull’archivio degli impegni. Esiste quindi la possibilita di modificare il prezzo in revisione impegni cosi da bloccare il costo di una MP, fino
allo scarico della stessa. Se impostato “N” il prezzo presentato allo scarico delle MP sul documento “SL” ¢ il prezzo presente in anagrafica
articoli al momento dello scarico. Il prezzo che viene proposto in revisione impegni, o in fase di scarico si basa sul parametro aziendale di
produzione. Se in fase di impegno o in fase di scarico, esiste il codice conto nella testata della BL, ed esiste una “particolarita prezzo”
agganciata al conto, questa viene calcolata ed il prezzo dipendera da questa.

NOTA BENE: si ricorda tal proposito che una variazione apportata nel documento “SL” non avra nessun effetto sul calcolo
del costo del PF.

INFORMAZIONI PRODOTTO FINITO (S/N/D/R) — PF — se impostato a “S” nei documenti generati dalla BL, viene riportato come
righe descrittive, il seguente riferimento:

.RIFERIMENTO PF: codice del PF in lavorazione
.descrizione del PF in lavorazione
.QUANTITA’ : UM quantita del PF in lavorazione

Inoltre, solo nei documenti SL verra aggiunto:
.AVANZAMENTO DA FASE:xx A FASE:xx

.LOTTO:xx (se inserito sulla riga di dettaglio della BL)

BOLLE DI LAVORAZIONE e 101



Manuale Utente M EXAL PASSCOM

Esempio di una “SL” derivata da una “BL” con il parametro impostato a “S”:

Scarico componenti per avanzamento fase lav. bolla n:  1.0000 X ]
Documen SL ESCARICO LAVORAZ. Conto E @ Rieercaatticolonel
jlocumento
Numero /AUTO  Del 25/08/20%
Magazz 1 SEDE CENTRA.= Tipo E = Posiziona sulla riga
| A magaz = Rif.BL 1.0000=Fase 99

1. 21 Codice e descrizionearticolo _____JUm ____ Quantita' | __Prezzour| |
|.RIF.PF: MON-CTX14

MONITOR 14" CTX

MONITOR

QUANTITA' NR:1,00

DA FASE:1 RECUPERO ELEMENTI FINITI

Variazione su articoli del
documento.

Importa articoli da altro

A FASE:99 documento
.DBP:MON-CTX14 Totale articoli
LAVORASS Assemblaggio compone hr 0,15E 0,000
LAVORIMB Imballaggio hr 0,3E 0,000 Videate personalizzate

Inserisci Lista articoli Raggruppa articoli Elimina
@, Rice Inse Disa Inpu , garupp - v X
riga articolo nel documento nel documento riga

Si fa presente che ci saranno tanti dei seguenti RIFERIMENTI per quanti sono i codici dei PF diversi presenti nella “BL”.

.RIFERIMENTO PF: codice PF in lavor.
descrizione PF in lavor.
QUANTITA’ : um e quantita’ del PF in lav.
AVANZAMENTO DA FASE:xx A FASE:xx
LOTTO: xx

Se impostato a “D” nei documenti generati dalla BL viene riportato, come righe descrittive, il riferimento sopra descritto.

NOTA BENE.: ci saranno tanti riferimenti per quanti sono i codici dei PF presenti nella BL, di cui si é effettuato
I'avanzamento e di seguito al riferimento sono elencate le MP non ordinate per ubicazione e non raggruppate per codice.

La seguente informazione:

.DBP.IN PRODUZIONE:codice articolo con distinta base primaria.
viene riportata sia sugli “SL” che sui “CL” solo se tutti i PF presenti nella “BL” fanno riferimento alla stessa DBP.

Se impostato a “R” nei documenti generati dalla BL viene riportato, come righe descrittive, la seguente dicitura

.RIF.PF: XX

NOTA BENE.: ci saranno tanti riferimenti per quanti sono i codici dei PF presenti nella BL, di cui si é effettuato
I'avanzamento e di seguito sono elencate le MP non ordinate per ubicazione e non raggruppate per codice.

Se attivo il modulo “Controllo di Gestione”, poiché tutte le materie prime o i prodotti finiti movimentati devono essere suddivisi
per i codici analitici presenti, nel caso in cui venga utilizzato il parametro “N” o “S” raggruppando tutti i codici uguali, verra
inserita una sola riga con il totale dei movimenti. Si consiglia I’uso del parametro “N” o “S” solo se il controllo di gestione non
serve per la produzione.

NOTA BENE: in presenza di lotti é consigliato avere il campo “Informazioni PF” impostato a “R” o a “D. Senza questa gestione attiva,
non avendo in fase di CL i riferimenti alla riga dell’OC, non ¢ possibile assegnare correttamente i lotti, vengono adesso impostate
correttamente le quantita ma non il codice del lotto che potrebbe essere sempre lo stesso.

OP OPERAZIONE SULLA BL - Operazione da eseguire alla conferma della BL con il tasto F10, sono accettati i seguenti caratteri:

| IMPEGNO DELLE MP - Per tutti i PF della BL in cui ¢ stata inserita la fase nella colonna “FS” viene effettuato lo sviluppo della
DB creando un archivio di MP, che verra utilizzato negli avanzamenti di lavorazione e nelle stampe, slegandosi dalla DB presente
nell’anagrafica del PF che potra anche essere variata, senza per questo modificare I’archivio degli impegni gia creato.

N  DISIMPEGNO MP - Effettua il disimpegno delle MP impegnate per tutta la BL in corso. Vengono azzerate le fasi eventualmente
depositate e stampate, restano le fasi scaricate. Dall’archivio degli impegni vengono eliminate le MP delle fasi interessate. Alla
conferma con il tasto F10, la riga del PF verra azzerata nelle colonne “IM” “DL” “ST”.

D DEPOSITO MATERIE PRIME - Viene presentata la seguente videata dove impostare i numeri di magazzino per effettuare il
deposito.
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_Immissione magazzini per spostamento materie prime

1 SEDE CENTRA.
mag.impegni
1 SEDE CENTRA.

Magazzino di uscita materia prime
Magazzino destinazione per MP Impegnate
Magazzino destinazione per MP NON impegnate

Magazzini

v 0ok X Annulla

Alla conferma della videata, inserita una fase nel campo “FS” viene generato un documento di deposito DL, con le MP di tutti i PF
della BL. Alla conferma con il tasto F10, la riga del PF verra marcata con la fase di deposito impostata: colonna “DL”.

SPOSTA IMPEGNI+DEPOSITO MP - Impostata 1’operazione viene aperta una schermata dove va digitato il numero di
magazzino, nel quale spostare gli impegni.

“Immissione magazzini per spostamento materie prime

Magazzino di uscita materia prime | 1 SEDE CENTRA.
Mag.da sostituire al mag.scritto su impegni

e proporre come magazzino destinazione MP

1 SEDE CENTRA.

Magazzini

v 0k X Annulla

Vengono selezionate le MP impegnate fino alla fase inserita nella colonna “FS” dei PF in BL. L’operazione effettua il disimpegno
dal magazzino inserito nell’archivio impegni per ogni MP, ¢ impegna nuovamente sul magazzino MP inserito nel secondo campo
proposto nella schermata. Esegue al termine dell’impegno il deposito delle MP dal magazzino al magazzino. Alla conferma con il
tasto F10, la riga del PF verra marcata con la fase di deposito impostata: colonna “DL”.

NOTA BENE: con tale opzione non é possibile eseguire lo spezza riga del prodotto in lavorazione.

SCARICO DELLE MP - Viene effettuato un documento di scarico SL, con le MP di tutti i PF in BL, in cui é stata inserita una
fase nel campo “FS”. Alla conferma del documento SL, con il tasto F10, la riga del PF verra marcata con la fase di scarico
impostata: colonna “SL”. Anche le colonne “IM” e “DL” verranno marcate con la stessa fase.

ASSEGNA FASE - Assegna un numero di fase generico per tutta la BL. Potra essere utilizzato in elaborazione multipla delle BL
(menu “PM”), per effettuare operazioni fino a questa fase di assegnazione.

REIMPEGNO - Per tutte le righe selezionate vengono rimpegnati tutti gli articoli presenti nella DB. Gli articoli saranno, prima
disimpegnati e quindi impegnati alla fase impostata senza che venga effettuato nessun controllo sulle variazioni apportate
manualmente. La colonna stato della Fase impegni, verra modificata in base alla fase impostata nel relativo campo. Con queste
operazione, come 1’impegno, ¢ possibile assegnare automaticamente i lotti ai componenti in base alle regole di prelievo impostate
nell’anagrafica del lotto.

NOTA BENE: con tale opzione non & possibile eseguire lo spezza riga del prodotto in lavorazione.

IMPEGNO FORME - Per tutte le righe selezionate vengono impegnati tutti gli articoli Forme presenti all'interno della DB. Non
viene tenuto conto se erano intervenute delle variazioni sul file degli impegni. Se le forme erano gia state impegnate, verranno
rimpegnate senza che venga effettuato nessun controllo. La colonna stato della Fase impegni, non viene interessata dall'operazione
IMPEGNO FORME.

RIENTRO FORME - Impostata I’operazione viene aperta una schermata dove va digitato il numero di magazzino di destinazione
per le forme presenti nell'archivio impegni prelevandole dal magazzino memorizzato nell'archivio impegni fino alla fase dichiarata.

X ]

Magazzino destinazione per forme
Magazzino di uscita forme

Magazzini

| 1 SEDE CENTRA.=
mag.impegni

v 0k X Annulla

Le forme cosi elaborate saranno inserite in un documento “SL”:

STAMPA DOCUMENTI LAVORAZIONE - Stampa dei documenti che accompagnano la produzione. Verranno effettuate le
stampe per tutti i PF in cui ¢ stata inserita una fase nella colonna “FS”. Le MP inserite nelle liste di prelievo vengono estrapolate
dall’archivio impegni, per le fasi impegnate e dallo sviluppo della DB, per quelle non impegnate, con lo stesso principio con cui
vengono presentate nei documenti SL. Alla conferma delle stampe, con il tasto F10, se sono state effettuate quelle inerenti le liste
di prelievo delle MP, le righe dei PF vengono marcate con la fase impostata: colonna “ST”. Questa marcatura ¢ puramente
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informativa, in quanto successive stampe delle liste di prelievo non tengono in considerazione 1’ultima fase stampata, ma partono
sempre da quella successiva all’ultima scaricata, come per i documenti SL;

L LAVORANTE - Selezione delle righe da passare ad un lavorante. Verra richiesto fino a quale fase dovranno essere assegnate le
righe selezionate. Tali righe rimarranno anche nella BL di partenza, ma bloccate, e non considerate dalla pianificazione, in quanto
tutte le operazioni saranno fattibili solo dalla nuova sottoBL creata. Eventuali impegni saranno trasferiti alla nuova sottoBL. Le
sottoBL create saranno riconoscibili dal fatto che il carattere “.”, che divide il numero della sottoBL da quello della BL, viene
sostituito con ‘*’;

U DISIMPEGNO PER PRODOTTO FINITO - Impostata I'operazione si richiede la fase nel prodotto finito per la quale mantenere
I'impegno. Inserendo la dicitura "--" il prodotto finito sara completamente disimpegnato.

Esempio: se un prodotto finito & impegnato a fase 10 e si usa I'operazione di disimpegno impostando come numero di
fase 2 per il prodotto finito verranno cancellati tutti gli impegni dalla fase 3 in avanti e la colonna di impegno e quella di
deposito € portata alla fase digitata.

NOTA BENE: i documenti di deposito effettuati prima dell'operazione di disimpegno del prodotto finito non vengono
cancellati.

E DEPOSITO + IMPEGNO - per le specifiche dell’utilizzo della funzione si rimanda all’apposito capitolo.

FASE DELLA TESTATA BL - FS —Inserendo il numero della fase in questo campo di testata, verra riproposto su tutte le righe di
dettaglio, in cui non sia gia stata inserita una fase operativa differente. Se si immette un numero da 1 a 99 questo indica la fase fino a cui
eseguire 1’operazione specificata nel campo “OP” della BL. Con la dicitura “CL” Carico di Lavorazione, verra generato un documento CL
per i PF presenti nella BL, in cui si & inserito tale valore. Non inserendo niente in questo campo non verra proposto nessun avanzamento sulle
singole righe della BL, se il tipo operazione ¢ “S™ verra proposto un documento SL per le MP inserite in precedenza come residui di scarico;
se il tipo operazione ¢ “D” verra proposto un documento DL per le MP inserite in precedenza come residui di deposito.

NOTA BENE: per ['operazione ‘L’, rappresenta il numero della fase da inserire nelle varie righe per la selezione delle
stesse, e quindi non verra riportata in automatico sulle righe, ma dovra essere reinserita nel dettaglio della riga.

Per tutte le operazione & necessario impostare una fase di operazione in caso contrario, alla pressione del tasto F10, viene visualizzato un
messaggio

ad eccezione dell'operazione “S” di scarico, dove se non impostata la fase vengono scaricati i residui se presenti.

Specifiche dei campi in reverse:

SML Sospesi. Se visualizzato, indica che sono presenti dei SML in sospeso, cioe ancora da lanciare in produzione.

Residuo DL. Se visualizzato, indica che sono presenti dei residui di deposito memorizzati in precedenza.

Residuo SL. Se visualizzato, indica che sono presenti dei residui di scarico memorizzati in precedenza.

REVISIONE: I documenti, SL, CL e DL creati da questa funzione sono revisionabili dalla funzione: “Emissione/revisione documenti”.
Elenco dei tasti attivi sulla testata della Bolla di Lavorazione:

F5 DOCUMENTI DA BL- Questo tasto funzione mostra la seguente videata che chiede quali documenti dovra visualizzare in
base al tipo di selezione impostata. Le possibili scelte sono, “DL” deposito della lavorazione, “SL” scarico della lavorazione,
“CL” carico della lavorazione, *“ ” verranno quindi selezionati tutti i documenti emessi per la bolla di lavorazione.

Documenti - ¥ X

Documento da visualizzare |

Elenco v 0k X Annulla

In caso non esistano documenti con la sigla selezionata apparira la seguente videata.

Attenzione

d ok

In caso di documenti esistenti verra proposta la seguente videata.
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Documenti emessi per la BL 189.0000 X

Fs Sig Numero Data Mag Mag Conto Note
CL 86 29/06/2023 1
1 SL 205 29/06/2023 1

J visualizza X Annulla

VISUALIZZA - Posizionati sul documento ne permette la visualizzazione. Le modalita di funzionamento sono le stesse
di quelle di emissione revisione documenti.

F7 CATEGORIA SML -si possono cambiare le categorie dei SML da esplodere. Nella bolla di lavorazione a lista tale campo ¢
presente negli “Ulteriori dati”. La prima volta vengono presentate quelle inserite con la funzione: “categ. Sviluppo
semilavorati”.

8
Categorie SML da sviluppare
v 0k X Annulla
Modificate le informazioni tramite la maschera illustrata queste saranno memorizzate con i dati della bolla e riproposti
all'ingresso successivo.
NOTA BENE:

Si ricorda a tal proposito che in presenza di semilavorati, si dovra prestare attenzione all utilizzo di tale funzione, se sono gia
state create le sottobolle con la funzione di creazione delle sottobolle. Utilizzando le categorie di sviluppo, nel caso si vada a
generare I'impegno delle materie prime, e si sono gia generate le sottobolle, il programma impegnera le materie prime sia
nella bolla principale come sfondamento dei semilavorati che nelle sottobolle come materie prime del prodotto finito

elaborato, generando quindi un doppio impegno.

F8

Sh+F3
Sh+F5

Sh+F7
Sh+F8

ACQUISISCI -per le aziende che hanno abilitato in ANAGRAFICA AZIENDA il parametro “Gestione completa” &
disponibile il pulsante Acquisisci per associare un documento di Docuvision alla bolla di lavorazione. Quando uno o piu
documenti sono gia collegati all’archivio il pulsante prende il nome di Allegati. Per ulteriori informazioni si rimanda al capitolo
Docuvision — GESTIONE DOCUMENTO.

CANCELLA BL - Si potra cancellare la bolla di lavorazione e tutte le sue sotto bolle.

REVISIONE IMPEGNI - Questo tasto funzione permette di revisionare o inserire gli impegni. Vengono letti gli impegni gia
registrati, quindi gli eventuali impegni dei nuovi prodotti inseriti non verranno visualizzati, lo saranno una volta confermata la
BL. Eseguito il comando dalla testata della bolla di lavorazione verranno mostrati tutti gli impegni dei prodotti finiti inseriti
nella bolla di lavorazione. (vedi capitolo Produzione — Bolle di Lavorazione — REVISIONE IMPEGNI)

Creazione automatica sotto Bolle

Conferma automatica di tutto il ramo (Conferma ramo in blocco). Occorre distinguere due casi di utilizzo, il primo in cui negli
ulteriori dati della distinta base principale del prodotto finito il campo “Gest.coll.PF SML” ¢ impostato ad “N” o ad “S” come
mostrato in figura.
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Ulteriori dati - % X |

Codice articolo MON-CTX14 Monitor 14" ctx
Codice PF padre default +|
Tabella abbinamenti

Controllo utilizzo

Codice cliente

Usa DBVC / DBVO v Ctrl.esistenza/disponibile Si -
|Collegamento PF SML s I Categoria sfondamento SML

Ore di approntamento Ore per lotto

Lotto di produzione Magazzino materie prime =dell’'ordine

Unita' di misura Primaria =~ nr Coefficente / Decimali 1,000000/ 2

Q Ricerca Inserimento/ Disattiva Input per campi < Ok X Asiiils

per codice Variazione articolo ricerca estesa strutturati

Parametro impostato ad “N”: specificata la fase di esecuzione o per singolo prodotto finito o per singola riga di dettaglio del
prodotto finito, o per tutti i prodotti finiti della bolla di lavorazione il comando sara eseguito sulla bolla di per i valori impostati,
cioe se é stato selezionato un solo prodotto finito o una sola riga di dettaglio del prodotto finito, soltanto questa sara avanzata
mentre saranno avanzate tutte le sottobolle che fanno riferimento alla bolla di lavorazione.

Parametro impostato ad “S”: specificata la fase di esecuzione o per singolo prodotto finito o per singola riga di dettaglio del
prodotto finito, o per tutti i prodotti finiti della bolla di lavorazione il comando sara eseguito sulla bolla di per i valori impostati,
cioé se ¢ stato selezionato un solo prodotto finito o una sola riga di dettaglio del prodotto finito, soltanto questa sara avanzata
ed il relativo ramo che fa riferimento al prodotto finito.

La conferma della BL, avviene tramite il tasto:
F10 Conferma

Sh+F6 FILTRO SELEZIONE MATERIE PRIME — Premesso che la funzione é utilizzabile solo se sono stati generati degli
impegni sulla BL, permette di selezionare solo alcuni componenti per le operazione di deposito, scarico e stampa. La funzione
¢ attivabile anche dal corpo della BL. Nella revisione degli impegni e nelle videate di generazione dei depositi e degli
scarichi, verra mostrata la dicitura che avvisa della presenza di un filtro applicato. Applicando un filtro non verranno modificati
gli stati della riga dei PF. Alla pressione dei tasti viene mostrata la seguente videata, suddivisa in due parti la prima di
inclusione la seconda di esclusione:

[ Filtro per materie prime X |

Includi

Articolo +
Fase MP
Evidenza -

Data scadenza

Indice Tipo articolo -

MP depositata - Magazzino MP
Evadi quantita’ Tutte -

Escludi

Articolo
Fase MP
Evidenza -

Data scadenza

Indice Tipo articolo -
MP depositata - Magazzino MP L
Ricerca Inserimento/ Disattiva Input per campi
v
Q per codice Variazione articolo ricerca estesa strutturati Ok X Annulla

NOTA BENE: se il filtro & utilizzato senza aver eseguito gli impegni la procedura non € in grado di eseguire operazioni
antecedenti a quelle eseguite; ad esempio se si esegue uno scarico impostando nel filtro il campo “Includi fase = 27, la
procedura esegue lo scarico solo della fase2 ma non permettera successivamente di eseguire lo scarico della fase 1.

CAMPI DI INCLUSIONE:

ARTICOLO - Codice articolo da includere nelle operazioni successive. Si pud immettere il codice intero o anche caratteri “?” con il
significato di “qualsiasi carattere”.

FASE MP — Numero della fase che si vuole includere nelle successive operazioni. Tutti i componenti che appartengono alla fase
selezionata saranno depositati \ scaricati. Le altre fasi, anche se minori di quella inserita nel campo OP, non saranno toccate.
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EVIDENZE - Saranno inclusi dalle successive operazioni solo gli articoli che nelle distinte dei PF o nell'archivio impegni della
bolla sono in evidenza. Sono accettate le lettere “E”, “L”, “T”

DATA SCADENZA - Saranno inclusi dalle successive operazioni solo i componenti che hanno come data scadenza impegni quella
immessa.

INDICE - Saranno inclusi dalle successive operazioni solo gli articoli che nelle distinte dei PF o nell'archivio impegni della bolla
corrispondono all'indice immesso.

TIPO ARTICOLO - E possibile selezionare i componenti da includere nelle operazioni successive in base alla tipologia
dell'articolo. I1 default del campo ¢ “ ” tutti.

MP DEPOSITATA - Include dalle successive operazione le MP che sono state depositate (selezionare “S”) o che non sono state
depositate (selezionare “N”)

MAGAZZINO MP — Include dalle operazioni successive le MP impegnate sul magazzino immesso. E attivo il tasto F2 per la
ricerca dei magazzini gestiti.

EVADI QTA E/D - Questo parametro puod assumere i seguenti valori. “T” tutte. Si comporta ignorando il controllo sulla quantita e
propone tutte le MP selezionate. “E” esistente. Vengono selezionate le sole MP la cui quantita di utilizzo venga soddisfatta
pienamente dalla quantita in esistenza. “D” disponibile. Vengono selezionate le sole MP la cui quantita di utilizzo venga soddisfatta
pienamente dalla quantita disponibile.

NOTA BENE: in tutti i casi, se la MP non viene selezionata resta impegnata nell'archivio impegni e non viene
presentata sul documento relativo alla operazione che si sta eseguendo.
CAMPI DI ESCLUSIONE:

Per i campi relativi all’esclusione valgono le stesse regole esposte per i campi di inclusione.

Con i seguenti tasti funzione che spiegheremo nel loro utilizzo piu avanti si potra avere 1’attivazione del comando per la bolla di
lavorazione principale e per tutte le sue sotto bolle.

CORPO DELLA BL

Se si sta immettendo una nuova BL si aprira la seguente finestra, dove, dopo aver inserito tutte le informazioni della testata che saranno
sempre modificabili, il corpo del documento & vuoto.

Se da qualunque campo della testata della BL, si preme il tasto “Freccia in basso”, il cursore si posizionera sul primo campo obbligatorio
della testata, quindi riutilizzando lo stesso tasto, si posizionera sull’ultimo campo utile della testata della bolla di lavorazione , “FS” fase, e
premendolo ancora, o premendo il tasto ‘Invio’, ci si posizionera nel corpo della BL.

X

Numero = AUTO.0000= Data 25/08/2020= Scadenza Urgente H] Piano di lavoro
Magazzino PF 2 SEDE CENTRA Magazzino MP 2 SEDE CENTRA

Nota Escludi SML -
Codice conto g Modulo stampa BL
Scarico automatico No - Valore scarico Fissa Prezzi
Inf.Prod.Finiti Dettaglio MP+Rif.~ Operazione Scarico/Carico - Fase operazione L

57 Filtro per Materie Prime

1| Codice e descrizione prodotto Um Pronto / Lavoraz Im DL St SL Fs

4

Creazione automatica
sottobolle

Input per campi Creazione ) Elimina Torna sulla v X A4

Ri | Di
Q Rice nse sa strutturati sottobolla riga testata

Se si sta revisionando una BL, la relativa finestra del corpo, viene aperta subito, si avra la possibilita di modificare qualunque informazione
della testata, ad eccezione del campo piano di lavoro se uno dei PF inseriti nel corpo é stato movimentato.
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Bolla di lavoro X
Numero 13.0000¢= Data 25/08/2020%= Scadenza Urgente H] Piano di lavoro
Magazzino PF 2 SEDE CENTRA Magazzino MP 2 SEDE CENTRA
Nota Escludi SML N
Codice conto = Modulo stampa BL
Scarico automatico No - Valore scarico Fissa Prezzi Revisione Impegni
Inf.Prod.Finiti Dettaglio MP+Rif.~ Operazione Scarico/Carico - Fase operazione =
¥ Filtro per Materie Prime
¥l Codice e descrizione prodotto Um Pronto / Lavoraz Im DL St SL Fs
MON-CTX14 Monitor 14" ctx nr 10,00 99
4
Creazione automatica
sottobolle
Conferma ramo in blocco
@ Ric Ins Dica In A Creazione | Elimina e Torna sulla | Elimina X AV
€ € pu sottobolla riga testata documento BL

Gli articoli vengono visualizzati in ordine di codice articolo e raggruppati per fase di scarico uguale.
Campi d'immissione

CODICE E DESCRIZIONE PRODOTTO - Codice dell’articolo PF di cui si vuole effettuare la produzione. In una BL sono accettati
articoli con DBP diverse, in quanto I’avanzamento della produzione pud essere gestito per ogni singola riga.

Si consiglia comunque di inserire in una BL articoli con DBP aventi fasi di lavorazione con lo stesso significato, per avere una piu facile
gestione dell’avanzamento di produzione.

Se in una bolla di lavoro appaiono articoli PF aventi la stessa DBP, quando si emetteranno i documenti, DL, SL o CL, durante 1’avanzamento
della produzione, come prima riga descrittiva del documento verra riportato il codice del PF su cui ¢ inserita la DBP.

Sh+F12 Cancella un PF inserito.

F4 L’anagrafica articolo ¢ revisionabile tramite la pressione del tasto; in revisione di una BL o dopo essere usciti da questo campo,
I’articolo ¢ revisionabile tramite il tasto Shift+F4.

UM - Unita di misura, viene visualizzata 1’unita di produzione.
PRONTO - Quantita pronta, righe di cui & gia stato effettuato il carico (operazione “CL”).
LAVORAZIONE - Quantita in lavorazione, righe ancora in lavorazione, da fase 0 a fase 99.

FASE - Se si immette un numero da 1 a 99 questo indica la fase fino a cui eseguire I’operazione specificata nel campo “OP” della BL. Con
la dicitura “CL” Carico di Lavorazione, verra generato un documento CL per i PF presenti nella BL, in cui si ¢ inserito tale valore.

La colonna identifica lo stato operativo per la funzione specifica a cui ¢ stata avanzata la singola riga di PF:
IM —Fase fino a cui sono stati eseguiti gli IMPEGNI MP;
DL - Fase fino a cui sono stati eseguiti i DEPOSITI delle MP;
ST — Fase fino a cui sono state eseguite le STAMPE;
SL - Fase fino a cui sono stati eseguiti gli SCARICHI delle MP.

NOTA BENE: una volta eseguiti gli scarichi delle MP, lo stato delle colonne DL,IM se di fase inferiore viene portato alla
stessa fase della colonna SL. Il carattere CL all’interno delle colonne identifica il fatto che é stato eseguito il carico del PF,
per questa riga, e non é possibile effettuare nessun tipo di operazione ad esclusione delle stampe, operazione di tipo “T”.

Se siamo in inserimento di una BL nuova o in caso di aggiunta di un nuovo PF si attiva automaticamente una funzione, che esporremo piu
avanti (Tasto Funzione F5), che specifica nel dettaglio le informazioni del PF

TASTI FUNZIONE

Sh+TAB Dalla prima riga del corpo si ritorna sulla testa del documento.

F3 Tramite questo tasto funzione é possibile modificare il codice del prodotto finito precedentemente inserito Se I’articolo € collegato ad un
Ordine Cliente viene modificato anche il codice sulla riga dell’ordine, vengono disabilitati i menu sino alla conferma totale della
bolla di lavorazione. Confermata la bolla vengono aggiornati tutti i progressivi di magazzino..
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Codice PF
Codice MON-CTX14
Ricerca Inserimento/
per codice Variazione articolo

Disattiva
ricerca estesa

Monitor 14" ctx

Input per campi
strutturati

v ok X Annulla

NOTA BENE: La funzione ¢ valida solo se si opera nella bolla principale, non ¢ attiva per le sottobolle e sottobolle lavoranti.

NOTA BENE: La modifica del codice articolo non produce nessun effetto sulle Materie Prime impegnate precedentemente,
presenti nella Bolla di Lavoro. Nel caso si vogliano rimpegnare le Materie Prime, occorre operare con l’apposita funzione. Se
viene cambiato il codice prima dell impegno o prima dello sviluppo della Distinta Base verra elaborata la distinta base del

nuovo codice immesso.

F4 Questo tasto funzione consente, per il PF presente sulla riga attuale, di visualizzare gli OC collegati alla BL corrente, ed eventualmente,
di scollegarli. Nel caso di pit magazzini viene richiesto innanzi tutto su quale magazzino effettuare I’operazione.

| Magazzini X
| a@

2 DEPOSITO A s
3 DEPOSITO B N

4MAGAZZINO PRODOTTI FINTI s N

1 SEDE CENTRA. S »

>l

v

¥

¥

Stami
Mappa G oo Selezona X Annulla

selezionato il magazzino viene mostrato il seguente messaggio

' Attenzione

La Funzione scollega le righe

d ok

con cui I'utente viene avvisato che la funzione appena richiamata puo scollegare le righe OC collegate alla BL.

I messaggio viene visualizzato ogni volta che si richiama la funzione “Ordini Collegati” (F4).

Confermandolo si apre una finestra con tutte le righe del prodotto corrente collegate alla BL:

i Righe da scollegare articolo MON-CTX14

Scadenza Um Quantita' Cliente/fornitore

10/09/20 nr 5,00 201.00006 Aziende Rossi Spa

Visualizza
documento

Varia data
scadenza

X

Nr.docum Data doc

1/5 31/08/20

Scoll.OC/canc.

Annull
rigaBL riga X Annulla

Le righe vengono scollegate semplicemente tramite la pressione del tasto “Invio”.

una nuova riga di PF. All’interno della finestra che si apre sono presenti i seguenti campi:
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CLIENTE - Codice di conto al quale collegare la riga del PF per effettuare un aggancio alle eventuali DBV dello stesso, ma verra
considerato solo se la DBP lo prevede (flag Usa DBV cliente/ordine). Se collego un OC tramite il tasto Sh+F6 verra visualizzato
nelle relative colonne il numero, la data e la scadenza. Se invece ci troviamo in presenza di un collegamento ad OC tramite il tasto
Sh+F6 si potra scollegare I’ordine.

SCADENZA - permette di inserire una data di scadenza per singola riga di PF, se non viene digitata nessuna data apparira la scritta
urgente. Data utile per il controllo delle condizioni di tipo data dei componenti.

QUANTITA - indica la quantita del PF che deve essere prodotto
FASE - specificato prima, dichiara la fase impostata per il PF
Per maggiori chiarimenti fare riferimento al paragrafo DETTAGLIO PRODOTTI

F6 Nel caso il PF sia a taglie, visualizza le quantita suddivise per taglia.

F7 Questo tasto funzione permette la creazione di una sottoBL, nel caso esistano dei SML da produrre per la BL corrente. In tal caso viene

visualizzata una finestra da cui selezionare i SML da mandare in produzione. Se non presenti semilavorati sospesi automaticamente
apre la finestra d’inserimento.(vedi tasto F6 di seguito descritto)

Semilavorati sospesi

DLOAOTOR1 i
P-XSODELIDOP1M  Conf. Natale 0P1
scatola ciococlati

SCA-AFTER12200 501.00010  Altro Gusto Spa
SCA-AFTER12200
SMLOOAGRS

SMLODAGRS

501.00019  Autegrill 5 Stelle 5.p A

01/12/2023
01/12/2023
02/05/2023
05/05/2023
01/05/2023
07/05/2023

[ svo_ lDescrizione ________________l|Cliente ___|Rogionesociale _________[Numero __lDato ____lScodenza __JScad.BL UM __Jcoli

[ T i

120,0000

in produzione

0,0000

Anagrafica articolo

120,0000

Disponibile lorda 0
120,

0000

vy

K& »

Scadenza  Divial Ricarica | seleziona sele:
0 muove - FF riga smL rutea W cancelta | & 4o

. 7 Ebora 3 Annulta

NOTA BENE:

Si ricorda, nel caso si cambi la data di scadenza del PF nelle righe della bolla, la variazione non é aggiornata dai
semilavorati che continuano a portare la data letta al momento della creazione. Per impostare la nuova data si deve cambiare
il flag piano di lavoro ad “S” e confermare la bolla di lavoro. Riaprire il documento e impostare il flag nuovamente a “N”
allora I’'aggiornamento sara valido anche per i semilavorati.

1l carattere “*” di seguito al numero di magazzino indica che il semilavorato sospeso é stato generato dal programma
dell’”elaborazione del Fattibile” dove il valore del magazzino Materie Prime é stato impostato ad “U” di unico.

TASTIATTIVI

INVIO permette di selezionare o deselezionare i SML da mettere nella sottoBL (‘*’ davanti al codice del prodotto e dopo la
quantita).

F3 marca o meno i SML da cancellare, (‘-* davanti al codice prodotto e dopo la quantita). La riga viene solo marcata come
cancellata, la cancellazione vera e propria avverra solo alla conferma di tale finestra di selezione.

F5 marca tutti i SML come cancellati, (simula la pressione del tasto funzione F3 su tutte le righe).

F6 Inserisci SML. Alla pressione del tasto viene visualizzata la maschera di seguito illustrata.

Nuovo SML sospeso

Codice prodotto
Riferimento PF
Cliente
Scadenza
Quantita'

Q Ricerca Nuovo f Disattiva Input

Vv 0k Annull
percodice ~* Variazione ricerca estesa strutturati X Annulla

CODICE PRODOTTO - Codice articolo proprietario di distinta base che si vuole inserire come Semilavorato Sospeso.
RIFERIMENTO PF — numero del prodotto finito al quale si vuole legare il codice articolo precedentemente inserito:

E attivo sul campo il tasto F2 il quale visualizza una lista dei Prodotti Finiti presenti nella bolla di lavorazione come
mostrato della figura di seguito illustrata.
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1 EDTHBOSSMSQVEN  EaudeToilette HBO... Prod. Mag.
2 EDTHBOSS5M50 VEN Eaude Toilette HBO. Prod. Mag.

|

X

AYBE®
20/10/2022 200,00
1/11/2022 350,00

Jd ok X chiudi

CLIENTE - Codice cliente. Se il riferimento al prodotto finito ¢ legato ad un ordine cliente viene automaticamente

proposto il codice a cui L’ordine fa riferimento.
SCADENZA - Scadenza da assegnare al semilavorato sospeso.
QUANTITA — Quantita che si vuole produrre per il semilavorato..

F8 seleziona tutti i SML presenti, (simula la pressione del tasto INVIO su tutte le righe).

F7 permette lo divisione di una riga, viene richiesta la quantita.

Sh+F4 revisione dell’articolo corrente.

Sh+F5 Permette di ricaricare i codici e le quantitd dei semilavorati sospesi risviluppando la distinta base del prodotto
finito/semilavorato, la funzione non tiene conto di eventuali modifiche apportate manualmente dall’operatore.

F2  Alla pressione del tasto si apre una finestra in cui ¢ presente un campo “Data”; dopo aver inserito un valore in questo campo €
confermato la finestra con F10, le date di scadenza dei semilavorati sospesi precedentemente selezionati con INVIO

saranno modificate secondo il valore inserito:

Cambio data B
Retrodata
Nuova data scadenza BL E
Aggiorna
Calendario v ok X Annulla
Sulla finestra sono inoltre attivi i seguenti tasti:
F2 Per la selezione della data da inserire nel campo “Data”.
F5 Per sostituire all'attuale scadenza dei semilavorati sospesi selezionati la scadenza del prodotto finito dal quale

dipendono, retrodatata in base ai valori inseriti nei campi "Ore di approntamento”, "Ore per lotto", “Lotto di
produzione” (che si trovano negli "Ulteriori dati" della DBP del prodotto finito) e alla quantita in produzione del

prodotto finito.

F11 Per sostituire all'attuale scadenza dei semilavorati sospesi selezionati il valore inserito nel campo “Data”,
retrodatato in base ai valori inseriti nei campi "Ore di approntamento”, "Ore per lotto", "Lotto di produzione"
(che si trovano negli "Ulteriori dati" della DBP del prodotto finito dal quale i semilavorati derivano) e alla
quantita in produzione del prodotto finito. Se il campo "Data" & vuoto, la retrodatazione avviene rispetto alla

scadenza attuale dei semilavorati.

Sh+F8 La pressione del tasto permette di impostare o escludere, per il codice di semilavorato nel quale si e posizionati,
I’elaborazione del controllo su tutti i magazzini. L’attivazione di tale gestione ¢ visibile tramite il carattere “*” di seguito
al numero del magazzino, come evidenziato nella schermata precedente.

F10 conferma delle operazioni impostate.

NOTA BENE: se si sta inserendo una nuova BL, i tasti INVIO, F8 ed F2 non sono attivi, quindi occorrera
confermare la BL, richiamarla, posizionarsi sul corpo del documento e quindi premere F7.

Se sono stati selezionati dei SML, si apre la seguente finestra per la bolla di lavorazione a lista:

BOLLE DI LAVORAZIONE e 111



Manuale Utente

MEXAL BPASSCOM

' Creazione sottobolle X

Numero

Data

Data scadenza
Magazzino MP

Fase operazione

Calendario

10.0002
p8s05/2024=
Urgente H
1 MAGAZZINO PRINCIPALE

Nota

Escludi SML Usa categoria di sviluppo~

Riporta CategorieSMLdaBL L

Codice conto =
Modulo stampa  BL

Fissa prezzi No -

Informazioni PF Dettaglio -

Operazione -

Impegni da Nessun controllo -~

~ Ok > Annulla

dalla quale & possibile variare tutti i campi. Quelli presentati sono uguali alla BL padre, a parte il numero del magazzino delle MP,
che e quello specificato nella DBP del primo SML immesso nella sottoBL. Il numero della sottoBL viene impostato
automaticamente dal programma, primo numero utile. Il magazzino del PF non viene richiesto poiché corrisponde al magazzino
MP della BL padre. E ancora possibile abortire la creazione della sottoBL tramite il tasto ESC. La sottoBL si conferma con il tasto
F10, quindi il programma ritorna alla BL padre.

F8 Questo tasto funzione consente di scegliere per il PF corrente, gli OC presenti nel relativo archivio, e metterli in produzione. Nel caso di
pil magazzini viene richiesto su quale magazzino effettuare ’operazione:

3 DEPOSITO B
4 MAGAZZINO PRODOTTI FINITI
1 SEDE CENTRA.

wnz®n

x
oo pescrizone Nl e o cAP oo |
| Qe
2 DEPOSITO A

selezionato il magazzino si apre una finestra con le quantita raggruppate per data:

Righe d'ordine X

Scadenza Um

10/10/2020  nr

Dettaglio
Jd g

Tutto righe

e selezionata la scadenza desiderata:

112 e BOLLE DI LAVORAZIONE

Quantita’

10,00

X Annulla

>
>l

K &« <€

Stampa

datielenco ¢ Seleziona X Annulla

Mappa
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'Righe da collegare articolo MON-CTX14 X
Um Quantita' Cliente/fornitore Nr.docum Data doc
20/09/20 nr 1,00 201.00006 Aziende RossiSpa 1/3 25/08/20
Varia data Divisione Visualizza Coll.OC/inser. X Annull
scadenza riga documento rigaBL riga nnutia

Premendo il tasto INVIO si collegano le righe d’ordine alla BL, oppure tramite il tasto F5, e possibile prima spezzare la riga OC in
due righe, viene richiesta la quantita, poi collegare la riga desiderata. Spezzando le righe OC da questo punto, si otterra una divisione
fisica sull’ordine come se si operasse direttamente sull'OC. “F7” Visualizza il documento OC.

NOTA BENE: spezzando, da questo punto, le righe OC, con la doppia quantita (COLLI * QTA), perderanno tale
suddivisione.

Effettuando questo collegamento la riga d’ordine viene bloccata e sara impossibile modificarla in alcun modo fin tanto che la riga di
BL non viene portata a fase “CL”. Quando la fase sara “CL” 1’ordine passa da tipo ‘L’ (in lavorazione) a tipo “E” (evadibile). A
questo punto sara nuovamente possibile effettuare delle modifiche sulla riga d’ordine OC ma non sara pitt modificabile la riga del PF
sulla BL.

Se ci si trova in una sottoBL, la pressione di tale tasto funzione, consente la messa in produzione di eventuali SML sospesi della bolla
di livello superiore (BL padre), viene presentata la seguente finestra:

X

Cod.articolo Cliente Numero Data Scad.Ordine Scadenza Quantita’ Informazioni
SL-MBPNB4343 19/10/2020 1,00
SL-SCAUDIO 29/08/2020 1,00
( o/ 1)
Scheda audio notebook
e e B 0S| o X At

| tasti attivi sono gli stessi della funzione di selezione dei SML per la creazione delle sottoBL, con I’unica differenza, che i SML
verranno collegati alla sottoBL corrente, e non inseriti in una nuova sottoBL.

F11  Funzione simile a quella ottenibile con il tasto F8, ma a differenza di questa, la visualizzazione avviene su tutti gli articoli di
produzione e per tutti i magazzini, selezionando 1’archivio dal quale si vuole effettuare la ricerca, Ordini clienti / Preventivi.

Nota bene:

In caso di scelta dell’archivio preventivi il prodotto o i prodotti finiti selezionati
verranno importati e non collegati alla bolla di lavorazione.

Si ricorda che nel caso di Prodotti Finiti a taglie, se questi hanno tabelle taglie differenti non verranno raggruppate ma tenute
separate, saranno raggruppate soltanto quelle che hanno la stessa tabella scritta nel documento.

Selezione documenti X

Elabora archivio prdini clienti~ Sigla

Numero Da-A Serie

m
p
m

Data documento Da

m
b4
m

Data scadenza Da

Da articolo
Ad articolo :
Alternativo Da g A g

Da codice cliente

A codice cliente

Magazzino Da = A
Nota pEQAbd

Elenco v 0k X Annulla

Inseriti i parametri e premendo F10 si apre una finestra con tutti gli articoli selezionati:

BOLLE DI LAVORAZIONE e 113



Manuale Utente

MEXAL BPASSCOM

X
|| Codice PF Descrizione PF Um Magazzino Progressivi Documento
| Avewse
AFTER After Mint - 12 cioccolatini .. nr 57,0000 Urgente Sede principale Altro Gusto Spa 382,0000

AFTER
AFTER

After Mint - 12 cioccolatini ...
After Mint - 12 cioccolatini ... nr

18,0000 Urgente
5,0000 Urgente

AFTER
DELIDTOB1SS50
DELIDTOF2SS50
DELIDTOP1BE50
DELIDTOP1MS50

After Mint - 12 cioccolatini .. nr
Delizia bianco scatola 8pz pz
Delizia extrafondente scatola... pz
Delizia pistacchio Easter box... pz
Delizia pistacchio scatola 16... pz

8,0000 28/02/2023
1.400,0000 11/02/2022
80,0000 08/02/2023
120,0000 Urgente
90,0000 25/01/2023

Sede principale
Sede principale
Sede principale
Sede principale
Sede principale
Sede principale
Sede principale

Altro Gusto Spa

Altro Gusto Spa

In produzione

K

Altro Gusto Spa
La Bottega dei golosi
La Bottega dei golosi
Altro Gusto Spa
La Bottega dei golosi

1.149,0000
«

Disponibie netto I

310,0000
»

Disponibile lordo  [Ike

1.347,0000

> »

K« <

Dividi
riga

Seleziona
tutto

Seleziona

v -
Deseleziona ~ Ea00r3 | X chiudi

selezionando I’articolo desiderato, con il tasto INVIO, si apre un’ulteriore finestra:

OC Sospesi: MON-CTX14 X |
Uo 1
Data scad. Magazzino Quantita]
20/09/2020 1 SEDE CENTRA. 1,00
Collega tutte
d ok le righe X Annulla

nella quale si pud selezionare tutte le righe tramite il tasto F10, o entrare nel dettaglio ordini con INVIO

OC Sospesi: MON-CTX14

Scadenza Unm Quantita’ Cliente

20/09/20 nr 1,00 201.00006

Visualizza
Documento

Aziende Rossi Spa

Nr.doc

1/3

d ok v feu::;rg‘: tutte X Annulla

-
-

Dividi riga
Data doc

25/08/20

nel quale eseguire le seguenti operazioni:
INVIO Collega lariga alla BL;
F10 Collega tutte le righe alla BL;
F5 Spezza lariga in due, viene richiesta la quantita;

F7  Visualizza il documento

NOTA BENE: spezzando da questo punto, le righe OC con la doppia quantita (COLLI * QTA), perderanno tale suddivisione.

Sh+F3 Cancellazione del documento.

Confermi an

ed

nt

tulle le sue s

amento

se si risponde “S”, la BL corrente e tutte le sue sottoBL vengono annullate gli impegni disimpegnati; sulla BL principale le eventuali
righe OC vengono scollegate; sulla sottoBL i SML in produzione vengono riportati ‘in sospeso’ nella BL padre.

Sh+F4 Una volta inserito un nuovo codice articolo, o in revisione di una vecchia riga, il cursore non si posiziona piu sul campo codice
articolo, quindi per poter revisionare 1’anagrafica dell’articolo stesso ¢ attivo questo tasto funzione.

Sh+F5 Questo tasto funzione permette di revisionare o inserire gli impegni. Vengono letti gli impegni gia registrati, quindi gli eventuali
impegni dei nuovi prodotti inseriti non verranno visualizzati, lo saranno una volta confermata la BL. Posizionati sul corpo della bolla
di lavorazione verranno mostrati gli impegni relativi alla somma dei prodotti finiti cui la riga fa riferimento (vedi capitolo Produzione

— Bolle di Lavorazione — REVISIONE IMPEGNI)

Sh+F7 Creazione automatica delle sottoBL. Attenzione, tale funzione comporta la conferma e registrazione del documento se nel campo
note sono stati inseriti dei caratteri preceduti dal simbolo “.” O “:” le note saranno riportate anche nelle sottobolle generate,
utilizzando la stessa logica di funzionamento illustrata nel campo note. Se non € presente nessun SML sospeso, dopo la scrittura della

BL, verra visualizzato il seguente messaggio:
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d ok

altrimenti, dopo aver richiesto la stampa, si aprira una finestra dove verra richiesto:

Creazione automatica sottobolle X ]
Controllo progessivi per creazione Nessun controllo -
Controllo progressivo su magazzino -
Sviluppo massimo di livelli Tutti

Elenco v/ 0k X Annulla

CONTROL.ESIS/DISPON/DISP.LORDA/NESSUNO - Quantita da controllare, per la creazione delle sottoBL.
e N =verra prodotta tutta la quantita, senza nessun controllo;
e  E =verra controllata I’esistenza del SML;
e D =laDisponibilita netta;

L = la Disponibilita lorda.

Con E, D, L verra prodotta la quantita eccedente quella indicata.

NOTA BENE: i/ controllo verra eseguito solo per quei prodotti che hanno il flag “Ctrl.esis/disp” impostato
a “S”, e per tutti i loro SML. Se ¢ stato inserito il parametro “B” la generazione delle sottobolle si fermera a
quel semilavorato dove il parametro ¢ stato inserito.

CONTROLLO PROGRESSIVO SU MAGAZZINO - Il valore di default controlla il progressivo richiesto sul magazzino
materie prime impostato nella bolla di lavorazione, impostato il valore “T” tutti i magazzini, il controllo del progressivo richiesto
e effettuato su tutti i magazzini.

NUM.MAX.LIVELLI DA ELABORARE - Numero massimo di livelli da esplodere. Se si immette 0 significa nessun limite,
tutti i SML verranno inseriti in sottoBL, altrimenti verranno create solo le sottoBL all'ennesimo livello richiesto.

Se lo sviluppo di un SML non genera nessuna riga valida, cioé nessun consumo di materiali, il programma lo considera alla stregua
di una MP, e quindi non crea la relativa sottoBL. Confermando la videata si apre una finestra dove verranno visualizzati i numeri
delle BL create, mentre premendo il tasto ESC verra abortita I’operazione, e nessuna sottoBL verra creata.

Sh+F8 Conferma automatica della riga della BL corrente e di tutto il ramo sottostante (Conferma ramo in blocco). L’operazione richiesta
verra eseguita sulla BL, o sottoBL, corrente e su tutte le sottoBL figlie della stessa; quindi tutto il ramo verra o scaricato alla fase
indicata, o aggiornato negli impegni o se richiesto, verranno eseguiti i vari documenti DL, o eseguite le varie stampe di produzione, o
verra fatto il “CL” del PF e tutti i SML. L’operazione generera tanti documenti per quante sono le sottoBL. Se nel campo note SOno
stati inseriti dei caratteri preceduti dal simbolo “.” 0 “:” le note saranno riportate anche nelle sottobolle generate, utilizzando la stessa
logica di funzionamento illustrata nel campo note. Questa operazione ¢€ attiva solo se nel campo “Gest.coll.PF SML” della DBP del
prodotto finito il valore & impostato ad “S”. Eccezione: se in testata si & impostato CL allora esegue comunque il CL su tutte la
BL/SottoBL a prescindere da tutto il resto.

Sh+F11 Riposizionamento operazione alla fase. Tutte le righe di dettaglio del PF corrente, verranno riposizionate come “OP:” alla
fase specificata, uniche operazioni riposizionabili sono “D,S”. Viene aperta una finestra in cui inserire il numero della fase, se non si
immette un numero, o si immette 0, il programma visualizzera “—” ad indicare il riposizionamento a fase 0, inizio lavorazione.

Riposizionamento a fase |

Vv 0k X Annulla

Se si vuole riportare tutte le righe del prodotto corrente a fase 0 si puo immettere direttamente “— sul campo “FS” senza premere
questo tasto funzione. Se la BL era stata impegnata, vengono rieseguiti gli impegni per le fasi ripristinate.

Scarichi: riporta la fase di scarico alla fase immessa, impegnando nuovamente le MP per le fasi indietreggiate.

Depositi: Riporta la fase di deposito a quella immessa, marcando le MP dell'archivio impegni con “N” nella colonna D
(Depositate).

NOTA BENE: ricordiamo che il riposizionamento della fase, non cancella i documenti di magazzino eventualmente generati
con avanzamenti precedenti. Di conseguenza non viene aggiornato il valore di scarico, sulla testata della BL, ed il valore
degli impegni scaricati, procedere manualmente per effettuare le correzioni. Per il campo valore impegni scaricati, & presente
I"apposito tasto F3, attivo sul campo fase nella finestra di dettaglio PF, tasto F5.

Sh+F12 Cancellazione della riga corrente. Viene richiesta la conferma, come mostrato nella maschera successiva.
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Nel caso la riga sia collegata ad un ordine cliente viene chiesto che stato di riga deve essere impostato. In caso di presenza di
semilavorati sospesi se il relativo parametro € impostato ad "'S" verranno cancellati anche quest'ultimi, se il parametro € impostato ad
"R" verra richiesta la cancellazione come mostrato nella maschera successiva.

Informazioni

ncellare anche i relativi SML sospesi

V' siod Ne

Se per i semilavorati sospesi erano state generate le sottobolle, queste non vengono cancellate a meno che non si attivi il parametro di
produzione “Cancella SML sottoBL”. Se tale parametro ¢ impostato a "S" verranno cancellate anche le sottobolle; se il parametro ¢
impostato a "R" sara visualizzato il messaggio di richiesta conferma.

DETTAGLIO PRODOTTI

Premendo il tasto funzione F5, dal corpo della BL, o all’inserimento di un nuovo PF, si apre la seguente finestra per la gestione del dettaglio
di produzione per I’articolo corrente:

Dettaglio: SLWMB M/B Pentium per notebook

JCliente Numero Data Scad Ordine Scadenza Quantita' Im DL St SL S Fs Informazioni
201.00006% 31/01/2021= 1.00 ~d
201.00006 20/02/2021 10,00 Codice PF padre
201.00006 15/03/2021 5,00
Urgente 0,00
Altri dati
Note
Collega/Scollega OC
1. 3 2 ( o/ 0) Esist. -20,50 Dispon -20,50 Mag. 1

Raggruppamento Spezza = Elimina
v
righe o | B g Ok

In questa finestra vengono riportate tutte le righe appartenenti al PF corrente e alla medesima fase di scarico effettuata.

Campi d'immissione

CLIENTE - Codice del Cliente cui legare la lavorazione per eventuali personalizzazioni tramite la DBV presente sul cliente. Impostato in
automatico, e non modificabile per righe OC collegate.

NUM. — Numero dell’eventuale ordine OC collegato. Campo di solo output.
DATA — Data dell’eventuale ordine OC collegato. Campo di solo output.
SCAD.ORD. — Data di scadenza dell’eventuale ordine OC collegato. Campo di solo output.

SCADENZA - Data di scadenza della riga di lavorazione. Se non si immette la data, appare la scritta “urgente” a significare che deve essere
prodotta prima di quelle con una data. Data utile per il controllo delle condizioni di tipo data dei componenti.

QUANTITA — Quantita di prodotti finiti da lanciare in produzione. E possibile inserire anche una doppia quantita, gestire cioé una
produzione a colli, purché tutte le righe abbiano la stessa parte fissa (quantitda immessa dopo il carattere “*”). Se il PF ¢ a taglie viene
richiesta la quantita suddivisa per taglia. In tal caso viene aperta una finestra per il dettaglio delle quantita da specificare per la singola taglia,
e sono attivi i tasti funzione:
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Bolle di lavorazione

Numero | AUTO.0000= Data 02/09/2020= Scadenza  Urgenfotiineier oA X
Magazzino PF 15 SEDE CENTRA Magazzino MP
Nota m Capi Esistenza Disponib.,
Codice conto Prec
Scarico automatico No v Valore scarico 14" | 13 13
Dettaglio: MON-DBP Monitor a taglie 15" 18 18
16" 10 10
Cliente Numero Data Scad.Ordine Scadenza 17" 2 2
201.00029= 25/07/2021=
- . A
1. 0 o ( o/ 0) Esist. -111  Dispon Corr .
:)n;uttargahgagr, v 0k X Annulla

Manuale Utente

NOTA BENE: In produzione gli articoli a peso netto vengono considerati come articoli con quantita a colli senza gestione

della tara.

PAG V

PAG N
INPUT RAGG [F3]
sommandone le quantita

permette di scorrere le taglie successive, a pagina, nel caso si utilizzino piu di 16 taglie, nella tabella di riferimento.

permette di ritornare nella posizione delle taglie precedentemente visualizzate.
Apre una finestra dove, in presenza di descrizione di taglie uguali o vuote raggruppa le descrizioni delle taglie,

Se, oltre ad avere un PF gestito a taglie, & attiva anche la gestione dei lotti, la finestra che si apre € la seguente:

Bolle di lavorazione

AUTO.0000= Data 02/09/2020=

12 SEDE CENTRA

Numero
Magazzino PF
Nota

Codice conto

Scarico automatico No v Valore scarico

Scadenza

Magazzino MP

Dettaglio: MON-DBP Monitor a taglie

Cliente Numero Data Scad.Ordine Scadenza

201.00029= 25/07/2021=
1. 0 0 ( o/ 0)  Esist. -111  Dispon

Urgen Quantita' a taglie

m Capi Esistenza Disponib,
Prec
14" 5 13 13
15" 2 18 18
16" 1 10 10
17" z 2 2
o
m Capi Esistenza Disponib,
Prec
14" 5 13 13
15" 2 18 18
16" 1 10 10
17" 3 2 2 A
Corr v
v X Annulla
Corr 1"

Dove, oltre ai tasti precedentemente elencati, si attiva il tasto funzione LOTTO [SH+F12] con cui € possibile assegnare un codice lotto
alla quantita totale delle taglie, ovvero ad ogni singola riga di PF:

| Lotto ¥

aa

Esistente

Tutt

Q Rice Q Rice

Disponibile

v

- 3 X |

Anagrafica

Rintracciabilita’ lotto
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Conoscendo il codice lotto interno (id lotto), & possibile richiamarlo direttamente indicando il numero id preceduto dal carattere
cancelletto (#) seguito da conferma con Invio. Ad esempio “#6494” Invio.

Dichiarando la dicitura “AUTO” in automatico la procedura creera un nuovo codice lotto che sara assegnato alla quantita totale delle
taglie. Non ¢ possibile assegnare piu codici lotto alle diverse quantita di taglie. Nel caso in cui il codice lotto sia gia presente si potra
modificare la relativa anagrafica, oppure attivare la rintracciabilita del lotto nei documenti.

NOTA BENE: in presenza di lotti & consigliato avere la tracciabilita PF sempre attiva in BL. Senza questa gestione attiva, non avendo in
fase di CL i riferimenti alla riga dell’OC, non ¢ possibile assegnare correttamente i lotti, vengono impostate correttamente le quantita ma
non il codice del lotto che potrebbe essere sempre lo stesso.

STATO - Permette di impostare lo stato di riga del prodotto finito sono accetti i seguenti valori:

[T}

‘ Dettaglio: MON-CTX14 MONITOR 14" CTX

Cliente Numero Data Scad.Ordine Scadenza Quantita’ Im DL St SL S Fs
Urgente 1,00 -

Normale
Annullato
Bloccato
Consolidato
In Produzione
Pianificato
Sospeso
Verificato

1. 1 1( 1/ 0) Esist. 0,00 Dispon 0,00 Mag. 1

Riga Normale;

“A”  Annullata;
“B”  Bloccate;
“C”  Consolidata;

“1
“p»
“g»

In Produzione;
Pianificato;
Sospeso;

“V”  Verificato.

L'assegnazione dei valori & manuale.

OPERAZIONE - Tipo di operazione da eseguire.

Se si immette un numero da 1 a 99 questo indica la fase di avanzamento per la riga in esame. Verra generato un documento SL con
tutti gli articoli MP prelevati dall’archivio impegni o dalla scheda tecnica.

Altrimenti si pud immettere CL, (Carico di Lavorazione). In questo caso verra generato un documento CL per il PF della riga. Se la
riga non era a fase 99, verra creato anche il documento SL, relativo alle rimanenti fasi. Se nella BL erano stati inseriti dei residui di
scarico, verra generato anche un documento SL, per le MP lasciate residue da scarichi precedenti.

Non inserendo niente in questo campo non verra avanzata la riga in esame.

Se la riga é gia stata caricata, effettuato CL, le uniche operazioni ammesse sono quelle specificate nei tasti funzione attivi, e le stampe “OP:
T” relativa al PF e non alle MP

Se ci si trova un in PL, ’avanzamento della riga € bloccato, poiché un PL ¢ solo una collezione di righe, in previsione di un futuro lancio di
produzione, le uniche operazioni ammesse sono quelle specificate nei tasti funzione attivi.

Se é attiva la gestione dei lotti sul campo ¢ attivo il tasto funzione Sh+F12 per la rintracciabilita dei lotti.
TASTI FUNZIONE DETTAGLIO

F2 permette di variare la data di scadenza della riga in esame. Attivo solo in revisione della riga.

F3 Valore di scarico / Codice Prodotto Finito.
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Valore scarico/codice PF/lotto x

Valore impegni
Valore scarichi

Nolta
Codice PF ARTPF Articolo PF H
ID Lokto 0

Escludi da OdP

~ ok X Annulla

VALORE IMPEGNI - In presenza di scarichi di riga permette di variare o azzerare il valore dello scarico generato dal file degli
impegni. Attivo solo in revisione della riga.

VALORE SCARICHI - In presenza di scarichi di riga permette di variare o azzerare il valore dello scarico generato dai
movimenti dei documenti SL. Attivo solo in revisione della riga.

NOTA BENE: Il valore registrato € sempre gestito con il numero dei decimali prezzi, & puo essere differente dal totale
del documento, la cui valorizzazione avviene con due decimali

CODICE - Inserito un codice articolo, obbligatoria la presenza di una distinta base principale, permette di modificare il codice
precedentemente inserito, tramite la pressione del tasto funzione F10. Se I’articolo & collegato ad un Ordine Cliente viene
modificato anche il codice sulla riga dell’ordine, vengono disabilitati i menu sino alla conferma totale della bolla di lavorazione.
Confermata la bolla vengono aggiornati tutti i progressivi di magazzino. Confermato il cambio del codice del prodotto finito viene
visualizzata una finestra di messaggi che informa del cambio del codice del prodotto finito.

Informazioni

NOTA BENE: La modifica del codice articolo non produce nessun effetto sulle Materie Prime impegnate precedentemente,
presenti nella Bolla di Lavoro. Nel caso si vogliano rimpegnare le Materie Prime, occorre operare con l’apposita funzione. Se

viene cambiato il codice prima dell’impegno o prima dello sviluppo della Distinta Base verra elaborata la distinta base del
nuovo codice immesso.

In caso di modulo commesse attivo, la finestra presenta dei nuovi campi gestiti come mostrato nella seguente finestra

Valore scaricofcodice PFfcommessa/lotto -4

valore impegni |
Valore scarichi

Nota
Codice PF AFTER After Mint - 12 cioccolatini (200gr) =

Commessa
Area

ID Lotto 0

Escludi da OdP

~ 0ok X Annulla

COMMESSA - Codice commessa legata alla riga del prodotto finito. Se la riga risulta collegata ad un ordine cliente il dato sara di

sola visualizzazione, poiché verra ereditata I’informazione dall’ordine cliente, altrimenti risultano attivi i tasti funzione F2, F3 per
la ricerca del codice.

AREA - Codice area legata alla riga del prodotto finito. Se la riga risulta collegata ad un ordine cliente il dato sara di sola

visualizzazione, poiché verra ereditata I’informazione dall’ordine cliente, altrimenti risultano attivi i tasti funzione F2, F3 per la
ricerca del codice.

NOTA - 60 Caratteri di nota legata al prodotto finito. Tale campo pud essere utilizzato a livello di sprix e stampe della produzione.
Se la nota inserita ¢ preceduta dal carattere “.”, questa verra riportata sul documento CL, generato dall’avanzamento di produzione,
nella riga che precede quella del prodotto finito a cui € associata tale nota.
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In caso sia attiva la gestione dei lotti viene visualizzata la maschera come mostrato nella seguente finestra, dove € riportato

I’eventuale identificativo di lotto collegato al prodotto finito.

Valore scaricofcodice PF/commessa/lotto

Valore impegni
Valore scarichi

Nota

Codice PF MON-CTX14

Commessa

Area

ID Lotto 0

Monitor 14"

<)

ctx

v 0k X Annulla

F4 Permette di modificare la quantita della riga in esame. Attivo solo in revisione della riga, e solo se ci si trova alla fase 99, o non sono stati
effettuati gli impegni e non si & ancora iniziato gli scarichi. Se eseguito quando la riga ¢ a fase 99, questo non comporta la

variazione degli scarichi gia effettuati.

NOTA BENE: in caso di riga collegata ad un Ordine cliente modificando la quantita sara modificata anche la quantita
sulla riga dell’ordine.

Nei Parametri Di Produzione dei Dati Aziendali é disponibile il parametro MODIFICA QUANTITA' DI RIGA. Impostando
a S questo parametro risultera possibile modificare la quantita del prodotto qualunque sia lo stato di avanzamento della bolla
e indipendentemente dagli eventuali impegni. In caso di riga collegata ad un ordine cliente modificando la quantita sara
modificata anche la quantita sulla riga dell’ordine.

NOTA BENE: in ogni caso, modificando la quantita del prodotto, la procedura non aggiorna nulla nella bolla di
lavorazione salvo le quantita modificate (in particolare non sara eseguito l'aggiornamento automatico degli eventuali

impegni).

SE ATTIVA LA GESTIONE DEI LOTTI:

Sh+ F12 Apre la finestra di seguito illustrata. Si ha la possibilita di assegnare un codice lotto alla riga di dettaglio sulla quale si &
posizionati, per la quantita espressa. Non é possibile assegnare piu codici lotto per la stessa quantita.

Conoscendo il codice lotto interno (id lotto), & possibile richiamarlo direttamente indicando il numero id preceduto dal
carattere cancelletto (#) seguito da conferma con Invio. Ad esempio “#6494” Invio.

Dichiarando la dicitura “AUTO” in automatico la procedura creera un nuovo codice lotto che sara assegnata alla riga del
prodotto finito. Nel caso in cui il codice lotto € gia presente si potra modificare la relativa anagrafica, oppure attivare la

rintracciabilita del lotto nei documenti.

B 3
Anagrafica
aa =
Esistente Disponibile Rintracciabilita' lotto
@, Rice Tutt @, Rice v X

In caso di articolo movimentato, cioé se il codice del prodotto finito € stato impegnato o movimentato ad una qualunque

fase, la pressione del tasto attiva la maschera precedentemente illustrata, per 1’assegnazione del codice del lotto.

F5 Permette di raggruppare, dove possibile, le righe della finestra attuale:

La riga non deve essere collegata;
—  Stesso cliente, 0 nessun cliente;
—  Stessa data di scadenza;
— Laquantita totale non ecceda il massimo ammesso per riga.
— 1l campo degli ulteriori dati della DBP, "Gest.coll.PF SML" deve essere impostato ad "N"

NOTA BENE: Se I'operazione é diversa da quella di scarico la funzionalita viene disabilitata
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NOTA
fase di

BENE: in presenza di lotti e consigliato avere la tracciabilita PF sempre attiva in BL. Senza questa gestione attiva, non avendo in
CL i riferimenti alla riga dell’OC, non ¢ possibile assegnare correttamente i lotti, vengono impostate correttamente le quantitd ma

non il codice del lotto che potrebbe essere sempre lo stesso.

F6 Nel caso il PF sia a taglie, visualizza le quantita suddivise per taglia. Questo tasto funziona in modalita On/Off, cioé la suddivisione per

taglia rimane attiva, anche spostandosi sulle righe, finché non si preme nuovamente tale tasto.

F7 Permette di spezzare la quantita di riga, suddividendo in due righe le quantita totali. Se si tratta di una riga collegata ad un OC, anche

quest’ultimo viene fisicamente spezzato, viene richiesta la quantita. Attivo solo in revisione della riga. Se I’operazione impostata é
“M” 0 “R” il tasto funzione ¢ disabilitato, onde evitare operazioni anomali nella bolla di lavorazione.

NOTA BENE: creata una bolla di lavorazione e le relative sotto bolle, se in una di esse si esegue lo spezza riga, verranno
spezzate tutte le righe nelle sotto bolle successive che dipendono da quel prodotto finito(semilavorato). Se successivamente
si va nella bolla principale e si esegue lo spezza riga del prodotto finito questo avra ripercussioni anche per quel
semilavorato che precedentemente era stato spezzato. In Caso di Articoli in cui la quantita & espressa senza decimali se
durante [’esecuzione della funzione non si potra eseguire lo spezza riga un messaggio avvisera della mancata esecuzione.

ATTENZIONE: a differenza dello spezzamento riga in fase di collegamento, tasti F8 e F11, se la riga ha la doppia
quantita, questa viene mantenuta.

F8 Permette di variare il codice del PF padre, cio¢ il codice del prodotto che influisce sulle condizioni di tipo ‘A’ nello sviluppo della DBP.

Sh+F3

Sh+F5

SH+F6

Attivo solo in revisione della riga.

Effettua la cancellazione della riga. Ne viene richiesta la conferma come mostrato nella maschera successiva;

Vv'Si d No

Se si tratta di una riga collegata ad un OC, quest’ultima viene scollegata. Attivo solo in revisione della riga. In caso di presenza di
semilavorati sospesi se il relativo parametro & impostato ad "S" verranno cancellati anche quest'ultimi, se il parametro & impostato
ad "R" verra richiesta la cancellazione come mostrato nella maschera successiva.

v'siod No

Se per i semilavorati sospesi erano state generate le sottobolle, queste non vengono cancellate a meno che non si attivi il parametro di
produzione “Cancella SML sottoBL”. Se tale parametro ¢ impostato a "S" verranno cancellate anche le sottobolle; se il parametro &
impostato a "R" sara visualizzato il messaggio di richiesta conferma.

v'sid No

Questo tasto funzione permette di revisionare o inserire gli impegni. Vengono letti gli impegni gia registrati, quindi gli
eventuali impegni dei nuovi prodotti inseriti non verranno visualizzati, lo saranno una volta confermata la BL. Posizionati sul
dettaglio della bolla di lavorazione verranno mostrati gli impegni relativi al prodotto finito cui la riga fa riferimento (vedi capitolo
Produzione — Bolle di Lavorazione — REVISIONE IMPEGNI)

Permette di collegare/scollegare, su righe gia esistenti in Bolla di Lavorazione, righe ordini clienti di tipo “S” (sospese). Nel caso di
collegamento la riga ordine di tipo “S” viene trasformata in “L” (Lavorazione) mentre per scollegamenti da “L” a “S”. Se la riga
corrente ¢ collegata ad un OC consente di scollegarla, viene richiesta la conferma tramite I’apertura di una finestra.
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Sh+F7

Sh+F8

Impostato il valore ad “S” viene aperta un’ulteriore videata che permette di impostare lo stato della riga dell’ordine

: Imposta stato riga

Il Causale riga annullata

Elenco Vv Ok

STATO RIGA — Immettere lo stato con cui dovra essere impostata la riga OC appena scollegata: ““* Sospesa “B*” Bloccata “N”
Annullata, in quest’ultimo caso richiede anche la causale

CAUSALE RIGA ANNULLATA — Immettere la causale di annullamento della riga un valore compreso da 1 a 255

NOTA BENE: Non viene cancellato il riferimento al Cliente (puo essere cancellato in un secondo momento). Non vengono
aggiornati gli impegni e quindi eventuali particolarita legate al Cliente vengono mantenute.

ATTENZIONE: dopo aver eseguito un collegamento e/o scollegamento per uscire dalla “BL” si deve confermare il
documento. Se invece la riga corrente € in produzione per il Magazzino € possibile collegarla con righe OC sospese. In
questo caso si apre una finestra di selezione, ordinata per data scadenza, di cio che é in ordine dell’articolo corrente con
possibilita, premendo il tasto INVIO, di visualizzarne il dettaglio. In quest ultimo caso é possibile, sempre premendo INVIO,
collegare alla riga corrente la riga dell’OC.

NOTA BENE: Se la quantita della riga ordine & maggiore di quella in produzione il programma chiede di spezzare la riga
OC. Se la quantita € minore viene spezzata la riga della BL. Queste operazioni non aggiornano l’archivio impegni.

In presenza di OC da collegare si apre una videata con la lista delle quantita del prodotto finito ordinata per data di scadenza.
Righe d'ordine X

Scadenza Um Quantita]

10/10/2020  nr 10,00

Tutto

Dettaglio
J g

righe X Annulla

scelta la data verra proposta un’altra videata con il dettaglio della riga relativo all’ordine del cliente.

Righe da collegare articolo MON-CTX14 X
Scadenza Um Quantita’ Cliente/fornitore Nr.docum Data doc
20/09/20 nr 1,00 201.00006 Aziende Rossi Spa 1/3 25/08/20
Varia data Divisione Visualizza Coll.OC/inser.
scadenza riga documento rigaBL riga X Annulla

Se la quantita del PF immesso nel corpo della BL € uguale a quello dell’ordine cliente la riga viene collegata, e nell’ordine cliente
lo stato della riga viene impostato a “L” in lavorazione, se invece la quantita dell’OC ¢ minore di quella della riga della bolla di
lavorazione, quest’ultima viene spezzata, con 1’inserimento della differenza del’OC. Nel caso la quantita dell’OC sia maggiore di
quella della riga della BL, il programma avvisa che non potra agganciare I’OC. Si attivano altresi due tasti funzione “F4” per il
cambio della data di scadenza, “F5” per spezzare la quantita dell’OC, “F7” permette di visualizzare il documento OC.

Permette di variare il codice cliente per la riga corrente. Se la BL & gia stata impegnata, gli impegni non subiscono aggiornamenti.
Attivo solo in revisione della riga.

Visualizza le note del PF:
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Sh+F11
F10
F11

" Note dbp/descrizioni oc X

>

Annotazioni Distinta Base

RECUPERO MATERIALE DAL MAGAZZINO
Attenzione agli stampi
Carico massimo 40Kg

K >l

X Continua

Attivata la funzione viene visualizzata la videata precedentemente illustrata nella quale sono elencate le note sia dell’ordine cliente
se la riga della bolla di lavorazione ¢ collegata ad un ordine sia le note inserite nelle fasi della DBP del PF. Viene inoltre
visualizzata la “descrizione variata dell’articolo” (quindi non la descrizione anagrafica, ma quella variata manualmente sull’ordine).

Sono attivi i tasti funzione:
F5 Stampa i dati visualizzati;
Invio Per chiudere la finestra.
Vedi operativita del tasto specificata precedentemente.

Conferma del dettaglio immesso.

Attiva o disattiva (ON/OFF) la visualizzazione delle seguenti finestre:
Descrizione del cliente;

Annotazioni del cliente;

Il valore scaricato per la riga.

In basso, nella finestra, viene visualizzata ’esistenza e la disponibilita del PF corrente; mentre nell’angolo inferiore, della finestra della
testata, il numero della BL padre della riga, il numero seguito da 4 trattini indica che siamo posizionati nella BL principale.
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RINTRACCIABILITA DOCUMENTI IN BL

Sia nel campo data bolla che sul campo Fase del dettaglio del prodotto finito premendo il tasto funzione Sh+F12, & possibile attivare la
rintracciabilita dei documenti emessi da BL. Attivata la funzione viene visualizzata la maschera di seguito illustrata:

Numero Data Scad Ordine Lotto Scadenza Quantita' IM DL ST SL S Fase
479 23/10/2023 50,0000 v v v v C [ ]

PEX
[ [Bola ___lAlraBL___DataBL__IDatadoc_[Sigls _Numero _|Conto [Ragionesodale Lot [Datacarico IR
| AvHee

203.0000 19/10/2023 19/10/2023 SL 172 479 23/10/2023

203.0000 19/10/2023 19/10/2023 SL 173 479 23/10/2023

203.0000 19/10/2023 23/10/2023 CL 1/86 479 23/10/2023
(] 203.0001 19/10/2023 478 19/10/2023
(u] 203.0002 19/10/2023 476 19/10/2023
(] 203.0003 19/10/2023 475 19/10/2023

1.1 dVisualiua X Chiudi
documento

Stato PF Completato

Codice lotto 20231023001

Tramite i tasti freccia SU Giu e possibile posizionarsi sul codice articolo che si vuole indagare, la finestra & a scorrimento laterale e oltre a
codice e descrizione mostra il lotto di carico e il codice fornitore. Sono attivi anche i seguenti tasti funzione:

F4 Anagrafica lotto Visualizza I’anagrafica del lotto del componente;

Invio Esegue la “Visualizzazione documento” posizionandosi sulla riga del componente;

F5 Stampa Stampa i dati visualizzati;

F7 Documento precedente Se si sta visualizzando il Dettaglio del documento CL, permette di passare alla
visualizzazione del dettaglio del documento SL o DL ;

F8 Documento successivo Se si sta visualizzando il Dettaglio del documento SL Permette di passare alla visualizzazione
del dettaglio del documento CL o DL.

Sh+F12 Rintracciabilita lotto Visualizza la rintracciabilita del lotto del componente;

In caso non siano presenti informazioni per i lotti viene mostrato il messaggio di seguito illustrato:

bk«
X Chiudi
Esc Annulla chiude la finestra del dettaglio del documento
X
|_[Bolla____|AlraBL___[DataBL__IDatadoc__[Sigla _|Numero __[Conto __[Ragionesocale ____________Jiotto __|Datacarico _ JIEEREE
QAVEE S

[=] 203.0000 19/10/2023 479 23/10/2023

203.0001 19/10/2023 19/10/2023  SL 1/71 478 19/10/2023

203.0001 19/10/2023 19/10/2023 CL 1/85 478 19/10/2023

g Visualizza [
documento
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La presenza di dati come illustrati nella finestra precedentemente illustrata indica la presenza di altre bolle di lavorazione collegate.
Nell'esempio illustrato sono presenti la bolla di lavorazione "+----->0000" che indica la bolla principale "+----->0020" che indica la sotto
bolla di lavorazione numero venti dato che rappresentata a video abbiamo la sottobolla numero 19. la dicitura "+----->0020" ¢ indicata due
volte perché e presente pit di un codice semilavorato.

Premendo il tasto invio si avrebbe I'esplosione e video della sottobolla numero 20 e rappresentate la sottobolla 19 e la sotto bolla 21 come
mostrato nella videata di seguito illustrata

Articolo e descrizione anagrafica Lotto Carico Fornitore Codice Anagrafica lotto
01 mp in ingresso Qta: 1,00 Rintracciabilita' lotto
MP-ORE Ore di lavoro Qta: 0,20
Documento Documento .
@ Stampa precedente cuccessivo d Seleziona X Annulla

Premendo il tasto Invio, poiché siamo posizionati sul dettaglio articoli, verrebbe aperto il relativo documento ad esso associato, si avrebbe
quindi la possibilita di posizionarsi su un altro codice articolo e ripetere le interrogazioni per un altro codice articolo.

Questo ¢ permesso per un massimo di tre interrogazioni consecutive alla quarta verrebbe mostrato il messaggio “Visualizza movimenti per
BL, raggiunto massimo chiamate”.

Si dovra quindi chiudere le visualizzazioni precedenti e ripartire la nuovo punto interessato.

REVISIONE IMPEGNI

Premendo il tasto funzione Sh+F5, dalla testata o dal corpo della BL, € possibile revisionare o inserire gli impegni, ma solo quelli registrati
su disco, e non quelli che verranno creati, eventualmente, alla conferma della BL, quindi se, nella BL, si stanno inserendo dei nuovi prodotti,
verranno visualizzati solo quelli gia impegnati precedentemente, e non quelli che deriveranno dall’impegno dei nuovi prodotti inseriti.

Le materie prime vengono presentate a video divise per:
codice PF (al contrario, se si effettua un avanzamento di produzione i documenti SL raggruppano per codice tutte le MP di tutte le
righe di PF avanzate di fase)
—  codice articolo
— numero di fase in cui sono utilizzate in scheda tecnica
— magazzino (ne consegue che due MP con codice uguale inserite nella stessa fase dello stesso magazzino sullo stesso PF non sono
accettate)

NOTA BENE: se sviluppando la distinta base del prodotto finito € presente un componente inserito due volte, anche con
indici diversi, verra scritto il componente con la somma delle quantita.

Attenzione, non ¢ possibile utilizzare, nella stessa fase, un articolo con quantita sia unica che con doppia quantita, o, se tutti con doppia
quantita, con parti fisse diverse:

L ARTICOLO L [nr 5,00 | 150,001 1]
L ARTICOLO L [nr 2*3,00 | 150,001 1]

Quanto sopra non & ammesso, e quindi verra trasformato in:

L ARTICOLO L [nr 11,00 | 150,001 1]

Se I’accesso a bolla di lavoro ¢ diretto e non ¢ attivo il parametro “Gestione lotti negli impegni”, viene presentata la seguente finestra:
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Bolle di lavorazione

EIMEXAL BPASSCOM

Numero 1.0000= Data 10/09/2020= Scadenza Urgente = Piano di lavoro
Magazzino i A + W X
Nota § colonel
Codice con [IFIMON-CTX14 Monitor 14" ctx @ feercaarticolone
Scarico aut] [@THIT Num.Data e Scad.Ord. Scadenza Quantita’ IM DL SL
Inf.Prod.Fin Urgente 10,00 99 Posiziona sulla riga
ord_|
g Codic OrdImpegniLavorazione
MON-CTX1| MP-ORE Ore di lavoro Hr 2 31,685 1
MP-1234 Stampo in Plastica M Sc 10 100,000 1 Totale impegni per articoli
MP-SCVI Scheda gestione vide nr 20 5,282 1
MP-MCAMO M.consumo assemb. mo nr 10 5,282 1 Varia tutte le MP impegnate
MP-CDATIM Cavo dati per monito nr 10 3,431 1
MP-SPE Spese accessorie nr 20 0,266 2
MP-VARI Componenti vari asse NR 30 0,971 2
MP-TCMON Tasti controllo moni nr 10 1,023 2
MP-TC14 Tubo catodico 14" mo nr 10 5,282 2
LAVORASS Assemblaggio compone hr 1,5 0,000 2
Esc.Doc Lav.Esterna Rif.Pf E Indice Magazzino Data Sc
1= ~ 1 SEDE=08/09/20=
Qe e D | el el gt g x

Nella parte alta, vengono visualizzati i dati, del PF relativo alla MP corre

nte, cosi come appaiono nella BL.

NOTA BENE: Se [’accesso a bolla di lavoro é diretto ed € attivo il parametro di produzione “Gestione lotti negli impegni”,

viene visualizzata la nuova revisione impegni.

Aprendo la “Revisione impegni” da bolla di lavoro ¢ attivo il tasto “Assegna lotto” (tasto F7), che permette di assegnare automaticamente i
lotti a tutti componenti che gestiscono tali dati secondo la regola di prelievo definita nell’ impostazione lotto dell'articolo.

Per approfondimenti si rimanda al capitolo del manuale di produzione “Revisione Impegni”.

Campi d'immissione

CODICE E DESCRIZIONE ARTICOLO - codice del componente
funzione:

F5 Visualizza i totali impegni per magazzino.

impegnato o da impegnare. Sul campo sono attivi i seguenti tasti

=
Codice e descrizione articolo Quantita’ Esistenza Disponibile Mag| Totali per codice articolo
| MP-ORE Ore di lav Hr 2,00 0,00 -200 2
MP-1234 Stampo in Sc 10,00 0,00 -10,00 2
MP-SCVI Schedages nr 20,00 -32,00 -172,00 1
MP-MCAMO M.consumo nr 10,00 -16,00 -101,00 1
MP-CDATIM Cavo dati nr 10,00 -16,00 -91,00 1
MP-SPE Spese acce nr 30,00 Articolo senza progressivi
MP-VARI Componenti  NR 30,00 -58,00 -283,00 1
MP-TCMON Tasti cont nr 10,00 -16,00 -91,00 1
MP-TC14 Tubo catod nr 10,00 -14,00 -59,00 1
LAVORASS Assemblagg  hr 1,50 -2,40 -13,65 1
MP-IMB Scatola im NR 10,00 -19,00 -109,00 1
MP-CALIM Cavo alime nr 10,00 -16,00 -91,00 1
LAVORIMB Imballaggi hr 3,00 -4,80 -2630 1
MP-1234 Stampo in Sc 2,00 20,00 8700 1
¥
B X s

Attivata la finestra all’interno di essa € attivo il tasto dei totali dove
riportata la dicitura illustrata :

F5 Visualizza i totali raggruppati per articolo.
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[ Totale articoli per bolla N: 1.0 X
ICodice e descrizione articolo Quantita’ Esistenza Disponibile Mag|
MP-ORE Ore dilav Hr 2,00 0,00 -2,00 2
MP-1234 Stampo in Sc 12,00 Raggruppa piu' magazzini
MP-SCVI Schedages nr 20,00 -32,00 -172,00 1
MP-MCAMO M.consumo  nr 10,00 -16,00 -101,00 1
MP-CDATIM Cavo dati nr 10,00 -16,00 -91,00 1
MP-SPE Spese acce nr 30,00 Articolo senza progressivi
MP-VARI Componenti  NR 30,00 -58,00 -283,00 1
MP-TCMON Tasti cont nr 10,00 -16,00 -91,00 1
MP-TC14 Tubo catod  nr 10,00 -14,00 -59,00 1
LAVORASS Assemblagg  hr 1,50 -2,40 -13,65 1
MP-IMB Scatola im NR 10,00 -19,00 -109,00 1
MP-CALIM Cavo alime nr 10,00 -16,00 -91,00 1
LAVORIMB Imballaggi hr 3,00 -4,80 -2630 1

¥
Stampa L
@ articoli X chiud
F7  Permette la ricerca di un componente tramite il codice:
Ricerca codice articolo nel documento b4
Codice MP-ORE Ore di lavoro =
Ricerca Inserimento/ Disattiva Input per campi v X
per codice Variazione articolo ricerca estesa strutturati

Il cursore si posizionera sul prossimo componente con il codice immesso.
Una volta attivata questa funzione, vengono abilitati 2 ulteriori tasti funzione:

F6 Ricerca del codice immesso, con F7, nelle righe precedenti alla corrente;
F8 Ricerca del codice immesso, con F7, nelle righe successive alla corrente;
F11 Inserisce una riga vuota alla posizione corrente.
Sh+F3 Cancella la riga corrente, non viene richiesta la conferma per la cancellazione della riga.

Sh+F5 Stampa impegni: tramite questo tasto funzione l'utente ha la possibilita di stampare gli impegni di lavorazione che sta
revisionando. Attivata la funzione viene visualizzata la maschera di seguito illustrata:

Parametri di stampa =
Modulo di stampa | Standard L
Escludi Mat.Prime di tipo = Nessuno

Elenco

stampe v 0k X Annulla

MODULO DI STAMPA — Non inserendo nessun modulo personalizzato verranno stampati gli impegni di lavorazione come si
seguito riportato.
Esempio di stampa

11/06/1995 LISTA IMPEGNI PER BOLIA N:9.0 Pag. 1
DBP D.B.P. ELETTRONICA S.R.L.

N.riga Codice e descrizione articolo w quantita' Prezzo FS Rif.Pf E Indice esistenza disponibile
1) MP-TELNB TELATO NOTEBOCK RT34 nr 1 120.000 1 1 0 -13
2) MP-T5353 TASTIERA PER NOTEBOCK  nr 1 20.000 1 1 0 -13
3) MP-TREK646 TRACKBALL NOTEBOOK nr 1 120.000 1 1 0 -13
4) MP-MOONS MATER.CONSUMO PER NOOTEBnr 3 100.000 1 1 0 -39
5) MP-CRE ORE DI LAVORO nr 4,00 120.000 1 1 -3,00 -374,00
6) MP-SPE SPESE ACCESSORIE nr 4,00 1.000 1 1 Articolo senza progress.
7) SLABRNB4343 M/B PENTTUM PER NOTEBOCKNr 1 1.200.000 1 1 0 -12
8) MP-ALINOT ALIVENTATCRE INT.NOTEBOONr 1 600.000 1 1 0 -13
9) MP-JOY JOYSTICK INCORPCRATO nr 1 20.000 1 1 0 -13

10) SL-SCAUDIO SEZIONE AUDIO NOTEBOOK NR 1,00 450.000 2 1 0,00 -12,00
11) MP-CTRAX CD ROM 4X PER NOTEBOCK nr 1 350.000 2 1 0 -13
12) MP-BATNB12 BATTERTA NI-NH NOTEBOCKNnr 1 320.000 2 1 0 -13
13) MP-ORE ORE DI LAVORO nr 2,00 120.000 2 1 -3,00 -374,00
14) MP-SPE SPESE ACCESSORIE nr 4,00 1.000 2 1 Articolo senza progress.
15) MP-TELDS TEIATO DISPLAY NOTEBOOK nr 1 20.000 3 1 0 -13
16) MP-DSTET DISPLAY TFT NOTEBOCK nr 1 1.320.000 3 1 0 -8
17) MP-ORE ORE DI LAVORO nr 1,00 120.000 3 1 -3,00 -374,00
18) MP-SPE SPESE ACCESSORIE nr 1,00 1.000 3 1 Articolo senza progress.
19) CPU-586I-166 PENTIWM 166 INTEL nr 1,00 1.131.336 4 1 CRU 0,00 -8,00
20) FDAMT3 DISK [RIVER MITSUMI 3,5"nr 1,00 34.500 4 1 FIOPPY 0,00 -13,00
21) leno SIMV-1aM 4AVBX32 TO0NS nr 2%1,00 254.360 4 1 MEMORTA 0,00 -16,00
22) MP-ORE ORE DI LAVORO nr 3,00 120.000 4 1 -3,00 -374,00
23) MP-SPE SPESE ACCESSORIE nr 2,00 1.000 4 1 Articolo senza progress.
24) HD-C0-1,6 HARD.DISK. CONMER 1, 6GB nr 1,00 433.000 4 1 HDD 0,00 -8,00
25) MP-ETIC ETICHETTA D.B.P. nr 1,00 1.500 4 1 E ETICGHEIT 0,00 -11,00
26) MP-ORE ORE DI LAVORO nr 4,00 120.000 5 1 -3,00 -374,00
27) MP-SPE SPESE ACCESSORIE fr 2 40 5 1 Articolo senza progress.
28) MP-IMB SCATOIA IMBALIAGGIO MR 1,00 05 1 -1,00 ~76,00
29) MPAENNOT MANUALISTICA NOTEBOOK MR 3,00 05 1 0,00 -39,00
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Utilizzando invece il modulo di stampa la figura di seguito illustrata mostra un esempio:

x|
Descrizione Modulo App
- Impegni BL con lotti -IMPBLLO
- Impegni Bolla di Lavorazione -IMPEGBL
- Totale impegni per articolo -IMPATOT
d seleziona XX Annulla

L'utente ha la possibilita di impostare il layout desiderato. Per entrambi i tipi di stampa valgono le impostazioni del campo di
seguito documentato.

ESCLUDI MATERIE PRIME TIPO — Saranno escluse dalla stampa le materie prime dei tipi indicati in questo campo. E
possibile indicare uno o piu tipi di articolo a scelta fra "A", "S", "L", "P" e "Z". E attivo il tasto F2 per la scelta dei tipi da
escludere.

NOTA BENE: I'ordinamento della stampa dipendera dal filtro di ordinamento impostato per gli impegni. Si rimanda
all'apposito capitolo per I'uso della funzione "Filtro Ordinamento Impegni"

Sh+F6 VARIAZIONE SU TUTTE LE MP IMPEGNATE, premendo questo tasto appare una videata in cui inserire nella prima parte
i parametri di selezione delle MP da ricercare sull’archivio impegni nella seconda parte le variazioni da effettuare sulle MP

selezionate
| Variazione dati impegni X
Selezioni
Articolo + H
Fase MP
Depositato Entrambiv

Riferimento PF =

Scadenza Da-A

Variazione

Articolo
Fase MP
Depositato Entrambi~

Riferimento PF =

Scadenza =
Quantita’ -
Ricerca Inserimento, Disattiva Input per campi
- / putp P v 0k X Annulla
per codice Variazione articolo ricerca estesa strutturati

Le funzionalita della finestra sono due, nella prima parte “Selezione” andremo in base ai campi impostati a ricercare i codici delle
MP che vorremo elaborare, mentre nella seconda “Variazione”, imposteremo le variazioni che vogliamo effettuare nell’archivio.
L’unica particolarita riguarda il campo codice articolo e quello quantita.

ARTICOLO - Codice dell’articolo da ricercare, o da sostituire. Nel campo di selezione avremo la possibilita di ricercare i
codici utilizzando il carattere jolly “?” che significa qualsiasi carattere in quella posizione. Nel campo di variazione, oltre al
carattere “?” & possibile utilizzare il simbolo “$” che identifica il codice per intero che ¢€ stato elaborato. Si avra la possibilita
di effettuare una selezione del tipo ricerca il codice “?1” che elaborera tutti i codici articolo che portano nella seconda
posizione il carattere “1”, esempio “01”, utilizzando il simbolo “$” nel campo di variazione esempio”$-ORE” sostituira a
posto del codice “01” il codice “01-ORE”.

QUANTITA — Si avra la possibilita di modificare la quantita, per le materie prime selezionate, o sostituendola con una
quantita specificata (parametro “="), o aumentandola in base ad una percentuale specificata (parametro “%”) , o
sommandogli un valore specificato (parametro “+”).

Alla conferma con il tasto F10, verranno riportate le variazioni sulle MP presenti a video, e solo alla conferma della revisione
impegni con il tasto F10, verranno memorizzate le variazioni sull’archivio.

Sh+F7 POSIZIONAMENTO SU UNA RIGA DEL DOCUMENTO inserendo il numero di riga desiderato e premendo il tasto F10, la
riga corrente diventera quella in cui si posizionera il cursore.
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' Posizionamento nel documento

Numero di riga 1

v 0k X Annulla

Sh+F8 Permette di posizionare il cursore sulla prima MP del prossimo PF inserito in BL

UM - unita di misura con cui & espressa la quantita. Se l'articolo viene trattato con 1’Unita di Misura secondaria, i progressivi di magazzini
sono comungue movimentati in base all'unita di misura primaria secondo il coefficiente di conversione dell'articolo. E attivo il tasto F2 per il
cambio dell’unita di misura.

QUANTITA - quantita impegnata per il componente. La quantita inserita in questo campo diventa la nuova guantita da impegnare, verra
disimpegnata quella precedentemente impostata. Nel campo pud essere anche impostata una quantita a colli che verra mantenuta in tutti i
documenti che verranno generati dalla bolla di lavorazione.

NOTA BENE:

per i documenti di tipo “CL” se si modifica questa quantita non cambia quella del PF presente nella BL e di conseguenza per
eventuali ordini Clienti collegati, non cambia la quantita sull'ordine. Non viene neanche gestito il campo successivo in quanto
non é possibile gestire i residui sul documento “CL”. Se si intende effettuare un caricamento parziale del PF occorre
effettuare uno “Spezzamento riga” direttamente dalla BL. Per i documenti di tipo “SL” o “DL” se si modifica la quantita e si
immette il carattere “R” nel campo successivo la riga viene spezzata, impostando a residuo la differenza della quantita
impostata con l'originale. Nel caso non si immetta il carattere “R” viene persa la quantita originale e resta solo quella
immessa senza gestione dei residui. In “revisione impegni”,

PREZZO - prezzo unitario del componente in valuta di gestione. Il valore proposto in questo campo dipende dalla scelta effettuata per il
parametro di produzione “Scarica costo materie prime”. Se al momento dello scarico il campo “Prz” nella testata della BL ¢ impostato a “S”,
nell’ SL saranno proposti, per le materie prime, gli stessi prezzi presenti in “Revisione impegni”. Sul campo sono attivi i seguenti tasti
funzione:

F3 Visualizza in una finestra i prezzi di vendita dell’articolo. Selezionando il listino interessato sara possibile effettuare la scelta del
prezzo desiderato.

| Listini Y X
Qe

5 CINQUE 45,945 56,053
2 DUE 27,461 33,502
9 NOVE 53,870 65,721
8 OTTO 50,700 61,854
4 QUATTRO 2,475 3,020
6 SEI 44,360 54,119
7 SETTE 47,530 57,987
3 TRE 38,025 46,391
1UNO 34,850 42,517
d ok X Annulla

F4  Visualizza in una finestra i prezzi di costo dell’articolo. Selezionando il costo interessato sara possibile effettuare la scelta del
prezzo desiderato.

X
Costo ultimo 0,4622
Costo standard 0,4622
Prezzo d'inventario 0,3269
Prezzo medio di carico 0,0000
Prezzo medio ponderato 0,3269
Prezzo medio discarico 0,0000
Costo unitario impegni 0,3266
Costo unitario scarico 0,3266

d ok X Annulla

F6 Inserisce nel campo prezzo il valore del costo calcolato nella sotto bolla di lavorazione se presente all’interno dell’archivio. Nel
caso la bolla di lavorazione del semilavorato sia stata cancellata viene visualizzata una finestra che indica 1’assenza del costo del
prodotto finito semilavorato.
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Attenzione hd

" Prezzo semilavorato in sotto BL, a zero.

X chiudi

FASE — numero della fase che ha generato ’impegno. Inserendo in questo campo il valore “blank”, la MP corrispondente non puo essere
utilizzata nell’avanzamento della bolla per fase, diventa quindi una MP residua, RES SL o RES DL, che dovra obbligatoriamente essere
specificata, per scarichi o depositi successivi. Inserendo un nuovo articolo, il programma lo considera automaticamente come residuo. Il tipo
del residuo scarico o deposito, & dato dal campo successivo.

Sul campo ¢ attivo il tasto Funzione [Finestra] che se utilizzato imposta la visualizzazione dei dati come mostrato nella maschera di seguito
illustrata. Attivata la modalita finestra sara possibile sempre nel campo impostare la modalita [Riga] che riporta la modalita di input alla
versione standard. Solo in modalita finestra sara possibile impostare i nuovi campi di gestione.

Revisione impegni per bolla n:  1.0000

EEIMON-CTX14
Fase 1 Quantita' IM DL SL

Deposito 10,00 99
RFCMSQDEIP RifF Riferimento PF 1= re/Prezzo
Evidenza -
MP-ORE Indice 2 31,685 1
MP-1234 Magazzino 1=SEDE CENTR 10 20,656 1
MP-SCVI Data scadenza 29/01/20= 20 5,282 1
MP-MCAMO Escludi DL N sL N 10 5,282 1
MP-CDATIM Lav.Esterna N 10 3,431 1
MP-SPE o) Ir_nrnmisione: dati @ Conermo | 3§ Uscite 20 0,266 2
MP-VARI finestra o riga J 30 0,971 2
MP-TCMON TASTI CONTROLLO MONI nr 10 1,023 2
MP-TC14 TUBO CATODICO 14"MON nr 10 5,282 2
LAVORASS ASSEMBLAGGIO COMPONE hr 15 0,000 2

Qta esistente disponibile Rif.PF E Indice Magazzino Data Sc
-0,20 -17.,95 18 « 1=SEDE 29/01/20=

DEPOSITO S/N — Identifica se la MP ¢ stata depositata con documento DL da altro magazzino oppure no. “S” Merce depositata sul
magazzino specificato nel campo apposito sulla ultima riga della finestra video aperta. I documenti “DL” relative alla fase specificata nel
campo precedente NON presenteranno questa MP nel documento. “N” Merce non ancora depositata, DL relative alla fase specificata nel
campo precedente presenteranno questa MP nel documento.

PF (riferimento al prodotto finito) — da immettere nella seguente forma:
RD RES_DL residui di deposito;
RS RES_SL residui di scarico.

Da 1 a 999999 Identifica il numero del PF all’interno della BL a cui fare riferimento.

E attivo sul campo il tasto F2 il quale visualizza una lista dei Prodotti Finiti presenti nella bolla di lavorazione come mostrato della figura di
seguito illustrata.

X
v codcer—omcioner——Jcomo—umero Do Jsud0C_lscod?r—Qunas ||
| SR

1 EDTHBOSSMS0VEN  Eau de Toilette HBO.. Prod. Mag. 20/10/2022 200,00
2 EDTHBOSSMS0VEN  Eau de Toilette HBO. Prod. Mag. 11/11/2022 350,00
d ok X chiudi

Sono riportati il numero di riferimento, il codice e la descrizione del prodotto finito, il numero la data e la scadenza dell’ordine a cui fa
riferimento e la scadenza del prodotto finito. Se il prodotto finito non ¢ collegato ad un ordine cliente ¢ presente la scritta “Prod. Per Mag.”.
Non inserendo la fase di utilizzo della MP, & possibile inserire solo residui in questo campo, quindi RD o RS. Legando gli impegni ad ogni
singolo PF, avanzando la produzione solo di alcuni dei PF presenti in bolla, verranno scaricate le sole MP relative a questi PF.

EVIDENZA - E - Tipo di evidenza della riga. Se occorre focalizzare I’attenzione su articoli che potrebbero avere delle particolarita, e
quindi la necessita di essere trattati in maniera diversa dagli altri, si puo utilizzare questo campo. Se si immette il carattere “E” che significa
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“in Evidenza”, I’evidenza verra segnalata nei documenti di produzione di tipo: ‘C’, ‘O’ e ‘T’. Se si immette il carattere “L” che significa “in
evidenza per Lavorazione”, ’evidenza verra segnalata nei documenti di produzione di tipo: ‘L’ e ‘O’. Se si immette il carattere “T” che sta
per “Tutte”, il componente verra evidenziato in tutti i documenti di cui sopra. Per gli articoli “in Evidenza”, nei documenti di lavorazione
verranno riportate le informazioni, per ogni riga d’ordine, di tali articoli. E attivo il tasto F2 per la scelta della selezione.

INDICE - indice eventualmente indicato nella DBP del PF.

MAGAZZINO — Magazzino su cui ¢ stata impegnata la MP. Viene inserito in questo campo il Magazzino MP scritto sulla BL quando si
impegna questa MP. Viene utilizzato come magazzino di destinazione se si effettua un deposito, operazione “D” sulla BL. Viene utilizzato
come magazzino di prelievo MP per lo scarico, operazione “S”, sulla BL. E attivo il tasto F2 per la scelta del magazzino.

DATA SCADENZA IMPEGNO - Di default come data di scadenza degli impegni viene assunta la data di scadenza della riga PF a cui si
riferiscono. Questo campo consente di modificarla.

ESCLUDI DL - Se impostato ad “S” il componente sara escluso dai documenti di deposito.
ESCLUDI SL — Se impostato ad “S” il componente sara escluso dai documenti di scarico.

LAVORAZIONE ESTERNA — Se il campo ¢ impostato ad "S" il componente sara incluso nella generazione di Ordini a Fornitori tramite
I'operazione "L" della funzione Prodotti Finiti in Lavorazione. Se indicato nel campo successivo il conto del fornitore il documento sara
intestato a tal conto.

CODICE FORNITORE - Codice del conto fornitore a cui intestare il documento nel caso che il campo lavorazione esterna sia impostato
ad "S". Per la generazione dei documenti relativi alle lavorazioni esterne € utilizzata la seguente regola.

Il documento sara intestato al codice fornitore se presente.

Se assente tale valore sara utilizzato il primo codice fornitore presente in anagrafica articolo se presente.

Se assente il fornitore in anagrafica viene utilizzato il codice fornitore presente nell'operazione "L" della funzione.

Se nessuno dei dati precedenti € valorizzato il componente non sara incluso nell'operazione.
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FILTRO ORDINAMENTO IMPEGNI

Entrando in revisione impegni tramite la pressione del tasto funzione Sh+F11 si ha la possibilita di impostare liberamente I'ordinamento degli
impegni, viene mostrata la maschera di seguito illustrata:

Revisione impegni

NOTEB1000454ODST Noteb 100 mhz 04 540 dst «
MiCliente Num.Data e Scad.Ord. Scadenza Quantita’ IM DL SL
{ Urgente 1,00 99

29 Codice e descrizione articolo Um Quantita’ Prezzo Eur | Fs Dep

TS TN Dati ordinamento X
MP-T5353

MP-TRAK646 | Ordinamento  RFCMSQDEIP=

MP-MCONS Rif.PF/Fase/Comp./Mag./Scad./Qta/Dep./Evid./Indice/Prezzo
MP-ORE

A imposta rdaments. & ok X Annull
MP-ALINOT Alimentatore int. no nr 1 158,434 1

MP-JOY Joystick incorporato nr 1 5,282 1

SL-SCAUDIO Sezione Audio NoteBo NR 1 106,722 2

Esc.Doc  Lav.Esterna Rif.Pf E Indice Magazzino Data Sc

1= ~ 1 SEDE=08/09/20=

2

ORDINAMENTO - Il campo appare gia reimpostato con i seguenti valori:

"R" = Riferimento Prodotto Finito;
"R = Fase;

"C"= Componente;

"M" = Magazzino;

'St = Scadenza;

"Q" = Quantita;

"D" = Deposito;

"E" = Evidenza;

"t = Indice;

"pr = Prezzo.

E rappresenta 'ordinamento standard proposto dalla procedura. E quindi possibile digitare liberamente la sequenza di valori per stabilire il
nuovo ordinamento che si vuole visualizzare. Tramite la pressione del tasto F2 si viene guidati nella scritture della formula di ordinamento.
Viene visualizzata la maschera di seguito illustrata.

Revisione impegni
1

NOTEB10004S4ODST Noteb 100 mhz 04 540 dst Q
HiCliente Num.Data e Scad.Ord. Scadenza Quantita’ IM DL SL
H Urgente 1,00 99
4o |
[ 125 Codice e descrzione articolo__|Um____Quantt’
: MP-TELNB Dati ordinamento
MP-T5353
MP-TRAK646 = Ordinamento  RFCMSQDEIP= ®
MP-MCONS
MP-ORE C Componente
MP-SPE Q Quantita'
SL-MBPNB434 S Scadenza
MP-ALINOT Alimentatore int. no| M Magazzino
MP-JOY Joystick incorporato| R Rif.Prod.Finito
SL-SCAUDIO Sezione Audio NoteBo| F Fase
E Evidenza
I Indice
P Prezzo
BRI | < | > G | @ e | @ ot | W o

Il cursore risulta posizionato sul primo valore del campo ordinamento che ¢ selezionato nella maschera, tramite I'utilizzo del tasto freccia Su,
freccia Giu si sceglie il parametro che s vuole adottare per I'ordinamento che andra a sostituire automaticamente il valore evidenziato nel
campo ordinamento.

Esempio:
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se la formula di ordinamento € la seguente: "RFCMSQDEIP" scelto come primo valore di ordinamento il campo prezzo la nuova formula
diventera "PFCMSQDEIR" cioe il valore scelto si scambiera di posto con il valore di partenza.

Tramite la pressione del tasto freccia SX freccia DX, ci si sposta all'interno del campo ordinamento per poter scegliere il tipo di valore che si
vuole sostituire.

Alla conferma con il tasto F10 gli impegni saranno ordinati secondo il nuovo valore impostato.

F5 Predefinito. Tramite la pressione di questo tasto viene mostrata la seguente videata:

I
d e X Annulla |

predefinito

La quale mostra I'ordinamento corrente e quello predefinito tramite la pressione del tasto Invio l'utente pud quindi stabilire che
I'ordinamento scelto diventi I'ordinamento di default. Tramite lo stesso tasto si pud rimuovere l'ordinamento per impostare quello
standard della procedura o modificarlo con un altro scelto dall'utente..

Ordinamento -]

| Attuale....... CQERSMFDIP
Predefinito..: RFCMSQDEIP

Leggi Rimuovi Imposta
Annull;
predefinito predefinito ‘J predefinito X nnutia

I filtri di ordinamento impostati sono legati all'utente, quindi ogni utente pud avere un tipo di ordinamento personalizzato.

Nel caso si voglia eliminare un ordinamento predefinito impostato dall'utente: richiamare la finestra dell'impostazione del filtro
predefinito, quindi tramite il pulsante rimuovi, come mostrato nella figura precedente, rimuovere il predefinito e confermare I'operazione.
Al successivo rientro I'ordinamento risultera quello standard impostato da procedura.

NOTA BENE: inserendo un criterio di scrittura dei componenti all'interno della DBP ed impostando tale criterio nel filtro
di ordinamento degli impegni l'utente ha la possibilitd di avere la lista impegni uguale alla forma di scrittura dei
componenti in DBP. Si ricorda che il criterio standard di ordinamento degli impegni & per numero di record articolo.
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DOCUMENTI PER LA LAVORAZIONE

EMEXAL EBPASSCOM

Nel caso sia stata scelta la stampa dei documenti per la produzione, operazione di tipo “T”, si apre la seguente finestra:

Stampe che accompagnano la lavorazione

- Tuttii documenti

Predefinite / personalizzate

Stampa documenti C,D,G,H,L,T

Articoliin evidenza ~ 1=

Evidenza su Impegni o Scheda Impegni - <-

Liste componenti con i prezzi <-

Liste con esistenza a magaz v <-

Totali fino a campo struttura 1 <-

Dettaglio, Raggrup. o, Totali Dettaglio -~ <

Annotazioni PF dal doc.OC ~ <-

Stampa Ridotta/Estesa Estesa ~ <-

Dettaglio per taglia Si - <

Descrizioni da tabella taglie v <
@ Memorizza

parametri videata

X

solo tipo doc.(CT)

solo tipo doc.(DEFGHLM)
solo tipo doc.(DEFGHLM)
solo tipo doc.(T)

solo tipo doc.(T)

solo tipo doc.(BCMNO)
Tuttii documenti

Tuttii documenti

Leggi parametri
della videata @ ok X Annulla

Campi d'immissione
MODULO PERSONALIZZATO - Accetta i seguenti valori:
N

"S"™  Viene visualizzata la maschera di seguito illustrata:

La stampa dei documenti che accompagnano la Produzione é relativa ai documenti previsti nel campo "Stampa Documenti*

' Stampe che accompagnano la lavorazione

Predefinite/personalizzate

Articoliin evidenza v I=

Tipo modulo per materia prima

Escludi materie prime =

Modulo distampa 1
Modulo distampa 2
Modulo distampa 3
Modulo distampa 4
Modulo distampa 5

Memorizza

@ Elenco @

parametri videata

Leggi parametri
della videata @ ok X Annulla

@

STAMPA ARTICOLI IN EVIDENZA - impostato ad “S” vengono stampati gli articoli in evidenza.
(INCLUDI/ESCLUDI) - “I” include I’articolo, o gli articoli, specificati nel campo successivo. “E” esclude I’articolo, o gli

articoli, specificati nel campo successivo.

(CODICE ARTICOLO) — codice degli articoli in evidenza da includere o escludere dalla stampa. Sono ammessi caratteri “?”” con
il significato di “qualsiasi carattere nella posizione”, per selezioni multiple.

MODULO PERSONALIZZATO - Permette di scegliere la tipologia di modulo da utilizzare nei campi successivi.

"A" MODULI PER PRODOTTO FINITO. Tramite questi moduli le informazioni verranno stampate raggruppate per
Prodotto Finito. Si potra ottenere un elenco di PF e, se inserito nel modulo di stampa il Sottocorpo, per ogni codice PF
si potranno stampare le informazioni relative alle sue Materie Prime.

"B" MODULI PER MATERIE PRIME. Tramite questi moduli le informazioni verranno stampate raggruppate per
Materie Prime. Si potra ottenere un elenco di Materie Prime con le informazioni relative al PF.

"C" MODULI PER PRODOTTO FINITO A QUANTITA SINGOLA. Tramite questi moduli le informazioni verranno

stampate raggruppate per Prodotto finito, ma gestite a singola quantita.. Se si ha un PF con quantita 5, per tale codice
verranno stampate 5 righe. Per un PF a taglie verra stampata una riga per ogni quantita di taglie gestita. Con questi
moduli non si ha la possibilita di stampare le informazioni relative alle Materie Prime.

134 « BOLLE DI LAVORAZIONE



M EXAL PASSCOM Manuale Utente

ESCLUDI MATERIE PRIME TIPO — Saranno escluse dalla stampa le materie prime dei tipi indicati in questo campo. E
possibile indicare uno o piu tipi di articolo a scelta fra "A", "S", "L", "P" e "Z". E attivo il tasto F2 per la scelta dei tipi da
escludere.

MODULO PERSONALIZZATO 1/2/3/4/5 — Permette di selezionare il modulo desiderato per la stampa. La selezione avviene
tra i soli moduli definiti per la funzione utilizzata, ¢ attivo il tasto F2 per la selezione del modulo.

Nota Bene: I moduli personalizzati sono realizzati tramite il menu Servizi - Personalizzazioni - Stampe - Produzione

STAMPA DOCUMENTI - Elenco dei documenti da stampare. Il programma propone le sigle dei documenti presenti nella fase attuale del

PF.

Premendo il tasto F2 vengono presentati tutti i possibili, documenti che gestisce il programma. Premendo il tasto F3 vengono presentate tutte
le possibili etichette personalizzabili dall’operatore(1/4 e 2/5).

Su alcune stampe (C, D, E, F, G, H, L) vengono riportati solo i componenti delle fasi richieste per le quali, nella DBP del PF, si € specificato
la sigla di quel particolare documento nel campo “Tipo documenti in stampa per la produzione™; se nessuna delle fasi richieste per i vari PF
soddisfa questa condizione, il documento non viene stampato. Si vedano le seguenti specifiche relative alle diverse stampe:

A

Riepilogo prodotti finiti. Elenca i PF presenti nella BL con le loro quantita globali, senza entrare nel dettaglio; se richiesto, viene
stampato sempre.

Dettaglio ordini Clienti. Elenca i PF presenti nella BL specificando la quantita, I’OC collegato e il cliente della riga di dettaglio; se
richiesto, viene stampato sempre.

Tagliandi di produzione. Per ogni riga di dettaglio della BL fornisce informazioni utili alla creazione del singolo PF, specificando
eventuali note presenti nell’anagrafica del PF e nell’anagrafica del cliente a cui il PF ¢ destinato; vengono stampati i componenti
in evidenza “E” o “T” delle fasi richieste per le quali, nella DBP del PF, si ¢ specificato la sigla “C” nel campo “Tipo documenti
in stampa per la produzione” (per i componenti in evidenza “T” viene anche indicata la quantita in forma V*F, se specificata in
DBP); se nessuna delle fasi richieste per i vari PF soddisfa questa condizione, il documento non viene stampato.

Lista MP ordinata e raggruppata per ubicazione + codice articolo. Stampa i componenti di tipo “A” e “P” delle fasi richieste per
le quali, nella DBP del PF, si ¢ specificato almeno una delle sigle “D”, “E” o “F* nel campo “Tipo documenti in stampa per la
produzione™; se nessuna delle fasi richieste per i vari PF soddisfa questa condizione o se non viene trovato nessun componente da
stampare, il documento non viene stampato. La lista & ordinata per ubicazione e codice articolo e vengono raggruppati articoli
uguali con stessa unita di misura.

Lista MP ordinata e raggruppata per codice articolo. Stampa i componenti di tipo “A” ¢ “P” delle fasi richieste per le quali, nella
DBP del PF, si ¢ specificato almeno una delle sigle “D”, “E” o “F” nel campo “Tipo documenti in stampa per la produzione”; se
nessuna delle fasi richieste per i vari PF soddisfa questa condizione o se non viene trovato nessun componente da stampare, il
documento non viene stampato. La lista & ordinata per codice articolo e vengono raggruppati articoli uguali con stessa unita di
misura.

Lista MP NON ordinata. Stampa i componenti di tipo “A”, “P”, “S” ed “L” delle fasi richieste per le quali, nella DBP del PF, si ¢
specificato almeno una delle sigle “D”, “E” o “F” nel campo “Tipo documenti in stampa per la produzione”; se nessuna delle fasi
richieste per i vari PF soddisfa questa condizione o se non viene trovato nessun componente da stampare, il documento non viene
stampato. | componenti sono suddivisi per PF e per fase.

Lista MP di tipo spesa. Stampa i componenti di tipo “S” delle fasi richieste per le quali, nella DBP del PF, si & specificato la sigla
“G” nel campo “Tipo documenti in stampa per la produzione”; se nessuna delle fasi richieste per i vari PF soddisfa questa
condizione o se non viene trovato nessun componente da stampare, il documento non viene stampato. La lista & ordinata per
codice articolo e vengono raggruppati articoli uguali con stessa unita di misura.

Lista MP di tipo lavorazione. Stampa i componenti di tipo “L” delle fasi richieste per le quali, nella DBP del PF, si ¢ specificato la
sigla “H” nel campo “Tipo documenti in stampa per la produzione”; se nessuna delle fasi richieste per i vari PF soddisfa questa
condizione o se non viene trovato nessun componente da stampare, il documento non viene stampato. La lista € ordinata per
codice articolo e vengono raggruppati articoli uguali con stessa unita di misura.

Lista MP in evidenza. Stampa i componenti in evidenza “L” o “T” (e con quantita in DBP espressa con la forma V@F) delle fasi
richieste per le quali, nella DBP del PF, si e specificato la sigla “L” nel campo “Tipo documenti in stampa per la produzione”; se
nessuna delle fasi richieste per i vari PF soddisfa questa condizione o se non viene trovato nessun componente da stampare, il
documento non viene stampato. La lista & ordinata per codice articolo e vengono raggruppati articoli uguali con stessa unita di
misura.

Lista delle note su MP. Elenca i PF presenti nella BL specificando la quantita, I’OC collegato e il cliente della riga di dettaglio; se
richiesto, viene stampato sempre. Per ogni PF stampa i componenti di tipo “A”, “P”, “S” ed “L” delle fasi richieste per le quali,
nella DBP del PF, si ¢ specificato almeno una delle sigle “D”, “E” o “F” nel campo “Tipo documenti in stampa per la
produzione”; i componenti sono suddivisi per fase e vengono riportate le note inserite in DBP sulle fasi e sui singoli componenti.

Lista delle note su MP in evidenza. Elenca i PF presenti nella BL specificando la quantita, ’OC collegato e il cliente della riga di
dettaglio; se richiesto, viene stampato sempre. Per ogni PF stampa i componenti in evidenza “E”, “L” o “T” delle fasi richieste
per le quali, nella DBP del PF, si ¢ specificato almeno una delle sigle “D”, “E” o “F” nel campo “Tipo documenti in stampa per
la produzione”; i componenti sono suddivisi per fase e vengono riportate le note inserite in DBP sulle fasi e sui singoli
componenti.

Dettaglio OC con lista “F”. Elenca i PF presenti nella BL specificando la quantita, I’OC collegato e il cliente della riga di dettaglio;
se richiesto, viene stampato sempre. Per ogni PF stampa i componenti di tipo “A”, “P”, “S” ed “L” delle fasi richieste per le
quali, nella DBP del PF, si ¢ specificato almeno una delle sigle “D”, “E” o “F” nel campo “Tipo documenti in stampa per la
produzione™; i componenti sono suddivisi per fase e vengono stampati i totali componenti per ogni PF.
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T Tagliandi con raggruppamento. Elenca i PF e i componenti relativi in evidenza “E” o “T”, con la possibilita di raggruppare per
parti di codice strutturato i PF; questo permette di avere, per singolo gruppo, il totale delle quantita di PF da produrre e dei
componenti in evidenza. Sono riportate anche le note anagrafiche dei PF e delle singole parti di codice articolo strutturato.

1/4 (numero da 1 a 4) Etichette personalizzabili con la funzione “Servizi — Personalizzazioni — Modulistica Documenti”. Viene stampata
un'etichetta con il totale delle quantita su una riga d'ordine in produzione.

5/9 (numero da 5 a 9) Etichette personalizzabili con la funzione “Servizi — Personalizzazioni — Modulistica Documenti”. Viene stampata
un‘etichetta per ogni prodotto in produzione, con eventuale sviluppo per taglia.

STAMPA ARTICOLI IN EVIDENZA — impostato ad “S” vengono stampati gli articoli in evidenza, in funzione del comando inserito nel
campo successivo, in caso contrario non vengono stampate. Se le MP sono state impegnate il controllo per le evidenze viene eseguito
all’interno dell’archivio impegni o della DBP a seconda del parametro espresso nel campo “EVIDENZA SU IMPEGNI O SCHEDA”
(INCLUDI/ESCLUDI) — “T” include I’articolo, o gli articoli, specificati nel campo successivo. “E” esclude I’articolo, o gli articoli,
specificati nel campo successivo.

(CODICE ARTICOLO) - codice degli articoli in evidenza da includere o escludere dalla stampa. Sono ammessi caratteri “?” con il
significato di “qualsiasi carattere nella posizione”, per selezioni multiple.

EVIDENZA SU IMPEGNI O SCHEDA — questo campo appare solo se si sono impegnate le MP. “I” Effettua il controllo delle evidenze
articoli sul campo relativo all’interno dell’archivio impegni articoli. “S” Effettua il controllo delle evidenze articoli sulla scheda tecnica del
PF ignorando le MP impegnate. Solo documenti (CT)

LISTE COMPONENTI CON I PREZZI — valido solo se ¢ stato indicato almeno un documento fra quelli specificati a destra del campo
d’immissione. “S” i documenti verranno valorizzati con i singoli prezzi delle MP, prelevati dalla anagrafica articoli, o dall’archivio impegni
a seconda del parametro di testata “PRZ”. Solo documenti (DEFGHLM)

LISTE CON ESISTENZA A MAGAZ. — valido solo se ¢ stato indicato almeno un documento fra quelli specificati a destra del campo
d’immissione. “S” nelle stampe viene evidenziata la quantitd in esistenza della MP. “N” non viene stampata 1’esistenza. Solo documenti
(DEFGHLM)

TOTALI FINO A CAMPO STRUTTURA - valido solo se é stato indicato almeno un documento fra quelli specificati a destra del campo
d’immissione. Campo, all’interno del codice strutturato, fino al quale deve essere eseguito il raggruppamento delle quantitd articolo. In
collegamento con il campo successivo determina un diversa visualizzazione dei totali. Solo documenti (T)

DETTAGLIO, RAGGRUP. O, TOTALI - valido solo se ¢ stato indicato almeno un documento fra quelli specificati a destra del campo
d’immissione. “D” vengono riportati per ogni rottura articolo strutturato, tutte le righe PF inserite in BL. “R” vengono riportati per ogni
rottura articolo strutturato, le righe con i totali divisi per codice articolo completo. “T” vengono riportati per ogni rottura articolo strutturato, i
totali. Solo documenti (T)

DESCRIZIONI PF DAL DOCUMENTO OC - “S” riporta le annotazioni articoli di riga che sono presenti negli OC collegati, nelle
stampe interessate. Solo documenti (BCMNO)

STAMPA RIDOTTA ESTESA - “R” Riduce la dimensione del formato a 131 crt. eliminando dalle stampe la suddivisione per taglia, o
eventuali altri dati definiti stampa per stampa. “E” Stampa 220 crt. senza alcuna limitazione.

DETTAGLIO PER TAGLIA (S/N/R) — impostato il parametro “S” viene stampata la quantita suddivisa per taglia, impostato ad “R” viene
stampata la quantita per taglia raggruppata. Per tutte le taglie che hanno la relativa tabella con posizioni vuote o con descrizioni uguali la
quantita € sommata nell'elemento precedente se presente o uguale, impostato ad “N” viene stampata solo la sommatoria delle quantita per
taglia.

DESCRIZIONI DA TABELLA TAGLIE - “S” riporta la descrizione delle taglie per ogni PF se risultano diverse da quella presente nel
titolo di stampa.

Esempi di stampa dei documenti

01/01/1995 RIEPIIOGO ART. da PRODURRE (A) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1
BBB AZIENDA BBB Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mup.: 2 SECONDO MAG.
Codice art.primario secondario |Descrizione articolo |UM Qta Pronta in lavoro IM DL SL  OP
ARA |ART .AAA |nr 30,00 99 99 99
TOTALI: 0,00 30,00

01/01/1995 DETTAGLIO ORDINI CL. (B) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1
BBB AZIENDA BEB Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mmp.: 2 SECONDO MAG.
Codice art.primario secondario |Descrizione articolo oM Quantita’
ARAA | ART.AAA Inr 30,00 in lavoro

|Numero Data Ordini in lavorazione del Cliente | Qta Data sc. IM DL SL OP MAG
ARA | 16 01/01/95 GIOVANNT Inr 3% 10,00 Urgente 99 99 99 1

TAGLIANDO DI PRODUZIONE (C) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mmp.: 2 SECOND| Indice Cod.Articolo e descrizione UM Qta
|

Desc: Sviluppo da fase 1 UNO |
a fase 99 |

Cliente:GIOVANNI Ordine: 16 del:01/01/95 Scad.:Urgente Scad.lLav.:Urgente |
|

|

| Codice art.primario secondario Descrizione articolo M Quantita’ |
| AAA ART.AAA nr 3% 10,00 |
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Nota articolo : NOTA CHE ACCOMPAGNA IA LAVORAZIONE
01/01/1995 LISTA COMPONENTI (D) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1
BBB AZIENDA BBB Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mmp.: 2 SECONDO MAG.
Upbi. Codice e descrizione articolo UM Quantita’ |UM Quantita’ | Prezzo| Esistenza|Codice alternat. | Qta.Var*Fissa

300 ART. 300 nr 30,00 | 1.100,00] -6,00|LEO |

BBB ART.BBB nr 60,00 | 33,00] -10,00] |

cce ART.CCC nr 90,00 | 30.075,00] -5,00] |

Totale merce da prelevare 180,00 0,00 2.741.730
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01/01/1995
BBB AZIENDA BEB

MEXAL BPASSCOM

30 del:01/01/95 Scad:Urgente
Mpf.:

LISTA COMPONENTI (E) Bolla: Pag. 1

1 PRIMO MAGAZ. Mmp.: 2 SECONDO MAG.

Ubi. Codice e descrizione articolo UM Quantita’ |UM Quantita’ | Prezzo| Esistenza|Codice alternat. | Qta.Var*Fissa
300 ART. 300 nr 30,00] | 1.100,00] -6,00|LEO |
BBB ART.BBB nr 60,00 | 33,00] -10,00] |
cce ART.CCC nr 90,00 | 30.075,00] -5,00] |
Totale merce da prelevare 180,00 0,00 2.741.730
01/01/1995 LISTA COMPONENTI (F) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1

BBB AZIENDA BEB

2 SECONDO MAG.

Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mmp.:

Fase Codice e descrizione articolo UM Quantita’ |UM Quantita’ | Prezzo| Esistenza|Codice alternat. | Qta.Var*Fissa
————————————————— Riga bolla: 1 AAA ARTICOLO AAA
1L ARTICOLO L nr 30,00 | 205,26| -1,00] | 3* 10,00
1 BBB ART.BBB nr 60,00] | 33,00] -10,00] |
2 L ARTICOLO L nr 30,00] | 205,26| -1,00] | 3* 10,00
2 Ccc ART.CCC nr 90,00] | 30.075,00] -5,00] |
3 300 ART. 300 nr 30,00] | 1.100,00] -6, 00|LEO |
Totale merce 240,00 0,00 2.754.045
01/01/1995 LISTA ARTICOLI DI SPESA (G) Bolla: 16 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1
BBB AZIENDA BBB Mag.: 1 PRIMO MAGAZ.
Ubi. Codice e descrizione articolo UM Quantita’ |UM Quantita’ | Prezzo| Esistenza|Codice alternat. | Qta.Var*Fissa
S ARTICOLO S nr 5,00] | 100,00] 0,00] |
Totale merce 5,00 0,00 500

Ultima pagina

01/01/1995
BBB AZIENDA BBB

LISTA ARTICOLI LAVORAZIONI

(H) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente

Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mmp.:

Pag. 1
2 SECONDO MAG.

Ubi. Codice e descrizione articolo UM Quantita’ |UM Quantita’ | Prezzo| Esistenza|Codice alternat. | Qta.Var*Fissa
L ARTICOLO L nr 60,00] | 205,26 -1,00] | 6% 10,00
Totale merce 60,00 0,00 12.315
01/01/1995 LISTA LAVORAZIONI COMPONENTI (L) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1
BBB AZIENDA BBB Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mmp.: 2 SECONDO MAG.
Ubi. Codice e descrizione articolo UM Quantita’ |UM Quantita’ | Prezzo| Esistenza|Codice alternat. | Qta.Var*Fissa
L ARTICOLO L nr 30,00] | 205,26| -1,00] | 3 10,00
Totale merce 30,00 0,00 6.157
01/01/1995 DETTAGLIO ORDINI CL. (M) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1
BBB AZIENDA BRB Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mmp.: 2 SECONDO MAG.
Codice art.primario secondario |Descrizione articolo | UM Quantita’
ARA |ART.AAR |nr 30,00 in lavoro
|Numero Data Ordini in lavorazione del Cliente | Qta Data sc. IM DL SL OP MAG
ARA | 16 01/01/95 GIOVANNI |Inr 3% 10,00 99 99 99 1
Fase Codice e descrizione articolo UM Quantita’ |UM Quantita’ | Prezzo| Esistenza|Codice alternat. | Qta.Var*Fissa
1 L ARTICOLO L nr 30,001 | 205,26| -1,00] | 3% 10,00
1 BBB ART.BBB nr 60,00/ | 33,00 -10,00] |
2 L ARTICOLO L nr 30,001 | 205,26| -1,00] | 3% 10,00
2 Ccc ART.CCC nr 90,00/ | 30.075,00] -5,00] |
3 300 ART. 300 nr 30,001 | 1.100,00] -6,00|LEO |
Totali 240,00 0,00 2.754.045
Totali 240,00 0,00  2.754.045
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01/01/1995

NOTE COMPONENTI (N) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente

Manuale Utente

Pag. 1

BBB AZIENDA BBB Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mup.: 2 SECONDO MAG.
Codice art.primario secondario |Descrizione articolo |UM Quantita’
ARAA | ART .AAA Inr 30,00 in lavoro
|[Numero Data Ordini in lavorazione del Cliente | Qta Data sc. IM DL SL OP MAG
ARAA | 16 01/01/95 GIOVANNI |nr 3% 10,00 SI 99 99 1
Fase Codice e descrizione articolo UM Quantita’ |[Note articolo
1 UNO I
L ARTICOLO L nr 30,00
BBEB ART.BBB nr 60,00
2 DUE |
L ARTICOLO L nr 30,00
cce ART.CCC nr 90,00]
3 TRE |
300 ART. 300 nr 30,00]
01/01/1995 NOTE COMPONENTI IN EVIDENZA (O) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1

BBB AZIENDA BBB Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mmp.: 2 SECONDO MAG.
Codice art.primario secondario |Descrizione articolo UM Quantita’
AAA | ART .AAA Inr 30,00 in lavoro
|Numero Data Ordini in lavorazione del Cliente | Qta Data sc. IM DL SL OP MAG
ARAR | 16 01/01/95 GIOVANNI Inr 3% 10,00 SI 99 99 1
Fase Codice e descrizione articolo UM Quantita’ |[Note articolo
1 UNO I
L ARTICOLO L nr 30,00
3 TRE I
300 ART. 300 nr 30,00
01/01/1995 TAGLIANDO CUMULATIVO DI PRODUZIONE (T) Bolla: 30 del:01/01/95 Scad:Urgente Pag. 1
BBB AZIENDA BEB Mpf.: 1 PRIMO MAGAZ. Mmp.: 2 SECONDO MAG.
Codice art.primario secondario |Descrizione articolo | UM Quantita’| IM DL SL OP
ARA |ART .AAA |nr 10,00] 99 99 99
AAA Totali 10,00
|Indice Componenti in evidenza Quantita’ |
| 300 ART. 300 30,00]
Totali 10,00

Ultima pagina

BOLLE DI LAVORAZIONE e 139



Manuale Utente M EXAL PASSCOM

OPERAZIONE “E” — Deposito + Impegno

L’operazione “E” effettua le stesse operazioni della operazione “D” ma agisce anche sull’archivio impegni, impegnando tutte le materie
prime per la quantita inserita nel documento a prescindere da quella letta alla partenza dagli impegni o dallo sviluppo della distinta base.

Nel campo “OP” ¢ presente 1'opzione “E” “Deposito + Impegno”, come mostrato nella maschera di seguito illustrata:

Bolle di lavorazione

Numero = AUTO.0000= Data 11/09/2020= Scadenza Urgente = Piano di lavoro
Magazzino PF 15 SEDE CENTRA. Magazzino MP 13 SEDE CENTRA.
Nota Escludi SML -
Codice conto H Modulo stampa BL
Scarico automatico No - Valore scarico Fissa Prezzi
Inf.Prod.Finiti Dettaglio MP+Rif.~ Operazione Scarico/Carico - Fase operazione 5
Scarico/Carico Y
¥ Codice c descizoneprodotto [ SSMGIeR
NOTEB10004540MON NOTEB 100 mhz 04 540 MON Impegno 0
NOTEB10004540TFT NOTEB 100 mhz 04 540 TFT Eeimpegno 0
NOTEB12004540MON NOTEB 120 mhz 04 540 MON Disimpegno 0
NOTEB16616850DST Noteb 166 16 850 dst Deposito e Impegno 0
Deposito

Sposta imp+Deposito
Impegno forme

Rientro forme
Disimpegno per PF  (U)
Stampe

Tale operazione é condizionata all’utilizzo nel campo “PF” dell’opzione “D” o “R” in caso contrario compare il seguente messaggio:

Impostata Operazione Deposito e Impegno - E, valori accettati nel campo D o R.

Eseguendo I’operazione “E” viene proposto a video la seguente maschera:

' Immissione magazzini per depositi X
Magazzino di uscita per MP NON impegnate |1 SEDE CENTRA. =
Magazzino di uscita per MP Impegnate mag.impegni
Magazzino destinazione Materie Prime 1 SEDE CENTRA.=

Magazzini v ok X Annulla
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Il primo magazzino viene utilizzato per tutte le MP non impegnate che interesseranno lo sviluppo della Distinte Basi, il secondo magazzino
viene utilizzato come magazzino di destinazione per il documento "DL" che & proposto. Impostati i magazzini e la relativa fase di
elaborazione alla conferma, tramite il tasto F10, viene visualizzato il documento di Deposito:

Deposito lav. componenti da mag. a mag. bolla n: 18.0000 X
Documen DL =DEPOS.PERLAVOR.  Conto : Q :"”‘" articolo nel
jocumento
Numero /AUTO  Del 11/09/20%=
Magazz 1 SEDE CENTRA.E Tipo E = Posiziona sulla riga
| A magaz 2 DEPOSITO A = RifBL 18.0000=Fase 99
1. 30 Codice e descrizione articolo Um Quantita’ -
.RIF.PF: 2
04M-MI SIMM-4M 1MBX32 70NS sc 2*1E 20,350
CPU-586I-100 PENTIUM 100 INTEL nr 1E 9,182 o o
FD-MT3 DISK DRIVER MITSUMI nr 1E 9,111 Variazione su articoli del
documento
HD-CO-540 HARD.DISK. CONNER 54 nr 1E 68,390 -
MP-ALINOT Alimentatore int. no nr 1 158,434 tmporta articolida altro
. locumento
MP-BATNB12 Batteria NI-NH note nr 1E 84,501
MP-CDR4X CD ROM 4X per notebo nr 1E 92,421 Totale articoli
MP-DSTFT DISPLAY TFT NOTEBOOK nr 1E 348,558
MP-ETIC ETICHETTA D.B.P. nr 2E 0,394 Videate personalizzate
. Inserisci Lista articoli Raggruppa articoli Elimina
Q Rice Inse Disa Inpu riga articolo nel documento nel documento L] riga v X

Poiché ¢ obbligatorio 1’utilizzo dei parametri “D” o “R” nel campo “PF” I’elenco delle materie prime ¢ dettagliato per prodotto finito e per
ogni materie prima presente nel documento € possibile visionare e/o modificare sia il riferimento al prodotto finito che la fase di esecuzione.
Tramite la pressione del tasto F10 il documento viene memorizzato.

DETTAGLIO DELL’OPERAZIONE PER ARCHIVIO ED ESECUZIONE

SVILUPPO

Per le fasi non impegnate, le MP vengono prelevate dallo sviluppo della DB, partendo dalla fase successiva a quella depositata in
precedenza, o impegnata, fino a quella impostata, ed il magazzino utilizzato sara il magazzino di uscita MP specificato nella finestra
“IMMISSIONE MAGAZZINI PER DEPOSITI”.

MAGAZZINI
Vengono eseguiti tanti documenti per quanti sono i magazzini di partenza delle MP.

Il magazzino di partenza ¢ quello inserito nell’impegno se MP impegnata, o quello inserito nella finestra “IMMISSIONE MAGAZZINI PER
DEPOSITI” se MP proveniente da sviluppo. Nel caso in cui il magazzino di partenza sia uguale a quello di destinazione, non viene
presentato nessun documento DL.

CONFERMA DOCUMENTO

Alla conferma del documento “DL”, con il tasto F10, la riga del PF verra marcata con la fase di deposito impostata, sia nella colonna “DL”
che nella colonna “IM” impegno, verra memorizzato il documento “DL” cosi come presentato a video con le sole righe evadibili.

IMPEGNI

Se le fasi considerate risultano impegnate, le MP vengono estrapolate dall'archivio impegni, partendo dalla fase 1 fino alla fase impostata ed
il magazzino utilizzato sara quello scritto sull'archivio stesso. Vengono scartate tutte la materie prime gia depositate

Tutte le MP selezionate dall’archivio impegni inserite nel documento saranno cancellate dall’archivio impegni ed inserite nell’archivio
impegni alla conferma del documento

Se ¢ presente, nelle righe del documento “DL”, il Rif.Pf ¢ la fase, vengono impegnate le MP presenti nel documento a seconda dello stato di
riga:

le righe evadibili vengono impegnate sul magazzino di destinazione come depositate;
le righe residue vengono impegnate sul magazzino di partenza come NON depositate.

abbinate al Prodotto finito per la fase impostata.

Se NON & presente, nelle righe del documento “DL”, il “Rif.Pf e la fase, vengono impegnate le MP presenti nel
documento DL a seconda dello stato di riga:

- lerighe evadibili vengono impegnate sul magazzino di destinazione come RES_SL;

- lerighe residue vengono impegnate sul magazzino di partenza come RES_DL

NOTA BENE:
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se sono inserite delle righe di MP in aggiunta a quelle presentata nel documento DL fare attenzione al Rif.PF e alla fase da
inserire sulla riga (Shift+F7).

DOCUMENTO

Nel documento “DL” sono inserite tutte le materie prime che provengono dalla lettura dell’archivio impegni, o dallo sviluppo della Distinta
Base, a differenza delle altre operazioni, tutte le operazioni che sono eseguite all’interno del documento vengono riportate quindi
nell’archivio degli impegni.

Gestendo articoli in residuo viene richiesto tramite apposita maschera:

Immissione magazzino per impegno residui X |

Numero magazzino per Materie Prime residue |1 SEDE CENTRA.

Se non inserito viene utilizzato Mag.di riga

Magazzini v 0k X Annulla

su quale magazzino il residuo debba essere gestito, digitato lo stesso magazzino nel quale si sta facendo il documento “DL” non ci sara
nessuna gestione del residuo, cioé la procedura sommera le quantita.

NOTA BENE:

alla conferma del documento DL vengono memorizzate le MP nell’archivio impegni a parita di RIf.PF, di magazzino, di
articolo, di fase le quantitd vengono sommate, quindi MP impegnate su stesso magazzino per stesso PF per stessa fase non
possono essere DEPOSITATE e NON depositate.

Tutte le righe Evadibili nel documento DL con riferimento al PF sono memorizzate nell’archivio impegni come Depositate, ed impegnate nel
magazzino con la quantita presente nel documento.

Le righe Evadibile nel documento DL ma senza riferimento al PF sono memorizzate nell’archivio impegni come RES_SL residuo di scarico
poiché presenti nel “DL” e successivamente dovra essere scaricata dal relativo magazzino con una operazione di scarico merce residua.

Le righe Residue nel documento DL con riferimento al PF sono memorizzate nell’archivio impegni come NON Depositata, impegnate sul
magazzino di partenza con la quantita inserita nel documento “DL”.

Le righe Residue nel documento DL ma senza riferimento al PF sono memorizzate nell’archivio impegni come Residuo di deposito sul
magazzino di partenza pertanto successivamente dovranno essere depositata su altro magazzino con una operazione di avanzamento merce di
deposito residua.

DOCUMENTI DI AVANZAMENTO LAVORAZIONE

Vediamo ora i documenti generabili alla conferma di una BL.

SCARICO DI LAVORAZIONE

Se ¢ stata impostata una fase, per almeno una riga della BL, ed il parametro nel campo Operazioni ¢ impostato ad “S”, viene generato il
relativo documento SL.

Dopo la scrittura della BL, ed eventuale stampa, viene presentata la videata del documento SL con tutti i componenti, di tutti i PF, per le fasi
da scaricare, raggruppati per codice articolo, unita di misura, prezzo e verra proposto un documento per ogni magazzino interessato dalle
MP.
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Scarico componenti per avanzamento fase lav. bolla n:  18.0000

Documen SL =SCARICO LAVORAZ. Conto =

Numero /AUTO  Del 11/09/20%

Magazz 1 SEDE CENTRA.= Tipo E =

A magaz g RifBL 18.0000=Fase 100

1120 Codice e descrizionearticolo______[Um ____ Quantita’ | PrezzoEur| |
| .RIF.PF: 1

04M-MI SIMM-4M 1MBX32 70NS sc 2*1E 20,350

CPU-586I-100 PENTIUM 100 INTEL nr 1E 9,182

FD-MT3 DISK DRIVER MITSUMI nr 1E 9,111

HD-C0-540 HARD.DISK. CONNER 54 nr 1E 68,390

MP-ALINOT Alimentatore int. no nr 1E 158,434

MP-BATNB12 Batteria NI-NH note nr 1E 84,501

MP-CDR4X CD ROM 4X per notebo nr 1E 92,421

MP -DSMON DISPLAY MONO NOTEBOO nr 1E 84,501

MP-ETIC ETICHETTA D.B.P. nr 2E 0,394

Qice e D i Rl Rl gl o

X

Q Ricerca articolo nel
documento

Posiziona sulla riga

Variazione su articoli del
documento.

Importa articoli da altro
documento

Totale articoli

Videate personalizzate

Nel caso il totale del documento sia negativo, non avendo valore ’esistenza del documento nella bolla di lavorazione, viene effettuato lo
stesso il documento, ma nel campo valore dello scarico e valore degli impegni scaricati per la bolla di lavorazione non viene scritto nessun

importo ed i campi vengono impostati a zero, come mostrato dalla seguente videata.

DOCUMENTI EMESSI PER BL:  18.0000

Messaggi

> Effettuato SL 26 Mag: 1
Valore scarichi negativo, azzerato non scritto su PF in BL.

messaggi

@ Stampa X Continua

K 2
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DEPOSITO DI LAVORAZIONE

Se ¢ stato richiesto il deposito di lavorazione operazione di tipo “D” viene aperta una finestra per la richiesta dei magazzini per lo
spostamento delle materie prime

Immissione magazzini per spostamento materie prime X

Magazzino di uscita materia prime I‘I SEDE CENTRA. =

Magazzino destinazione per MP Impegnate mag.impegni

Magazzino destinazione per MP NON impegnate 1 SEDE CENTRA.=
Magazzini v 0k X Annulla

successivamente impostata la fase viene generato il relativo documento DL.
Dopo la scrittura della BL, ed eventuale stampa, viene presentata la videata del documento DL con tutti i materiali dei PF.

Deposito lav. componenti da mag. a mag. bolla n: 18.0000 X
Documen DL E=DEPOS.PERLAVOR.  Conto e Q :::J;i::ﬂ"’"’ nel
Numero /AUTO Del 11/09/20=

Magazz 1 SEDE CENTRA.= Tipo E = Posiziona sulla riga
Amagaz 2 DEPOSITO A 5 R|fBL 18.0000=Fase

e e — R 38 e T

.RIF.PF: 2

04M-MI SIMM-4M 1MBX32 70NS sc 2*1E 20,350

CPU-586I-100 PENTIUM 100 INTEL nr 1E 9,182

FD-MT3 DISK DRIVER MITSUMI nr 1E 9,111 ariazone suarticoll del
HD-CO-540 HARD.DISK. CONNER 54 nr 1E 68,390

MP-ALINOT Alimentatore int. no nr 1E 158,434 mporta articall daaltro
MP-BATNB12 Batteria NI-NH note nr 1E 84,501

MP-CDR4X CD ROM 4X per notebo nr 1E 92,421 Totale articoli
MP-DSTFT DISPLAY TFT NOTEBOOK nr 1E 348,558

MP-ETIC ETICHETTA D.B.P. nr 2E 0,394 Videate personalizzate
. 7]

Qe e s Tl Rl g o
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CARICO DI LAVORAZIONE

Se ¢ stato impostato un carico, dicitura “CL” nel campo fase, per almeno una riga della BL, viene generato il relativo documento CL.

Dopo la scrittura della BL, ed eventuale stampa, e dopo gli eventuali documenti SL per terminare la lavorazione, le fasi non ancora scaricate,
o i residui di scarico, viene presentata la videata del documento CL contenente la lista di tutti i PF per cui & stato richiesto il carico di
lavorazione nelle varie quantita

Carico prodotti finiti per bolla n: 18.0000 X |

Documen CL =CARICO LAVORAZ. Conto
Numero /AUTO Del 11/09/20=
Magazz 1 SEDE CENTRA.
| Da mag Rif.BL 18.0000=Fase

[ 1.2 Codiceedescrizionearticolo_______[Un_____Quantita' | _ Prezofur| |
.DBP :NOTEB

NOTEB12004540MON NOTEB 120 mhz 04 540 pz 1 1.594,838

Q Ricerca articolo nel
documento

Posiziona sulla riga

Variazione su articoli del
documento

Importa articoli da altro
documento

Totale articoli

Videate personalizzate

Inserisci Lista articoli Raggruppa articoli Elimina
Ri [ I v
Q Rice nse Disa npu riga articolo nel documento nel documento o riga X

Effettuato il carico di lavorazione ed effettuati quindi tutte le operazioni sulla bolla ne viene chiesta la cancellazione tramite apposita finestra:

V'si o No

Alla conferma dell’operazione, la bolla di lavorazione ed eventualmente le sue sottobolle, verranno cancellate, ma sara sempre possibile
tramite il ment Consuntivo delle lavorazioni o tramite emissione revisione documenti, controllarne i movimenti.

Si ricorda che la valorizzazione del costo del prodotto finito dipende dal valore del parametro impostato nei parametri di
produzione.

CARATTERISTICHE DElI DOCUMENTI SL -DL - CL

Per tutti i documenti, se il parametro “Scar.aut:” era impostato a ‘S’, il programma, in automatico, confermera il documento e, se previsto, lo
stampera.

Campi d'immissione
DOCUMEN - Campo da 3 caratteri alfanumerici che identificano la sigla del documento. I primi due caratteri identificano il tipo di
documento da eseguire:
SL  Scarico materie prime dal file impegni, se gestiti, o dallo sviluppo della scheda tecnica.
DL Deposito per Lavorazione esterna, vengono presentate le MP della BL per il deposito.
CL Carico di Lavorazione. Attenzione, non & possibile effettuare dei carichi parziali da questa funzione, se necessario si deve spezzare
la riga direttamente sulla BL.

Il terzo carattere (facoltativo) identifica il tracciato della modulistica, definita in “Servizi — Personalizzazioni — Modulistica Documenti”.

E attivo il tasto F2 che visualizza le sigle accettate con accanto la propria descrizione (memorizzata nella tabella aziendale descrizione
documenti). Inoltre é attivo il tasto F3 Moduli di stampa, tramite il quale € possibile visualizzare 1’elenco dei moduli definiti in modulistica
documenti. Premendo F3 si apre la seguente finestra:
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| Moduli di stampa Y X |
poc |Formatodocumento ______|Dimens. | Dispostodistampa____|Modcra____
Q5
BC  2BOLLA 131x 98 127 Video No
BC1 6 BOLLE ACC. 220x 84 1 File No
BCA 7 BOLLE ACC. 220x 84 1 File No
BCT 5DOC.TRASPORTO 131x 66 4 Docuvision No
BL2 6BOLLEACC. 220x 84 1 File No
CL 2 CARICO DA LAVOR. 131x 66 1 File No
COo 8 CORRISPETTIVO 131x33 1 File No
DL 3 BOLLA DEPOS.LAV. 131x 66 1 File No
ET1 6 ETICHETTA GEN. 220x 12 1 File No
ETS 4ETXTAGLA 220x 12 1 File No e
FF 9 FT R. X DOCUMENT 131x 66 1 File No :
FT 1 FATTURA IMM. 131x 98 127 Video No t
d Seleziona X Chiudi

In questa maschera sono attivi i tasti funzione “Esc/Fine Uscita”, “Invio Scelta”, i tasti di navigazione FrecciaSU, FrecciaGiu, PaginaSu,
PaginaGiu, Sh+F5Inizio tabella, Sh+F6Fine tabella. La riga su cui ci si posiziona viene evidenziata e premendo “Invio” si chiude la finestra e
la sigla selezionata viene riportata nel campo relativo. Nel caso venga attivata la finestra impostando il relativo campo con una sigla
documento, la finestra si apre posizionandosi su tale sigla documento, nel caso non ci sia si posiziona sul successivo. Nel caso in cui il campo
sigla documento non sia impostato, attivando tale finestra sono riportati tutti i moduli ordinati per sigla documento.

Se si richiama una sigla che non ha nessun modulo di stampa definito, il documento non viene stampato ma in ogni caso viene registrato nei
vari archivi.

I documenti creati in questo punto del programma sono revisionabili anche dal menu: “Emissione/revisione documenti”, nello stesso modo &
possibile crearli direttamente con tale funzione, ma NON & possibile revisionarli in questa funzione.

ATTENZIONE: qualunque variazione a questi documenti, sara conteggiata nel consuntivo, ma non nella gestione della
lavorazione.

Ad esempio, se il parametro “Car.costo Prod.Fin(U/S/M/V/P/L):” é impostato a “L”, (sommatoria scarichi), il valore di
carico del PF sara dato dalla sommatoria del valori derivati dall’impegno dei materiali o dallo sviluppo della DB, se non si é
eseguito l'impegno, e non da quelli inseriti o variati sui documenti SL, in quanto in tali documenti, la MP vengono
raggruppate per codice, e quindi risulterebbe impossibile suddividere giustamente le variazioni apportate; anche se la BL ha
una sola riga, e quindi un solo PF, le variazioni non vengono conteggiate. Per fare in modo che il carico del PF segua gli
scarichi delle MP occorre impegnare i materiali, e apportare le modifiche dalla gestione impegni, tasto Sh+F5 dalla BL;
attenzione i prezzi inseriti nella videata saranno presi in considerazione solo se gli impegni sono stati generati tramite il
carattere ‘F’ e non ‘S’.

NOTA BENE:

4) In questo campo € possibile inserire una qualunque sigla documento ad eccezione della sigla “FT”, “FC”, “FF”. Utilizzando
una sigla diversa da quella proposta dalla procedura, le righe della BL saranno comunque avanzate alla fase indicata, ma tali
operazioni non verranno conteggiate nel consuntivo. Inoltre nella trasformazione vengono controllati i codici dei conti
clienti/fornitori in merito al tipo documento che si sta creando:Solo se il controllo di gestione ¢ attivo € possibile generare
anche documenti di tipo “PC” e “PF”.

5) Se quando il programma presenta una SL, si cambia tale sigla in CL, e nel caso presenti CL si inserisce SL, le operazioni
verranno eseguite all’incontrario, cioé verranno caricate le MP e scaricati i PF; utile, ad esempio, nella produzione dei salumi,
dove gli insaccati (MP) verranno caricati, mentre il maiale (PF) verra scaricato.

6) Se i documenti “SL” “CL” “DL” vengono trasformati in “BC” viene richiesto anche il numero di serie della bolla (solo se si
gestiscono piu serie).
NUMERO - numero del documento, il programma propone la parola AUTO ad indicare una numerazione progressiva automatica, ma e
possibile assegnare un numero a piacere, ed in questo caso non verra aggiornato il contatore automatico della numerazione.
DEL - data di emissione del documento, viene presentata la data odierna.
MAGAZZ. — Numero del magazzino che deve essere movimentato. Il campo assume significati diversi a seconda dei documenti:

“BD” Bolla deposito, determina il magazzino da cui viene prelevata la merce. 11 movimento incrementa il progressivo CARICO ma in
NEGATIVO.

NOTA BENE: Sul magazzino di destinazione, se immesso, viene eseguito un CARICO IN POSITIVO, in questo modo
vengono modificate le giacenze dei due magazzini ma l'esistenza del TOTALE Magazzini non varia. Se non viene
immesso il magazzino di destinazione viene movimentato solo il magazzino di provenienza, ed in questo caso varia anche
il TOTALE magazzini ( questa modalita viene usata per fare scarichi di merce da distruggere o aggiornare il magazzino
in seguito a calo peso naturale ).

“DL” Depositi per lavorazioni. Stessa logica della “BD”, determina il magazzino da cui prelevare le materie prime da consegnare al
lavorante. Il movimento incrementa il progressivo CARICO ma in NEGATIVO.

“SL” Scarico lavorazioni. Determina il magazzino da cui prelevare le materie prime per la lavorazione. Il movimento incrementa il
progressivo SCARICO.
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“CL” Carico Lavorazioni. Determina il magazzino su cui CARICARE il prodotto finito derivato da una lavorazione. Il movimento
incrementa il progressivo CARICO.

NOTA BENE: quando all’interno del documento ci si trova su un campo che non sia il codice articolo, nell ultima
riga del video appaiono i dati relativi a disponibilita ed esistenza dell’articolo, relativamente al magazzino immesso.

A MAGAZ - Magazzino al quale destinare gli articoli presenti nel documento in esame. Attivato solo per il documento di tipo “DL depositi
per lavorazioni”, “SL scarichi di lavorazione” “CL carichi di lavorazione”, se inserito, il numero di magazzino in questo campo deve essere
diverso dal campo precedente. Modificare il numero di magazzino di partenza o di destinazione non cambia I'impegno gia memorizzato in
precedenza, ma solo i progressivi del documento che si sta emettendo. Si consiglia di non modificare mai questo campo in presenza di
impegni sulla BL, ma di modificare direttamente il magazzino MP sulla BL, prima di effettuare qualsiasi documento.

CONTO - codice conto intestatario del documento, viene presentato 1’eventuale conto immesso nella testata della BL. Se il conto ha il
campo “Fatturare a” impostato, il relativo codice prende il posto di quello indicato nella BL, e viene segnalato:

Attenzione ¥ |

X Chiudi

TIPO - tipo evadibilita. Inserendo uno dei seguenti caratteri si otterra che tutte le righe del documento:

113 2 @

diventano “.” e assumono il significato di residui.
“E” diventano “E” e assumono il significato di evadibili

“ES”  diventano “E” e assumono il significato di evadibili le sole righe la cui quantita in esistenza soddisfi la quantita da evadere,
nell’altro caso diventano “ “ residui

“ED” diventano “E” e assumono il significato di evadibili le sole righe la cui quantita disponibile soddisfi la quantita da evadere,
nell’altro caso diventano “ “ residui

[TERT3

“RS”  viene resa “E” la riga per ’eventuale parte di quantita che viene soddisfatta dall’esistenza. Viene creata una nuova riga
residua per la quantita rimanente.

“RD” viene resa “E” la riga per I’eventuale parte di quantita che viene soddisfatta dalla disponibilita, e viene creata una nuova riga
” residua per la quantita rimanente.

“DES” diventano “E” e assumono il significato di evadibili le sole righe la cui quantita in esistenza soddisfi la quantita da evadere,
nell’altro caso diventano “ “ residui

“DED” diventano “E” e assumono il significato di evadibili le sole righe la cui quantita disponibile soddisfi la quantita da evadere,
nell’altro caso diventano “ “ residui

“DRS” viene resa “E” la riga per I’eventuale parte di quantita che viene soddisfatta dall’esistenza. Viene creata una nuova riga “ *

residua per la quantita rimanente.

“DRD” viene resa “E” la riga per 1’eventuale parte di quantita che viene soddisfatta dalla disponibilita, e viene creata una nuova riga “
” residua per la quantita rimanente.

NOTA BENE: per le sigle che cominciano con la lettera "D il controllo é effettuato sul magazzino di destinazione
a differenza degli atri valori dove il controllo e effettuato sul magazzino di partenza. Se si usano tali sigle ma non e
impostato il magazzino di destinazione il controllo sara effettuato automaticamente sul magazzino di partenza

Gli articoli considerati residui “ ” verranno inseriti nell’archivio impegni come residui per la BL corrente; e verranno riproposti per ulteriori
documenti successivamente.

Se il documento in corso ¢ “SL” la riga residua verra considerata come residuo di scarico RES SL, e verra riproposta nel documento “SL”
come residuo di scarico della BL. I residui di scarico movimentano il progressivo impegni nell’anagrafica articoli.

Se il documento in corso ¢ “DL” la riga residua verra considerata come residuo di deposito RES_DL, e verra riproposta nel documento
“DL” come residuo di deposito della BL non movimentando i progressivi

Gli articoli considerati evadibili, “E”, vengono inseriti nel documento e memorizzati sull’archivio dei movimenti di magazzino al fine di
poter effettuare delle statistiche tramite 1’apposita funzione: “Consuntivo delle lavorazioni”.

RIF.BL - riferimento BL, viene visualizzato in numero della BL in corso per poter essere utilizzato successivamente dal consuntivo delle
lavorazioni.

FASE — Viene visualizzata la fase fino alla quale si sta effettuando I'operazione.
TASTI FUNZIONE TESTATA

F4 Nei seguenti campi della testata documento:
“Documen”  (Sigla documento);
“Numero” (Serie/numero documento);
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“Del” (Data documento).
¢ attivo il tasto funzione F4 “Rif.esterni”.

Premendo il tasto funzione F4 viene aperta la seguente finestra:

Riferimenti esterni X |

Doc.Sigla |

Numero |
| Data E \

Vv 0k X Annulla

| riferimenti esterni al documento sono:
SIGLA - sigla documento di 4 caratteri alfanumerici (lettere maiuscole, numeri e caratteri speciali ““/” “—<« > <)

NUMERO — numero documento di 16 caratteri alfanumerico (lettere maiuscole, numeri e caratteri speciali *“/” “—<*_”
€$'7’)
DATA - data del documento ggmmaa (da 01/01/1960 a 31/12/2048)

Nell’immissione di queste informazioni viene effettuato il controllo per cui la data risulta obbligatoria se sono stati
inseriti la sigla o il numero.

F6 Nei seguenti campi della testata documento:

Dati testata documento

| Causale =Tutte
Note

Cau%ali de? Ok
movimenti

CAUSALE DEL MOVIMENTO - Numero della causale del movimento, memorizzata nella tabelle generali di
magazzino. Premendo F2 si apre una finestra con I’elenco delle causali, che sono state definite nell’apposita tabella.
Questa causale risulta utile per le statistiche sul venduto, per eseguire selezioni nella fatturazione differita o nella ricerca
documenti.

NOTE - Questo campo permette di inserire delle note che seguono il documento con la possibilita di stamparle sulla
modulistica, o di selezionare i documenti all'interno della finestra di ricerca, da emissione revisione documenti,
utilizzando anche i caratteri *?” (qualsiasi carattere nella posizione).

SH+F3 In tutti i tipo documento vi € la possibilita di annullare gli articoli presenti nel corpo del documento stesso in base alla
loro tipologia. Questa funzione viene attivata con i tasti SH+F3 dalla testata del documento che apre la seguente finestra:

| Eliminazione articoli

| Elimina articoli di tipo

Seleziona

tipologie articoli ¥ 0k X Annulla

dove poter inserire le tipologie dei codici da eliminare.
A = Articolo di magazzino;
P = Articolo in conto deposito;
S = Articolo tipo spesa;
L = Articolo lavorazione;
D  =Righe descrittive (carattere punto “.” prima posizione).

CODICE E DESCRIZIONE ARTICOLO - codice del componente da movimentare.
—  Per i documenti DL o SL. Le MP che vengono qui presentate sono raggruppate per codice articolo, unita di misura e prezzo per
una piu facile visione d’insieme del documento e suddiviso in tanti SL per quanti sono i magazzini MP utilizzati sugli impegni.
—  Peridocumenti CL. L’articolo che viene proposto ¢ il PF presente sulla BL, non raggruppato in caso di piu ordini CL e suddiviso
in tanti CL per quanti sono i magazzini PF.

Su tale campo sono attivi i seguenti tasti funzione, gli stessi abilitati nella funzione di “Revisione impegni”, alla quale si rimanda per una
spiegazione piu dettagliata:
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F5 Totale articoli;

F7 Ricerca componente. Una volta attivato vengono abilitati i seguenti tasti:
F6 Ricerca sulle righe precedenti;
F8 Ricerca sulle righe successive.

F11 Inserimento riga;

Sh+F3 Cancellazione riga;
Sh+F5 Lista articoli.

Manuale Utente

Sh+F6 VARIAZIONE MP DOCUMENTO, premendo questo tasto appare una videata in cui inserire nella prima parte i parametri di

selezione delle MP da ricercare sul documento nella seconda le variazioni da effettuare.

| Variazione dati articoli

|| Selezioni

Articolo

Variazione

Articolo

Quantita’

Ricerca
per codice

Inserimento/

Disattiva

Variazione articolo ricerca estesa

Input per campi
strutturati

v 0k X Annulla

ARTICOLO - Codice dell’articolo da ricercare, o da sostituire. Nel campo di selezione avremo la possibilita di ricercare i
codici utilizzando il carattere jolly “?” che significa qualsiasi carattere in quella posizione. Nel campo di variazione, oltre al
carattere “?” ¢ possibile utilizzare il simbolo “$” che identifica il codice per intero che ¢ stato elaborato. Si avra la possibilita
di effettuare una selezione di ricerca ad esempio del codice “?1” che elaborera tutti i codici articolo che hanno nella seconda
posizione il carattere “1” (esempio “01”) ed utilizzare il simbolo “$” nel campo di variazione, inserendo ad esempio “$-ORE”

in modo da sostituire al posto del codice “01” il codice “01-ORE”.

QUANTITA — Si avra la possibilita, di sostituire la quantita per i codici articolo elaborati in base ad un valore di uguaglianza

w_3

, 0 in base ad una percentuale “%” , oppure di sommare “+” alla quantita espressa un determinato valore.

Alla conferma con il tasto F10, verranno riportate le variazioni sulle MP presenti a video, e solo alla conferma del documento
con il tasto F10, verranno memorizzate le variazioni.

Sh+F7  Posizionamento alla riga.

Inoltre é attivo anche il seguente tasto fu

nzione:

Sh+F12 Importazione righe da un altro documento. Viene presentata la seguente finestra:

Documento

Data documento
Cliente/fornitore
Riferimento BL

Tipi
documento

[Documento Cliente/Fornitore/Contatto

Numero

Fase g

Serie

1

Rif.BL. Fase

v 0k X Annulla

DOCUMENTO - sigla del documento da importare, campo obbligatorio. Vengono poi richiesti altri dati, con cui & possibile limitare

la selezione

DATA DOC - data del documento;

NUMERO - numero del docu

SERIE - serie del documento.

mento;

CLIENTE/FORNITORE - codice cliente o fornitore intestatario del documento;
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RIFERIMENTO BOLLA - numero del documento bolla di lavoro al quale limitare la selezione. Si ricorda che gli unici
documenti che portano tale informazione sono i documenti SL DL CL;

FASE — numero della fase alla quale limitare la selezione. Si ricorda che gli unici documenti che portano tale informazione
sono i documenti SL DL CL.

Premendo il tasto F10, sull’ultima riga della finestra, sotto la dicitura “risultato della ricerca”, in base ai campi immessi, verra visualizzato il
primo documento valido, e tramite i tasti ‘freccia in alto’ e ‘freccia in basso’, si puo scorrere su tutti i documenti selezionati, e con il tasto
F10 acquisire le righe del documento selezionato.

UM — unita di misura nella quale viene trattato I’articolo. Se I’articolo viene utilizzato con quella secondaria, tutte le movimentazioni sono
comunque rapportate alla unita di misura primaria, secondo il coefficiente di conversione dell’articolo. Sul campo ¢ attivo il tasto funzione
F2 per la scelta dell’unita di misura che si possono utilizzare.

QUANTITA - quantita nella quale viene movimentato I’articolo, nel caso di una materia prima a taglie valgono le stesse regole e videate
specificate nel paragrafo “DETTAGLIO PRODOTTI”, e con le seguenti particolarita:

Se attiva la gestione dei lotti, si avra la possibilita di gestirli, il modo di utilizzo & lo stesso di quello di Emissione revisione
documenti. Unica eccezione riguarda la gestione delle quantita residue nei documenti alle quali non sara possibile assegnare
un lotto. Nel caso in cui si sia premuto il tasto ""F7" quindi tolto I'auto prelievo, per reimpostarlo bisogna eliminare il
carattere di evadibilita dalla riga ed uscire dal rigo quindi rientrare ed impostare la riga ad evadibile.

NOTA BENE: in presenza di lotti ¢ consigliato avere il campo di testata “Informazione prodotto finito” impostato a “R” o a “D” in
BL. Senza questa gestione attiva, non avendo in fase di CL i riferimenti alla riga dell’OC, non é possibile assegnare correttamente i lotti,
vengono impostate correttamente le quantita ma non il codice del lotto che potrebbe essere sempre lo stesso.

NOTA BENE: Se in fase di CL vengono impostate delle quantita di riga e di lotto maggiori delle quantita impostate nell’OC collegato,
la quantita di riga dell’ordine non viene aggiornata. E’ necessario aumentare la quantita in BL prima di effettuare l’'operazione
scarico/carico a fase CL, in questo caso la variazione avviene anche sull 'ordine cliente.

Se nell’anagrafica dell’articolo ¢ stata definita 1’unita di vendita, questa appare nella forma: “* 127, ed ¢ possibile immettere il
numero dei multipli, ad esempio: “5 * 12 “, dove 5 ¢ il numero dei colli che viene sommato nel totale colli del documento, 12 € la
quantita unitaria, quindi 5 colli da 12 pezzi per un totale di 60 pezzi . In tutti i documenti vengono cosi espresse per colli le quantita
espresse per materia prima se dichiarate nella DBP del PF. Nel caso la MP sia stata movimentata piu di una volta le quantita saranno
raggruppate, per poterle movimentare separatamente bisognera impostare a “D” il parametro “PF” nella testata della bolla di
lavorazione.

Per i documenti di tipo CL se si modifica questa quantita non cambia la quantita del PF presente nella BL e di conseguenza per
eventuali ordini Clienti collegati, non cambia la quantita sull’ordine. Non viene gestito il campo “E/R”, in quanto non ¢ possibile
avere residui sul documento CL. Se si intende effettuare un carico parziale del PF occorre effettuare un “Spezza riga”, tasto F7 nel
dettaglio prodotti, direttamente dalla BL.

Per i documenti di tipo SL o DL se si modifica la quantita e si immette il carattere ‘R’ nel campo successivo la riga viene spezzata,
impostando a residuo la differenza della quantita impostata con 1’originale. Nel caso non si immetta il carattere ‘R’ viene persa la
quantita originale e resta solo quella immessa senza gestione dei residui.

F7 Permette di variare I’aliquota Iva, presente nella parte bassa del video:

F8 Ulteriori dati articolo: serve per vedere e modificare i dati relativi alla riga articolo in esame. E’ aperta la finestra sotto riportata,
che ¢ suddivisa in due colonne: “DOCUMENTO”, “ANAGRAFICA”. Sono quindi presentati quei campi gestiti dall’articolo: la
categoria statistica, il coefficiente, la tabella taglie, il costo ultimo, il costo standard, il prezzo medio ponderato.

[ Ulteriori dati articolo_Y

1 Documento Anagrafica
Categoria statistica poo= 00
